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GIOI THIEU
Chwong trinh dao tao phéi hop, thiét ké & dang mo-dun, theo tiéu chuan quéc té

Co dién tir | Dién ttr cong nghiép | Cat got kim loai | Co khi xay dwng | Cong
nghé dién tr va ning lwong tda nha | Cdng nghé co khi, swéi 4m va diéu hoa
khong khi

1. Gidithiéu
Chinh phu Viét Nam hién dang dwoc hé tre bdi Chinh phd CHLB Burc thdong qua Chuwong
trinh Hop tac Viét - Pire “D6i méi Dao tao nghé Viét Nam". Chwong trinh dwoc thye hién b

T& chire Hop tac Phat trién Dirc - GIZ, trong méi hop tac chat ché véi Bo Lao dong- Thuong
binh va Xa héi (LDTBXH).

Chuwong trinh hd tro cac trwdng cao dang ddi tac xay dwng chwong trinh dao tao cho céac
nghé kj thuat, dap &ng nhirng yéu cau cta Viét Nam va cac tiéu chuan Birc/Quéc té. Nhirng
chwong trinh dao tao dwoc st dung mét cach linh hoat trong qua trinh trién khai dao tao phéi
hop tai cac co s& GDNN va trong qua trinh hoc tai doanh nghiép.

Tai Cao dang Cong nghé Quéc té LILAMA2 (LILAMA2), chwong trinh dao tao cho cac nghé
Co dién tr, Dién tlr cong nghiép, Cét got kim loai va Co khi xay dwng da dwoc bién soan va
trién khai thanh céng. Tai trwéng Cao déng Co gidi va Thay loi (VCMI), chwong trinh dao
tao cho hai nghé Céng nghé dién tl va nang lwong tda nha va Coéng nghé co khi, swédi &m
va diéu hoa khong khi cling da dwoc bién soan xong va hién dang dworc trién khai. Cac bd
chwong trinh nay dwoc xay dwng dwa trén (i) nhu cau cta khéi doanh nghiép Viét Nam, (ii)
tiéu chudn nghé cia CHLB DBuec, (iii) Théng tw 12/2017/TT-BLDTBXH cta Bo Lao ddng-
Thwong binh va Xa hoi quy dinh vé khdi lwong kién thire téi thidu, yéu ciu vé nang lwc ma
nguoi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép hé trung cap va cao dang. Tham gia bién soan chwong
trinh dao tao bao gdbm giang vién LILAMA 2 va VCMI, can bo ky thuat cha cac doanh nghiép
dbi tac, chuyén gia GIZ va chuyén gia Quéc t& ngén han. Cap dd cao nhat ciia sau Bd chwong
trinh dao tao nay ciing da dwoc phong tht cdng nghiép Birc, chiu trach nhiém danh gia chét
lwong dao tao kép cta Birc, thAm dinh va céng nhan twong dwong tiéu chuan Bic vé noi
dung ly thuyét va thwc hanh.

2. Pac diém chwong trinh dao tao

Chwong trinh dao tao dwoc bién soan theo dinh hwéng nhu cau va c6 tinh lién théng cao
gitra cac cép trinh d6 dao tao khac nhau. Cac chwong trinh nay ciing dap ng cac yéu cau
dwoc quy dinh tai Théng tw sb 03/2017/TT-BLDTBXH vé quy trinh xay dwng, thdm dinh va
ban hanh chwong trinh. Cac mé dun dao tao dinh hwéng thwe hanh, tr co ban dén chuyén
sau, co tich hop cac yéu tb vé:

- Sbhéavals.o
- Gi4o duc nghé nghiép xanh, bao vé méi truorng
- DPam bao strc khde va an toan lao déng



Gi&i va hoa nhap

. CAu truc
Mo dun Mo dun
11 12
Mo dun Mo dun M6 dun M6 dun
7 8 9 10
M6 dun M6 dun M6 dun M6 dun M6 dun M6 dun
1 2 3 4 5 6

Chuwong trinh dao tao mdi nghé dwoc thiét ké & cac cép trinh dd khac nhau nhw sau:

v/ Chuwong trinh dao tao trinh dd trung cap (khoang 1.5 nam)

Ngoai cac mén hoc chung bat budc theo quy dinh ctia B6 LDTBXH, nguwdi hoc can
hoan thanh 6 mé dun chuyén mén dé dat nang lwc, kién thirc va ki nang nghé trinh
do trung cap

Chwong trinh dao tao trinh dd Cao dang (khoang 2.5 ndm)

Ngoai cac mén hoc chung bét budc theo quy dinh ctia B6 LDTBXH, ngudi hoc can
hoan thanh 10 mé dun chuy&n mén dé dat ndng luwc, kién thirc va ki ndng nghé trinh
do cao dang

Chuwong trinh dao tao trinh dd Cao dang nang cao (khoang 3 nam)

Ngoai cac mén hoc chung bét buéc theo quy dinh ctia B6 LDTBXH, ngudi hoc can
hoan thanh 12 mé dun chuyén mén dé dat néng lwc, kién thirc va kj nang nghé trinh
dd cao dang nang cao twong dwong véi cac tiéu chuan Quéc té/ Purc.

Chuwong trinh dao tao riéng danh cho hoc vién tét nghiép cac bac trinh dé thap hon ciing da
dwoc bién soan, cho phép ngudi hoc tiép tuc hoc lién théng I&n cac trinh dé cao hon:

v' Chuwong trinh dao tao lién théng tlr Trung cép Ién Cao dang

Sau khi tét nghiép Trung cip, ngwdi hoc cé thé dang ky tham gia hoc lién thdng 1én
Cao dang va can hoan thanh thém 4 mé dun (t» mé dun 7 dén mé dun 10)

v Chuong trinh dao tao lién théng tir Cao dang lén Cao dang nang cao

Sau khi tét nghiép Cao dang, ngudi hoc cé thé dang ky hoc thém 2 mé dun (mé dun
11 va mé dun 12)



V@i cau tric Chuong trinh dao tao nay, co s& GDNN c6 thé trién khai dao tao phdi hop linh
hoat v&i cac cp trinh d6 khac nhau tai co s& GDNN cla ho va tai doanh nghiép dbi tac theo
nhu cau va kha nang thuc té. Bén canh dao tao dai han trinh d6 trung cép va cao dang, co
s& GDNN ciing c6 thé ap dung/ hiéu chinh cac mé dun dao tao hién cé dé trién khai dao tao
ngan han hoac nang cao cho nguwdi lao déng va ngudi dang tim kiém viéc 1am theo yéu ciu
cu thé cua ho.

TS Vi Xuén Hung TS Juergen ngtwig
Vu tredng Vu Bao tao chinh quy Giam dbc Chuong trinh Hop tac Viét - Buc
Tbng cuc Gido duc nghé nghiép “Déi méi Pao tao nghé Viét Nam”, GIZ



PHU LUC 01
] CHUONG TRINH BAO TAO
(Ban hanh theo Théng tw s6 03/2017/TT-BLDTBXH ngay 01/03/2017 ctia B6 Lao déng - Thuong binh
va Xa hoi)

Tén nganh, nghé: Cat got kim loai
M& nganh, nghé:

Trinh d6 dao tao: Cao dang

Loai hinh dao tao: Dao tao nghé
P6i twong tuyén sinh:

The&i gian dao tao: 1 Nam

1. Muc tiéu dao tao
1.1. Muyc tiéu chung:
Sau khi hoan thanh khéa dao tao véi trinh dd cao dang, nghé cat got kim loai sé& dap (rng dwoc cac yéu
cau cla khung chwong trinh 5 cp do Viét Nam va hoat ddng chid yéu trong cac nganh cong nghiép ché
tao may va ché tao dung cu, ché tao khudn mau, 6 té6 va may bay cling nhw trong cac cong ty gia cong
thép va kim loai nhe.
Céc ky thuat vién co khi cat got ché tao cac chi tiét tir nhiéu loai vat liéu khac nhau bang cach st dung
may coéng cu van ndng va may diéu khién sé (CNC). Ho lap ké hoach cho cac don d&t hang va lam viéc
theo dinh huwéng clia khach hang, kiém soat va thuc hién cac quy trinh san xuét trong san xuét don chiéc,
san xuat hang loat va mot phan don dat hang, tdi wu héa quy trinh sdn xuét va 1ap tai liéu két qua cong
viéc clia ho. Ky thuat vién cat got kim loai lap trinh, van hanh cac may cong cu vi du nhw May khoan, may
tién, may cwa, may phay, may mai va may cat bang tia Itra dién (EDM) va thwc hién cac bién phap bao
dwdng va kiém tra trén may. Ngoai cac san pham thong thwdng lam tlr kim loai, kim loai mau va nhwa téng
hop, ky thuat vién cat got kim loai cling san xuét cac thanh phan chinh xac nhw may o banh xe, banh rang,
rong roc, 6 d&, khudn duc va cac bd phan cta dong co.
Ky thuat vién cat got kim loai lam viéc ddc lap va lam viéc theo nhém. Sau khi dao tao, chd yéu chuyén vé
céac linh vue hoat ddng san xuat, bao tri / bado duwéng, ddm béo chat lwong va dich vu khach hang. Ho phat
trién chuyén mén cho cac phwong phap gia cong khac nhau clia cong ty va ciing cb cac kj nang van hanh
may tién tw dong, may tién, may phay va hé théng may mai.
1.2. Muc tiéu cu thé

- Tuan tha cac quy dinh phap luat vé an toan lao déng ciing nhu bédo vé strc khée va moi trudng

- Tuén tha cac quy dinh phap ly va hoat ddng dé bao mat thong tin va div liéu

- Hop tac va giao tiép ky thuat bang tiéng Anh va tiéng viét trong cac nhém lién nganh va véi khach

hang

- Lap ké hoach lam viéc va té chirc 1am viéc

- Kiém tra va danh gia két qua cong viéc

- Phan biét, phan loai va xt ly cho vat liéu chinh va vat liéu phu trg

- Lap ké hoach cho qua trinh san xuét

- Diéu chinh cho cac may cong cu hodc hé théng cong nghé

- Lap trinh cho may cong cu diéu khién sé hoac hé thdng cong nghé

- Ché tao céc chi tiét, cum chi tiét bang may coéng cu van nang va bang may diéu khién sb

- Kiém soat va t6i wu hoa cac bwdc san xuét

- Van hanh, kiém tra va bao tri thiét bi

- Van hanh hé théng ky thuat diéu khién

- Ké ch&n, ddm bao an toan va van chuyén hang hoa

- Thuec hién va tdi wu héa cac quy trinh kinh doanh cé tinh dén tinh kha thi vé kj thuat va kinh doanh

cting nhw cac quy dinh vé an toan lao dong va bao vé mai trudng

- Ap dung cac hé thong dam bao chét lwong trong linh vie nay va gop phan t0| wu hoa chung

- ng dung cac hé thong CNTT ciing nhw cac quy trinh cdng nghé kj thuat sé
1.3. V] tri lam viéc sau khi tét nghiép:
Cac diém trong tam: k¥ thuat tién va ky thuat phay:

- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may tién van nang

- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may phay van nang

- Diéu chinh, van hanh va bdo tri cac may tién diéu khién ky thuat sb

- Diéu chinh, van hanh va bdo tri cac may phay diéu khién ky thuat s

- Diéu chinh, van hanh va b&o tri cac may khoan

- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may cwa

- Diéu chinh, van hanh va béo tri cac may bao, mayxoc



- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may cét bang tia Ira dién (EDM)
- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may mai

- Kiém tra va stra chiva may cong cu va hé thdng ky thuat

- Kiém tra chét lwong san pham.

2. Mtrc d6 kién thirc va thi gian ctia khoa hoc:
- S6 mdn hoc va mé dun: 4 md dun
- Téng khéi lwgng kién thiec: Tin chi
- Céac mén hoc chung bt budc: 180 Gid
- Linh viec, mé dun chuyén mén: 1.340 Gi&
- Ly thuyét: 386.5 Gio;
- Thwe hanh: 883.5 Gi¢y
- Kiém tra: 30 Givy



3. Néi dung chwong trinh:

Thei gian (Gi@)
~ & Trong dé:
Me oo sé Thwe hanh/
°" .| Tenmenhec-Médun | Tin| _. thye tap cong
h‘-’g/ Mo chi | TO"9 |Ly thuyét|ty/ thuyét trinh| thi
un o >
nhiém vu/ thao
luén
I Cac mén hoc chung 19 180 63 107 10
MH Chinh tri 4 45 26 16 3
MH GJao duc phéap luat va luat lao 5 15 9 5 1
ddng
MH | Giéo duc thé chat 2 30 1 27 2
MH Silr?r? duc qudc phong va an 4 30 15 14 1
MH ;Ie"l(r:] hoc/ Hé thong théng tin lién 3 30 0 29 1
MH | Ngoai ngi (tiéng Anh) 5 30 12 16 2
Il Cac mén hoc, moé dun chyyén mon
1.2 Céac mo dun II:y thAuyet va | o, 1300 386.5 883.5 30
thwe hanh chuyén mon
Cat got kim loai CNC 2: ]
Mpo7 | Che tao hoan thién cac chitiet |, | 55, 94 218 8
va cum chi tiét trén may tién
CNC (2 truc) ]
Cat got kim loai CNC 3: Ché
tao dong bé cac chi tiet va cum
MDO8 | i iét bang may phay CNC 3 15 340 99 233 8
truc _
Lap ké hoach, kiem soét V,E‘i
MDO9 | thwc hién qua trinh san xuat | 14 320 93.5 220.5 6
don chiéc va hang loat
Ché tao céac chi tiét bang lap
MD10 trinh CAD/CAM 14 320 100 212 8
Tong soé gio: 57 1300 386.5 883.5 30




4. Hwéng dan st dung chwong trinh

4.1. Céac mpn,hoc bat budc chung do Bo Lao déng Thuong binh va Xa hoi phdi hop véi cac bo/ nganh
khac dé to chire

4.2. Hwéng dan xac dinh ndi dung va thdi gian cho cac hoat ddéng ngoai khoa:

Can dya vao cac diéu kién, kj nang cu thé cla tirng trworng va ké hoach dao tao hang ndm cho tirng khoa
hoc, 1&p hoc va loai hinh té chirc dao tao da dwoc chi dinh va cdng bd trong chwong trinh dao tao cua
tirng nganh, dé xac dinh nodi dung va thdi gian cho cac hoat déng ngoai khoa.

4.3. Hwong dan t6 chire kiém tra tat ca cac mon hoc va mé dun: ] )
Thoi gian té chire kiém tra tAt cd cac modn hoc va mé dun nén dworc thiét lap va cé hwéng dan cu thé cho
ttrng mén hoc va mé dun trong chwong trinh dao tao.

4.4. Hwéng dan cho ky thi tét nghiép va cong nhan bang tét nghiép:

- Pao tao theo nién ché:

+ Nguwdi hoc phai hoan thanh chwong trinh dao tao theo nganh, nghé va du diéu kién dw thi tét nghiép.

+ Noi dung cua ky thi tbt nghiép bao gébm cac bai thi: Chinh tri; Ly thuyét tdng hop nghé nghiép; Thwc hanh
nghé& nghé nghiép.

+ Hiéu trwéng dwa trén két qua cda ky thi tét nghiép, két qua bao vé chuyén dé, luan an ctia nguwdi hoc va
cac quy dinh lién quan dé cdng nhan tét nghiép, bang cap va céng nhan ky sw thwe hanh hoac bang ctr
nhan thuwc hanh (déi véi trinh d6 Cao dang) theo quy dinh cda truwdng.

- Dao tao theo mé dun hoac phwong thirc tich Iy tin chi:

+ Nguwdi hoc phai hoan thanh chwong trinh dao tao trung cép, cao dang cho tirng nganh nghé va cé da sb
lwong md dun hodc diém tich |Gy theo yéu cau trong chwong trinh dao tao.

+ Hiéu trwédng quyét dinh dwa trén két qua tich Idy ctia nguwdi hoc vé viéc cong nhan tbt nghiép ngay hay
thwe hién mot luan an hodc khda luan tét nghiép nhw mot diéu kién tién quyét dé dwoc cap bang tbt
nghiép.

+ Hiéu trwdng dwa trén két qua cdng nhan van bang va cdng nhan chirc danh ky sw thwe hanh hoac ctv
nhan thwe hanh (ddi vé&i trinh dd cao dang) theo quy ché cla trwdng.

4.5. Nhi¥ng chi y khac (néu co):



PHU LUC 03
CHUONG TRINH MO BUN

(Ban hanh theo Théng tw sé 03/2017/TT-BLOTBXH ngay 01/3/2017 ciia BO Lao dong - Thuong binh va Xa
hoi)

Tén mé dun: Cat got kim loai CNC II: Ché tao hoan thién cac chi tiét va cum chi tiét trén may tién
CNC (2 truc)

M& s6 mé dun: MDO7

Thei gian: 320 gio

Ly thuyét: 94 gi&y

Thwc hanh/ thi nghiém/ trao ddi chuy@n mén/ bai tap: 218 gi®

Thi - kiém tra: 8 gi®»

. Vi tri va tinh chat caa mé dun:

Vi tri: M6 dun nay dung dao tao chuyén nganh trinh dé cao déng. Mb dun nay dwoc thwe hién sau khi da
hoc xong cac mé dun MDO1, MD02, MD03, MD04, MD05

Tinh chat: M6 dun dao tao dwoc xay dwng theo dinh hwéng thwe hanh va chivra dwng kién thirc chuyén mén

ly thuyét dé thwc hién cac don hang doc lap véi may tién CNC (2 truc). Nguoi hoc 1ap trinh cac theo céac

contur va st dung cac buéc gia cong thé va gia coéng tinh v&i cac chu trinh gia cdng dién hinh cta cong

nghé tién CNC.

V&i sw lap lai chat lwong cao nhét, chat lwong bé mat va tée do gia cong cao, ngwdi hoc siv dung cac phuwong

phap gia cong khac nhau dé san xuét cac chi tiét va linh kién d6i xtrng quay tron tir cc loai vat liéu khac

nhau va véi cac kich cé khac nhau. Khi lam nhw vay, ho phat trién y thirc trach nhiém can thiét di véi cac

gia tri vat chat cao ctia may maoc thiét bi, dung cu cu va sadn phadm san xuat ra. Nguoi hoc biét va tuan thi

cac quy dinh vé bao mat CNTT va an toan lao déng ciing nhw bao vé sirc khde va bao vé méi trueng. Noi

dung hoc tap ttr cac mé dun dao tao dwoc day trwdc day sé dwoc ap dung toan dién, cing cb va tich hop.

Il. Muc tiéu cia moé dun:

Kien thirc:

- Biét cac quy dinh vé bao vé an toan théng tin, an toan lao déng, bao vé sirc khde va bao vé méi trudng
khi xt ly v&i cac may cong cu CNC

- Mb ta dwoc clu tao, chirc ndng va cac co cau an toan cla may tién CNC (2 truc)

- Biét lap trinh theo hwéng dbi twong (WOP) (hoéc lap trinh d6 hoa twong dwong) trén may tién

- Chi dinh dwocthiét bi div liéu dau vao va dau ra cho cac muc dich st dung da dinh

- Mo ta co s& clia quan ly chat lwong va st dung cac thuat ngi tiéng Anh vé quan ly chat lwong (QM)

Ky nang
Lap trinh bang DIN / ISO / PAL code trén may tién CNC (1ap trinh tai xwdng) va 1ap trinh bang DIN /
ISO / PAL code trén may tinh ,PC” (1ap trinh AV) va test thty

- Lap trinh theo hwéng dbi twong (lap trinh WOP) trén may tien CNC (lap trinh tai xwdng) va trén may
tinh ,PC* (1ap trinh AV) v&i sy kiém soéat ciia phan mém glong nhau

- Nhap chwong trinh vao may tién CNC, kiém tra, thay déi va téi wu hoa

- Truyén va bao mat di¥ liéu c6 chl y dén tinh phap ly va quy dinh ctia doanh nghiép

- Diéu chinh may tién CNC, van hanh va bao tri may

- Lwa chon dung ga chi tiét, chuan bi, I&p rap va hiéu chinh

- Diéu chinh chi tiét va ga kep chi tiét

- Lwa chon can ga dao - VDI, ga I&p va do

- Xac dinh phwong phap gia cdng va trinh ty cac buéc gia cong dé kiém soét va téi wu hda

- Xéc dinh tham sb céng nghé c6 sy phu thudc vao chi tiét gia cong, vat liéu gia cdng va vat liéu lam
dung cu cat va nhap

- Nhan biét dworc 16i trong qua trinh san xuét va gidi |6

- Tim nguyén nhan dan dén chét luong kém va giai I6|

- Thue hlen bao tri phong ngtra theo ké hoach trén may tién CNC va lap tai liéu

- Giai cac 16i vé co khi, 16i vé dién hodc dwa vao slra chiva.

Nang lwc tw chua va chiu trach nhiém



Sau khi hoan thanh mé dun dao tao nay ngudi hoc cé thé lam viéc déc 1ap va theo nhém theo sy phan
cbng cua cbng Vviéc:

Phan tich don dat hang don gian cho ky thuat tién CNC va nhan xét tinh kha thi ky thuat

Thuc hién cac quy trinh san xuét tuan thi theo cac quy dinh vé an toan lao déng va bao vé méi trwong
S dung nang lwgng va vat liéu theo cach kinh té va than thién v&i méi trwdng cling nhw thu gom phé

thai, cac chat va vat liéu theo cach than thién véi moi trwdng

Tao ra, giam séat cac don dat hang tirng phan

Xem xét, danh gia va ghi lai két qua clia ban than va cac déng nghiép trong nhém

Giao tiép va hop tac trong cac nhém lién nganh



[ll. N6i dung cua mé dun:
1. N&i dung tdng quét va phan bé thdi gian:

TT

Céac bai hoc caa mé dun

Thoi gian (gi®)

T/IG
téng

Ly
thuyet

Thwc hanh/

Thi nghiém/ trao déi

chuyén mén/
Bai tap

Thi -
kiém
tra

1. Quan ly chat lwong — phan co ban

1.1 Cac linh vie lam viéc cia QM

1.2 CAc tiéu chuan DIN EN 1SO 9000

1.3 Yéu cau cuia chat lwong va cac dic diém

1.4 Cbng cu ctia QM

1.5 Kiém soat va dam bao chét lwong

1.6 Kha nang cia may va cuia quy trinh

1.7 Kiém soat quy trinh thdng ké bang thé chét
lwong

1.8 Kiém toan (kiém tra) va chirng nhan

1.9 Thwe hanh tiéng Anh

20

14.5

5

0.5

2. Ky thuat tién CNC - Lap trinh theo DIN/
ISO / PAL va lap trinh dinh hwéng doi
twong (WOP)

1.1 Nh&c lai va cling cb: Xay dwng chuong
trinh CNC — Phan co ban

1.2 Lap trinh cho cac théng sb cong nghé

1.3 Céac diéu kién dwdng khi tién

1.4 Cac chu trinh gia cong

1.5 Cac chirc nang M — cac chire nang phu

1.6 Hiéu chinh dao khi tién

1.7 Goi dung cu (dao)

1.8 Ky thuat 1ap trinh

1.9 Truyén di liéu va ddm béo an toan di liéu

1.10 Nhap, kiém tra va t6i wu héa cac
chwong trinh CNC theo mé& code DIN / 1ISO
/ PAL va v&i WOP bang phan mém gibng
nhw diéu khién trén may tinh

1.11  Nhap, kiém tra va téi wu hda cac
chwong trinh CNC b&ng ma code DIN /
ISO va véi WOP trén may

100

39.5

59

15

3. Ché tao chinh xac cac chi tiét, cum chi
tiet bang cac phwong phap gia cong
trén may tién CNC (2 truc)

1.1 An toan lao dong va bao vé méi tredng khi
lam viéc v&i may tién CNC

1.2 Phan tich don dat hang va xac dinh cac
bwéc clia qua trinh san xuét

1.3 Nhap, kiém tra va tdi wu hda cac chuong
trinh CNC theo méa code DIN / ISO / PAL
va véi WOP trén may tién CNC

1.4 M6 phdng cac chuong trinh CNC da 1ap va
chay tirng cau Iénh (chay thir)

1.5 Hiéu chinh va ga kep dung cu

1.6 Hiéu chinh va ga kep chi tiét

1.7 Di chuyén diém khong

1.8 Ché tao céac chi tiét tir thép, kim loai mau
va vat liéu tbng hop bang cac chu trinh tién
va khoan khac nhau

200

40

154




1.9 Ché tao céc chi tiét dat dd chinh xac kich
thwéce IT 7 va dd nhén bé méat dat Rz 16
um

1.10  Kiém soat cac bwéc gia cong va tdi wu
héa

1.11  Kiém tra cAc chi tiét va I&p thanh cum
chi tiét may

1.12 B3&o tri va bao dwdng may tién CNC

1.13 Dam bao an toan di¥ liéu c6 cha y dén
phap ly va quy dinh cia doanh nghiép

1.14 DBanh gia két qua lam viéc, lap tai liéu
va ban giao lai cho ngudi lam viéc sau

Tong thei gian

320

94

218




2. N6i dung chi tiét:

Bai 1: Quan ly chat lwong — phan co’ ban
Th&i gian 20 givy

1. Muc tiéu: Nguoi hoc md ta dwoc nhirng diéu co ban vé quan ly chét lwong (QM) trong quy trinh
san xuat cta cdng ty bang tiéng Anh va nhan thirc dwgc sy dong goép va trach nhiém cua ho nhw
mot cong nhan trong quy trinh cla cong ty.

2. Noéi dung:

2.1 Pham vi lam viéc cta quan ly chat lwong (QM)

2.2 Loat cac tiéu chuan theo DIN ISO EN

2.3 Cac yéu cau cla chét lwong va cac lvu y

2.4 Cong cu cha quan ly chat lweng (QM)

2.5 Kiém soat chét lwong va dam bao chét lwong

2.6 Kha nang clia may va kha nang cla qué trinh san xuét

2.7 Kiém soat quy trinh thdng ké bang thé chat lwong

2.8 Kiém toan va cap ching nhan

2.9 Thyc hanh tiéng Anh



Bai 2: Ky thuat tién CNC — 1ap trinh theo DIN/ ISO/ PAL va |4p trinh theo hwéng déi twong (WOP)
Thei gian: 100 gi&

1. Muc tiéu: Ngudi hoc cling cb kién thire 1ap trinh theo DIN 66 2017 trén PC va mé rong céac kién
thirc nay véi kién thirc chuyén mén vé 1ap trinh dinh hwéng xwéng (WOP) véi phan mém gibng hé
didu khién may. Ho thiét lap, kiém tra va tdi wu hoa cac chwong trinh CNC trén may tinh (v&i phan
mém giébng hé diéu khién) va trén may tién CNC. Tuan tha cac quy dinh phap ly va hoat déng, ho
truyén di liéu bang céc thiét bi dau vao va dau ra di¥ liéu va bado mat chang.

2. Noéi dung:

2.1 Thiét 1ap cac chwong trinh CNC — phan co ban
2.1.1 Hé toa do theo DIN 26 217 & may tién
2.1.2 Diém tham chiéu & may tién
2.1.3 Cac dang diéu khién
2.1.4 Cac hinh thtrc ciu tric chwong trinh
2.1.5 Cac phuwong phap lap trinh
2.1.6 Cac chuyén dong khi tién va khi tién chi tiét ga trén 2 mi tam
2.1.7 Tinh van tbc chay dao cho mét may tién CNC

2.2 Céc théng sb cong nghé cho 1ap trinh
2.2.1 Van tbc cét
2.2.2 S6 vong quay cua truc chinh
2.2.3 Giéi han s6 vong quay cla truc chinh
2.2.4 Budc tién

2.3 Cac diéu kién dwong khi tién
2.3.1 Nhap kich thuwéc twong dbi va tuyét dbi
2.3.2 Chuyén dong chay dao nhanh
2.3.3 Noi suy dweng thang
2.3.4 NGO&i suy cung tron

2.4 Cé&c chu trinh gia céng
2.4.1 Céc chu trinh gia cong thd mat dau
2.4.2 Cac chu trinh tién doc truc
2.4.3 Céc chu trinh cét ranh (hwéng kinh va doc truc)
2.4.4 Céc chu trinh cét ren
2.4.5 Céc chu trinh cat ranh thoat dao theo (DIN 509 / DIN 76 hodc twong tw)
2.4.6 CA&c chu trinh khoan (khoan 16 tam / khoan / khoan 16 sau / doa / ta ro ren)

2.5 Cac chirc nang — M va cac chirc nang phu
2.5.1 Cac chtrc nang — M cho dong mé truc chinh
2.5.2 Céac chirc ndng — M cho déng ngéat dung dich tron ngudi
2.5.3 Cac chirc nang — M cho cac chirc nang cua chuwong trinh

2.6 Hiéu chinh ban kinh mai dao khi tién
2.6.1 Hiéu chinh ban kinh mui dao bang G41 / G42
2.6.2 Bu ban kinh mai dao (SRK)
2.6.3 Vi tri cua mii dao
2.6.4 Hiéu chinh chinh xac
2.6.5 Hiéu chinh dwérng & may c6 nhiéu bang truot
2.6.6 Chay tiép can contur

2.7 Goi dao (dung cu)
2.7.1 S6 hiéu dao/ tén dao
2.7.2  S6 bo nhé cho hiéu chinh
2.7.3 Téng thay dbi ban kinh mii dao (ndi suy)
2.7.4 Téang thay dbi chiéu dai dao (ndi suy)

2.8 Ky thuat xtr ly chwong trinh



2.8.1 Nhac lai chwong trinh va mét phan ctia chwong trinh
2.8.2 Nhay chwong trinh
2.8.3 Vong lap cua chwong trinh
2.8.4 Lam md& cau lénh
2.8.5 Cac chwong trinh con (UP)
1.8.5.1 Chwong trinh con (UP) v&i s dich chuyén diém tham chiéu khi 1ap trinh
1.8.5.2 Tang kha nang soan thao (ndi suy) clia chwong trinh con
1.8.5.3 Chuwong trinh con véi hiéu chinh dao
1.8.5.4 Chwong trinh con véi cac tham sb

2.9 Truyén va sao lwu div liéu
2.9.1 Dam bao IT (d6 chinh xac)
2.9.2 Thiét bj vao ra di¥ liéu
2.9.3 Antoan di liéu

2.10 Nhap, kiém tra va tdi wu héa cac chwong trinh CNC trén may tinh béng lap trinh WOP bang ma
code DIN /1SO / PAL

2.11 Nhap, kiém tra va tdi wu héa cac chwong trinh CNC trén may bang lap trinh WOP véi ma code
DIN/1SO / Pal



Bai 3: Ché tao chinh xac cac chi tiét va cum chi tiét trén may tién CNC (2 truc)
Theéi gian: 200 gid

1. Muc tiéu: Nguoi hoc chil y dén cac quy dinh vé an toan va bao vé méi truéng khi st dung may
CNC va xt ly chét thai than thién v&i méi trudng. Ho thuwe hién cac cong viéc |ap trinh, san xuét va
bao tri theo k& hoach mét cach doc 1ap hodc dwdi sy hwédng dan clia cac gido vién trong xwéng
may cua trwéng dao tao nghé va / hodc trung tdm dao tao clia cdng ty. Ngwdi hoc 1ap trinh cho
toan bd cac duwdng bao chi tiét theo ma DIN / 1ISO / PAL va v&i lap trinh theo dinh hwdng xuwdng
(WOP). Ho str dung cac cong nghé gia cong thd va gia cong tinh cling nhw cac chu trinh gia céng
dién hinh nhw gia céng thé mat dau, gia cong thd doc truc, cat ranh thoat theo hwéng kinh va doc
truc, chu trinh cét ren va khoan. Ngu®i hoc diéu chinh may céng cu, thuc hién chay thir va gia cong
cac chi tiét theo yéu cau chat lwong. Ho kiém tra va téi wu hoa qua trinh san xuét.

2. N&i dung:

2.1 An toan lao déng va bao vé méi trwdng khi lam viéc v&i may tién CNC

2.1.1 Trang bi bao hé ca nhan (PSA)

2.1.2 Chu dén cac quy dinh vé an toan xwdng va cac huwéng dan van hanh may tién CNC

2.1.3 Kiém tra cac thiét bi an toan trén may CNC, khi xac dinh chuing c6 16i hay dirng hoat dong va
bao cho cép trén

2.1.4 Chuy dén bang cac dir liéu an toan cho dung dich tron ngudi va chét tay rira va x ly than
thién vé&i moi treong

2.1.5 Thu gom va xt¥ ly cac phé liéu gia cdng, cat tdch va lam sach than thién véi méi trwong

2.2 Phan tich cac bwéc gia cong va xac dinh cac buwéc ctia quy trinh
2.3 Nhap, kiém tra va téi wu héa cac chwong trinh CNC theo ma code DIN / ISSO / PAL trén may tién
CNC
2.3.1 Xac dinh va nhap céac thdng sb cong nghé cé cha y dén sw phu thudc vao chi tiét gia cong,
vat liéu gia cébng, dung cu va vat liéu lam dao
2.3.2 Lap trinh cho contur ngoai va contur trong
2.3.3 Lap trinh gia céng thd cho cac chu trinh tién mat dau va tién mat tru
2.3.4 Lap trinh cho cét rdnh bang céc chu trinh theo cat hwéng kinh va doc truc
2.3.5 Lap trinh cho chu trinh cét rdnh thoat dao
2.3.6 Lap trinh cho céc chu trinh cét ren
2.3.7 Kiém tra va tdi wu héa cac chwong trinh CNC

2.4 M6 phoéng chwong trinh da 1ap va chay tirng cau 1énh (chay thir)

2.5 Hiéu chinh va ga kep dung cu
2.5.1 Thiét lap cac dung cu trén 6 tich dao (VDI) & trang thai tinh
2.5.2 Thiét lap (g&) dung cu cat trén dau revolve
2.5.3 Xac dinh (di¥ liéu dao) bu dao bang cach cho dao cham nhe vao bé mat phdi va ty dong lwu
2.5.4 Xac dinh (di¥ 1éu dao) bu dao béng phwong phap do truc tiép trén may va tw dong lvu
2.5.5 Xac dinh va nhap (di¥ liéu dao) bu dao bang phuong phap do ngoai

2.6 Hiéu chinh va ga kep chi tiét
2.6.1 Hiéu chinh va ga chi tiét trén mam cap c6 vau cirng hodc vAu mém va kep chat bang thuy
e hoac khi nén
2.6.2 Hiéu chinh va ga kep chi tiét bang bau kep thdy lwc hodc khi nén
2.6.3 Diéu chinh &p lwc kep

2.7 Di chuyén diém khong
2.7.1 Nhap di chuyén diém khong .
2.7.2 Dichuyén diém khdng bang phuwong phap cho dao cham nhe vao bé mat phoi va ty dong
Iwu két qua

2.8 Ché tao c4c chi tiét tr thép, kim loai mau va vat liéu tdng hop bang cac chu trinh tién va khoan khac
nhau

2.9 Ché tao céc chi tiét dat dd chinh xac kich thwéc dén IT7 va dd nhdn bé mat dat dén Rz 16um



2.10 Kiém soat cac budc gia cong va téi wu hoa
2.10.1 Nhan biét cac 16i trong qué trinh san xuét va khac phuc |6i
2.10.2 Tim nguyé&n nhan gay ra chat lwgng kém va sira chiva theo hé théng
2.10.3 Lap tai liéu cho qua trinh san xuét

2.11 Kiém tra cac chi tiét va I&p thanh cum chi tiét

2.12 Bao tri va bao dwdng cho may tién CNC
2.12.1 Bao dwdng va bao tri cac may coéng cu theo chi dan clia nha san xuét va theo hwéng dan
st dung may
2.12.2 Xac dinh va loai bd céac 16i vé thiéu an toan va héng hoc & may
2.12.3 Kiém tra may va cac phu ting xem c6 héng héc va mon khong
2.12.4 Thyc hién cdng viéc bao tri va stra chira thwd'ng xuyén cho may céng cu
2.12.5 Loai bd céc I6i vé co va dién hoac sap xép dwa vao stra chiva
2.12.6 Thuc hién stra chira cho may céng cu hoac dwa vao stra chira
2.12.7 Kiém tra dung dich tron ngudi va thu gom xt& ly than thién véi moi trwong
2.12.8 Lap tai liéu cho cong tac bao tri va stra chira

2.13 Lwu trr div liéu theo quy dinh cla phéap ly va quyét dinh cta doanh nghiép

2.14 Danh gia két qua lam viéc, lap tai liéu va ban giao cho khu vuc tiép theo



IV. Cac diéu kién dé thwc hién mé dun

1. Phong hoc va xwéng dao tao:

Phong hoc:

- cung cép l6i di khéng co rao chan, tuan tha cac quy dinh an toan lao dong, dap tng cac quy dinh phap
ly va ky thuat hién hanh

- Dé nghi sb lwong vi tri |am viéc phai twong thich v&i sb lwong ngwdi hoc cling nhw v tri 1am viéc véi
PC vé&i phan mém lap trinh CNC twong thich

Xwéng dao tao:

- Xwéng gia cong CNC va xwdng may cé cac may tién (2 truc) cling nhw c6 cac thiét bi do dung cu trong
may va thiét bi do dung cu ngoai

- cung cép 16i di khéong co rao chan, tuan tha cac quy dinh an toan lao déng, dap (rng cac quy dinh phap
Iy va k§ thuat hién hanh

- D& nghj sb vi tri lam viéc trén ban ngudi va trén may phai di twong thich véi sb lwong ngwdi hoc

- Kho chtra vat lidu thd (phoi)

- Kho chira ban thanh phdm va thanh pham

- Cung cap mién phi nha vé sinh (WC), phong rtra tay va phong thay dd cho nam va ni

2. Trang thiét bj va may:

Trang thiét bj c6 cac may cong cu thdng thwdng 1&p cb dinh (ké ca cac phu kién va dung cu tiéu chuan)

- Céc may khoan ban hoac may khoan dirng

- Cac may cua kim loai (Cwa day ,vong*, cwa can)

- Cac may mai (may mai 2 da / may mai day)

3. Vat tw cho day va hoc, dung cu va vat tw can thiét:

Vat tw cho day va hoc:

- Ban vé chi tiét, cum chi tiét va ban vé téng thé

- Hwéng dan 1ap rap, ké hoach bao tri va bao duéng

- K& hoach gia cong, k& hoach sap xép va ké hoach lam viéc

- Bang cac di¥ liéu an toan

- Bang cac gia tri dac trwng, bién ban do va bién ban danh gia

- S&ch chuyén mén, sb tay tra ctru

- May tinh bé tui, vat tw cho vé

Céc dung cu:

- Dung cu do analog va hién thij sb va dung cu do chinh xac

- Céc loai dwdng kiém tra

- Céc dung cu gia céng bang tay

Vat liéu phu:

- Dung dich tron ngudi

- Dau bdi tron va du cat

- Vat tw lam vé sinh

Trang bi bao ho:

- Trang bj bao hé ca nhan (PSA)

(quan &o bao ho, day bao hd, kinh bao hd va béo hoé chdng on)

Cac vat tw can thiét;

- Vat tw can thiét dung cho gia cdng cac chi tiét pht hop véi cac bai luyén tap thwe hanh, dung cho cac
don dat hang va cho thi

- Vat liéu phu va vat liéu doanh nghiép can thiét dung cho gia cdng cac chi tiét phit hop véi cac bai luyén
tap thwe hanh, dung cho cac don dat hang va cho thi

4. Céc diéu kién tiép theo:

V. Néi dung va phwong phap danh gia:
1. N6i dung:

Kien thurc:

+ Biét cac quy dinh vé bao vé an toan théng tin, an toan lao déng, bao vé sirc khde va bao vé méi trudng
khi s&r dung cac may céng cu CNC.

+ M0 ta dwoc cAu tao, chirc ndng va cac co ciu an toan clia may tién CNC (2 truc).

+ Biét lap trinh theo huéng dbi twong (WOP; tiéng Anh: Shop floor programming -SFP) (hoac lap trinh d6
hoa twong dwong) trén may tién.

+ Chi dinh thiét bi di¥ liéu diu vao va dau ra cho muc dich s dung.



+ M0 ta kién thirc co ban vé quan ly chat lwong va st dung cac thuat ngir tiéng Anh vé quan ly chat
lvong (QM).

Ky nang:

+ Lap trinh va test thir cac chwong trinh bang DIN / ISO / PAL code trén may tién CNC (lap trinh tai
xwdng) va trén may tinh ,PC* (1ap trinh AV).

+ Lap va test thir cac chwong trinh theo huwéng déi twong (WOP; tiéng Anh: Shop floor programming -

SFP) trén may tién CNC (Iap trinh tai xwéng) va trén may tinh ,PC* (I&p trinh AV) voi phan mém diéu

khién giéng nhau.

Nhap, test thtr, thay déi va t6i wu hdéa cac chwong trinh trén may tién CNC.

Truyén va bao mat di¥ liéu c6 cha y dén quy dinh phap Iy va ctia doanh nghiép.

Diéu chinh, van hanh va bao tri may tién CNC.

Lwa chon, chuan bi, I&p rap va hiéu chinh dung cu ga chi tiét.

Diéu chinh chi tiét va ga kep chi tiét.

Lwa chon, ga lap va do gia dung cu (can ga dao) VDI va dung cu.

Xac dinh phwong phap gia cdng va trinh tw cac bwdc gia cong dé kiém soat va téi wu hoa.

Xac dinh va nhap tham sb gia cong cé sw phu thudc vao chi tiét gia cong, vat liéu gia cong, dung cu va

vat liéu lam dao.

Nhan biét va khac phuc dworc 16i trong qua trinh san xuét.

Tim kiém va loai bd mét cach co6 hé thdng nguyén nhan dan dén chét lwong kém.

Xac dinh va khac phuc sw thiéu an toan va truc trac & may.

Thuwc hién va 1ap hé so cdng viéc bao tri va bdo duéng phong ngtra trén may tién CNC theo ké hoach.

Loai bd 16i vé co khi, 16i vé dién hodc bé tri stra chiva.

+ 4+ + + 4+ + ++

+ + + + +

Nang lwc tw cha va chiu trach nhiém:

+ Tuan tha va ap dung cac quy dinh chung vé an toan, vé sinh lao dong, phong chéng chay nd va bao vé
moi trweérng (quan sat, bang kiém véi 90% cau tra 1&i dang).

+ Phan tich don dat hang don gian cho ky thuat tién CNC va danh gia tinh kha thi ky thuat.

+ Thuwe hién cac quy trinh san xuét tuan tha theo cac quy dinh vé an toan lao déng va bao vé méi tredng.

+ slr dung nang lwong va vat liéu theo cach kinh té va than thién véi méi trwdng cling nhw thai loai cac
chét va vat liéu than thién véi méi trudng.

+ Sép xép, theo ddi va kiém soat cac don hang tirng phan

+ Kiém tra, danh gia va lap tai liéu két qua lam viéc cla ca nhan va cong viéc ctia cac ddng nghiép trong
nhém.

+ Giao tiép va hop tac trong cac nhém lién nganh.

+ Dam bdo th&i gian hoc va tinh sang tao trong hoc tap (quan sat, bang kiém).

+ Tich cwc tham gia bai hoc (tham dy trén 80% hoc ly thuyét va 100% tiét hoc thwc hanh).

2. Phwong phap:

Viéc danh gia sé dua trén cac bai tap dw an / san pham dwoc thwe hién bédi nguwdi hoc va dién ra dwa trén:

1) Quy dinh khéi lwong kién thirc téi thidu, yéu cau vé nang lwc ma ngudi hoc dat dwoc sau khi tdt nghiép
trinh d6 trung cép, trinh d6 cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cat got kim loai).

2) Noi dung dao tao nghé dwoc mé ta theo dinh dang DACUM cuia nghé: Cét got kim loai.

Kien thirc:

Kién thire, nang luc va thai dd cha nguwdi hoc dwoc danh gia qua cac bai kiém tra miéng va viét, vi du nhw
héi dap, hoi thoai chuyén nganh, bai trdc nghiém, bai tap tich hop gitra ly thuyét - thwe hanh hodc cac bai
thwe hanh trong qua trinh thwe hién cac bai hoc trong mé dun. Cach tinh diém dworc thwe hién theo quy
ché hién hanh.

Ky nang:

Két qua thwc hanh ctia ngudi hoc dwoc danh gia dwa trén co s& cac bai tap thwe hanh, cong viéc dw an va
cong viéc tai xwdng, v&i sw hd tro' clia cac phiéu / thang danh gia theo cac tiéu chi sau:

An toan lao dong

T6 chirc noi lam viéc

Tiéu chuan ky thuat

Lap ké& hoach va thuc hién

Dinh mrc théi gian

Ty danh gia

+ + + 4+ + +



Nang lwc tw cha va chiu trdch nhiém:

Débi v&i Nang lwe tw chl va chiju trach nhiém, cac thai dd va tinh cach sau day clia ngwdi hoc dwoc xac
dinh va danh gia trong toan bd thdi gian dao tao théng qua quan sat: dao dirc lam viéc, tinh than hoc tap
va hop tac, chip hanh néi quy, quy ché, ti mi, chinh xac, y thirc tb chirc ky luat, khd ndng 1am viéc nhom,
dung gi®, lam viéc doc 1ap, tinh than trach nhiém, sw can than, tinh cha dong, tich cwe tham gia hoc tap va
hd tro’ / tao ddng lwe cho ngudi khac trong qué trinh hoc tap.

VI. Hwéng dan thwe hién mé dun:

1. Pham vi ap dung mé dun: .
M6 dun dao tao trinh do cao dang tai Viét Nam theo tiéu chuan dao tao cua Birc.

2. Hwéng dan vé phwong phap giang day, hoc tap mé dun:

Déi vé&i gido vién, giang vién:

Céc giang vién phu trach tai tredng day nghé ciing nhw Can bd dao tao tai doanh nghiép c6 trach nhiém

tuan thd cac hwdng dan sau day vé viéc thwe hién chuyén mon cac bai hoc ly thuyét va hwéng dan thuc

hanh:

+ Nguwoi hoc nghé phai dwoc huwéng dan chi tiét cac quy dinh hién hanh vé an toan lao déng, bao vé strc
khoe, bao vé maéi tredng va phong chay chira chay. Giang vién phu trach hoac dao tao vién cltia doanh
nghiép phai lién tuc giam sat viéc tuan tha cac quy dinh. Nguwoi hoc nghé phai dwoc thong bao vay
thirc rd rang vé cac bién phap thich hop va hau qua trong trwdng hop khoéng tuan tha cac quy dinh.

+ Qua trinh hoc tap va tién dd hoc tap ctia ngwdi hoc phai dwoc theo déi lién tuc va danh gia thuong
xuyén, dac biét la viéc tuan tha cac quy dinh vé an toan lao ddng va diéu kién bao vé méi truong.

+ Dam bdo chat lwong day hoc va dao tao cao nhat théng qua viéc tham khdo néi dung lién quan dén bai
hoc twong trng khi 1ap ké hoach va trién khai bai hoc.

+ Trong khuén khd cac bai day thwe hanh ngwdi hoc phai dwoc giai thich ki lwéng va trinh bay chinh xac
cac budc cong viéc bat budc. Nguwdi hoc phai dwoc giao thue hién cong viéc va lwu y vé cach thirc
thwe hién cong viéc dung chuyén mén, ciing nhw kiém tra kién thirc va ki ndng lién quan ctia nguoi
hoc. Néu can thiét phai 13p lai hodc dao sau nhirng kién thirc da hoc cho ngudi hoc.

+ Trinh dd kién thirc va ky nang ca nhan ctia ngwoi hoc ddi véi tirng bai gidng thwe hanh dwoc kiém tra,
danh gia riéng trén co s& bao cao cong viéc dinh ky.

+ Chéat lwong day hoc dwoc nang cao va bao ddm théng qua viéc tang cwdng st dung nhiéu phwong
phap day va hoc nhw phwong phap 4 bwdc, phwong phap dw an, van ban hwéng dan, viéc tw hoc va
lam viéc nhém ciing nhw sir dung hiéu qua tai liéu day va hoc va cac trang thiét bi hé tro khac.

+ Két qua cong viéc clia ngudi hoc phai dwoc danh gia va thdo luan minh bach béi gidng vién phu trach
cula trwong day nghé va Can bé dao tao tai doanh nghiép cung v&i ngwoi hoc.

D6i v&i ngwdi hoc:

Nguwdi hoc dwoc hwdng dan:

+ Thuec hién dung theo huwéng dan cla giang vién trwdng day nghé va Can bo dao tao tai doanh nghiép.

Thwong xuyén, tich cwe tham gia I&p hoc va ttvng mén hoc clia md dun dao tao.

Chép hanh cac quy dinh vé an toan lao dong, strc khde, phong chay chira chay va bao vé méi trudng.

G6p phan tich cuc vao viéc bao vé moi trvong.

Tuan tha ndi quy gidng day va ndi quy nha xwdéng.

Tham gia I&p hoc chdm cha, ghi chép va dat cau hdi néu cé gi chwa rd.

H&i gidng vién trudng day nghé, dao tao vién cia doanh nghiép hodc cac ngudi hoc khac dé yéu cau

hd tro' cho cac nhiém vu kho khan va néu ra cac van dé.

Chuén bi va gitr gin noi lam viéc sach sé&, gon gang.

Chuén bi, str dung va bdo dwéng thiét bj dung cach.

+ Lap bao cdo cong viéc hang ngay, hang tuan vé cac cac bai ly thuyét va thwc hanh ctia mé dun dao tao
ma nguoi hoc da tham dur.

++ + 4+ + +

+ +

3. Nhirng trong tam can chi y: )
Trong tam giang day ctia mé dun dao tao nam & cac bai giang (chwong, don vi day hoc):
2va3.

4. Tai liéu tham khao: ) ) o )
- Quy dinh khoi lwvgng kién thire t(“)i,thiéu, yéu cau vé nang lwc ma nguwoi hoc dat dwoe sau khi tot nghiép
trinh d6 trung cap, trinh dé cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cat got kim loai).



- Binh dang DACUM ctia nghé Cét got kim loai.

- Chuyén nganh co khi, Nha xuat ban tré, Viét Nam.

- Mechanical and Metal Trades Handbook (Tabellen Buch Metall), 3rd English Edition, EUROPA —
LEHRMITTEL, GermNany. .

- Tran Thé San, Nguyén Ngoc Phwong, So tay lap trinh CNC (CNC-Programmierhandbuch), NXB ba
Nang

- Tran Van Dich, Céng nghé trén may CNC (CNC-Technologie: Maschinen und Verfahren), NXB KHKT
Ha Noi.

- Ta Duy Liém, Bui Blrc Anh, Phan Van, Lé Blrc Bao, Co s& may CNC (Basiswissen CNC-Maschinen),
NXB Bach Khoa Ha Noi

5. Ghi cha va giai thich (néu c6):



PHU LUC 03
CHUONG TRINH MO BUN

(Ban hanh theo Théng tw sé 03/2017/TT-BLOTBXH ngay 01/3/2017 ciia BO Lao dong - Thuong binh va Xa
hoi)

Tén mé dun: Cat got kim loai CNC Ill: Ché tao déng bd cac chi tiét, cum chi tiét bang may phay CNC
3truc

M& s6 mé dun: MDO8

Thei gian: 340 gio

Ly thuyét: 99 Gidy

Thwe hanh / thi nghiém / trao d6i chuyén mén /bai tap: 233 Gio

Thi — kiém tra 8 Gioy

. Vi tri, tinh chat ca mé dun:
Vi tri: M6 dun nay dao tao chuyén nganh trinh dé cao dang quéc gia. Mé dun nay dwoc dao tao sau khi da
hoc xong cac mé dun MDO01, MD02, MD03, MD04, MD05
Tinh chat: M6 dun dado tao dwoc xay dwng theo dinh hwéng thue hanh va chiva cac kién thive ly thuyét
chuyén mén dé thuc hién cac don dat hang mot cach doc 1ap bang may phay CNC (3 truc). Ngwdi hoc 1ap
trinh theo contur cda chi tiét va sir dung cac bwdc gia cong thd va gia cong tinh bang cac chu trinh gia
cong dién hinh ctia cong nghé phay CNC. Vé&i sw 18p lai cé chat lwong cao, chat lwong bé mat va tdc do
gia céng cao ngwdi hoc st dung cac phwong phap gia cdng khac nhau dé ché tao cac chi tiét va linh kién
c6 tinh thuwéng xuyén va khéng thueng xuyén bang cac vat liéu khac nhau va véi cac kich c& khac nhau.
Khi lam nhw vay, ho phéat trién y thire trach nhiém can thiét dbi véi cac gia tri vat chat cao clia may, dung
cu va cac san pham gia cdong. Nguwdi hoc biét va tuan tha cac quy dinh vé bdo mat CNTT (di liéu) va an
toan lao dong cling nhw bao vé strc khée va mai treong. Noi dung hoc tap ttr cac moé dun dao tao dwoc
day truéc day dwoc ap dung toan dién, cang cb va tich hop.

[I. Muc tiéu caa mé dun

Kién thurc:

- Biét cac quy dinh vé bao mat di¥ liéu (CNTT), an toan lao dong, bao vé strc khoé va bao vé méi truong
khi lam viéc v&i cac may céng cu CNC

- Mb ta dwoc clu tao, chirc ndng, va cac co cau an toan ctia may phay CNC (3 truc)

- Biét cach lap trinh theo huéng ddi twong (WOP) (hodc 1ap trinh theo d6 hoa twong dwong) trén may
phay

- Phan biét cac thiét bj tiép nhan di liéu dau vao va dau ra

- M6 t& hé thdng quan ly chat lwong cla qua trinh san xuét va cac quy dinh ctia dam bao chét lwong

- Théo luan vé nhirng anh hwdng ctia QM trong qua trinh hoat déng san xuét

Ky nang:
Thyc hién 18p trinh va chay thi (test) cac chwong trinh dworc 1ap trinh theo DIN / ISO / PAL code trén
may phay CNC va trén may tinh (Iap trinh AV)

- Lap trinh va kiém tra (test) theo dinh hwéng dbi twong (WOP) va 1ap trinh theo AV trén may tinh (PC)
véi phan mém giébng nhau

- Nhéap chwong trinh vao may phay CNC, chay thé (test), thay déi va téi wu hda chwong trinh

- Truyén va dam bao an toan dir liéu theo cac quy dinh cia doanh nghiép va tinh phap ly

- Diéu chinh, van hanh va bao tri may phay CNC

- Lwa chon dung ga kep chi tiét, chuan bi, I&p rap va hiéu chinh

- Diéu chinh phéi va ga kep phoi

- Lwa chon dao va can géa dao, I&p dao va do dao

- Xac dinh phuwong phap gia cong, trinh tw cac bwdc gia cong, kiém soét va tbi wu hoa

- Lwa chon va nhap céac théng sé cong nghé cé sw chi y dén sy phu thudc vao chi tiét gia cong, vat liéu
gia cong, dung cu cat va vat liéu lam dung cu cat

- Nhan biét cac 16i trong qua trinh gia céng va stra 16i

- Tim kiém mét cach c6 hé théng va loai b cac nguyén nhan gay ra 16i chat lwong kém

- Xac dinh va khac phuc cac 16i va sy ¢b an toan trén may

- Thuyc hién va lap hd so cho cong tac bao tri va bdo dwdng phong ngtra trén may phay CNC theo ké
hoach

- Slra chiva cac 16i vé co khi va dién hodc bd tri cho stra chiva may.



Nang lwc tw chua va chiu trach nhiém

- Sau khi hoan thanh md dun dao tao nay ngwdi hoc cé thé 1am viéc mét cach doc 1ap va theo nhém theo
sy phén céng cua cong viéc:

- Phan tich cac don dat hang don glan cho may phay (3 tryuc) va danh gia tinh kha thi ky thuat

- Thuec hién quy trinh san xuét c6 chy y dén an toan lao dong va béo vé méi truong

- S dung nang lvgng va vat liéu mot cach kinh té va than thién véi moi trwdng, thu gom cac chét va vat
liéu phé thai theo cach than thién véi moi trwong

- Sap xép, theo dbi va kiém soat cac don hang tirng phan

- Kiém tra, danh gia va lap tai lieu mot sé két qua va nang suét ctia cac ddng nhiép trong nhém

- Hop tac va lién két véi cac nhom lién nganh

- Kiém tra két qua cong viéc, danh gia va lap tai lieu



[ll. N6i dung cua mé dun:
1. Chwong trinh tdng quéat va phan bé thoi gian:

TT

Cé&c bai hoc cia mé dun

Théi gian (gi®)

TIG
téng

thuyét

Thwe hanh/
thi nghiém / trao doi
chuyén mén / Bai tap

Thi —kiém
tra

1. Quan ly chat lwong trong ky thuat gia cong

1.1 Muc tiéu ctia quan ly chéat lwong

1.2 Chét lwgng va vong (tron) chét lwong

1.3 Hé théng quan ly chat lwong

1.4 Dam bao chét lwong trong san xuat

1.5 Sy Ién manh cda cong ty théng qua quan ly
chét lvong

1.6 Thwe hanh tiéng Anh

20

14.5

5

0.5

2. Lap trinh theo DIN /ISO / PAL valap trinh
theo hwéng doi twong (WOP)

1.1 Nhéc lai va cing cb: Lap trinh CNC — Phan
co ban

1.2 Lap trinh cho céac théng sb cong nghé

1.3 Céc diéu kién duweng khi phay

1.4 Cac chu trinh gia cbng

1.5 Chirc nang Iénh M va cac chirc nang phu

1.6 Hiéu chinh dao khi phay

1.7 Goi dao

1.8 Ky thuat lap trinh

1.9 Truyén di¥ liéu va dam bao an toan di liéu

1.10  Nhap chwong trinh CNC bang DIN / 1SO /
PAL code va lap trinh theo huwéng déi twong
WOP bang phan mém giéng nhau trén may
tinh (PC), chay thi (test) va tdi wu hoa

1.11 Nhap chwong trinh CNC bang DIN / ISO /
PAL code va lap trinh theo hwéng déi twong
WOP bang phan mém giéng nhau trén may
phay, chay thir (test) va tdi wu hoa

120

44.5

74

15

3. Ché tao chinh xéc céc chi tiét, cum chi tiét
bang may phay CNC (3 truc)

1.1 An toan lao dong, bao vé moéi trwong khi lam
viéc véi may phay CNC

1.2 Phan tich don dat hang va xac dinh trinh ty
cac buwéc cong nghé

1.3 Nhap chwong trinh CNC béng DIN / 1SO /
PAL code va WOP trén may phay CNC, chay
thir (test) va tdi wu hoa

1.4 M6 phdng cac chuwong trinh da 1ap va chay
thtr tirng céu 1énh (chay thir)

1.5 Hiéu chinh va g4 I&p dung cu cét

1.6 Diéu chinh va ga I&p chi tiét

1.7 Di chuyén diém khong

1.8 Ché tao céc chi tiét tir thép, kim loai mau va
vat liéu tdng hop bang cac chu trinh khoan va
phay khac nhau

1.9 Ché tao céc chi tiét dat dd chinh xac kich
thwdc dén IT7 va dat d6 nhdn bé mat Rz 16
um

1.10  Khac cho chi tiét (chir va sb)

200

40

154




1.11 Kiém soat cac buéc gia cong va toi wu
hoa

1.12  Kiém tra cac chi tiét va |ap rap thanh cum
chi tiét may

1.13 B3&o tri va bao dwdng may phay CNC

1.14 DPam bao an toan di¥ liéu theo cac quy
dinh ctda doanh nghiép va phap ly

1.15 Danh gia két qua cong viéc, 1ap tai lieu va
ban giao lai cho ngw&i lam viéc sau

Tong th&i gian

340

99

233




2. N6i dung chi tiét

Bai 1: Quan ly chat lwong trong ky thuét gia cong
Th&i gian: 20 gio

1. Muc tiéu: Nguoi hoc mé ta cac hé théng quan ly chét lvong trong ky thuat gia cong bang tiéng
Anh. Ho thao luan ve cac bién phap dam bao chat lwgng, thao luan ve tac dong cia QM trong quy
trinh san xuat va nhan thirc dwoc sy déng gop va trach nhiém ctia ho véi tw cach nhw la mot cong
nhan trong quy trinh hoat déng.

2. N&i dung:

2.1 Muc tiéu ctia quan ly chat lwong

2.2 Vong tron chét lwgng va chét lwong

2.3 Céac hé thdng quan ly chét lvong

2.4 Bam bao chét lwong trong san xuét

2.5 Tang strc manh clia céng ty théng qua QM

2.6 Thyc hanh tiéng Anh



Bai 2: Ky thuat phay CNC - Lap trinh theo DIN /I1SO / PAL va lap trinh dinh hwéng xwéng (WOP)
Theéi gian 120 gio

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc cling ¢ kién thire 1ap trinh clia ho theo DIN 66 2017 trén PC va mé rong kién
thirc nay véi kién thirc chuyén mén vé 1ap trinh dinh huéng xwédng (WOP) véi phdn mém gibng hé
didu khién may. Ho thiét 1ap, kiém tra va tdi wu hoa cac chwong trinh CNC trén may tinh (v&i phan
mém giéng hé diéu khién) va trén may phay CNC. Tuan tha cac quy dinh vé phap ly va quy dinh
ctia doanh nghiép, ho truyén di liéu v&i cac thiét bi dau vao - dau ra di liéu va bao mat chung.

2. Noéi dung:

2.1 Thiét 1ap chwong trinh CNC — phan co ban
2.1.1 Hé toa d6 theo DIN 66 217 trén may phay
2.1.2 Diém tham chiéu trén may phay
2.1.3 Cac dang diéu khién
2.1.4 CAu trlc cGa chwong trinh
2.1.5 Cac phuwong phap lap trinh
2.1.6 Céac chuyén dong khi phay
2.1.7 Tinh lwvgng chay dao cho mét may phay CNC

2.2 Céc théng sb cong nghé cho 1ap trinh
2.2.1 Van tbc cét
2.2.2 S6 vong quay cua truc chinh
2.2.3 Giéi han s6 vong quay cla truc chinh
2.2.4 Budc tién (lwong chay dao)

2.3 Cac diéu kién dweng khi phay
2.3.1 Ghi kich thwéc tuyét déi va twong ddi
2.3.2 Chay dao nhanh
2.3.3  Noi suy dweng thang
2.3.4 NO&i suy dwdng tron

2.4 Cé&c chu trinh gia céng
2.4.1 Chu trinh gia cong mé&t phang
2.4.2 Chu trinh gia theo dwdng dung phay cac contur
2.4.3 Céc chu trinh gia cdng cac héc (héc chir nhat, héc tron)
2.4.4 Cac chu trinh gia céng cac dao (dao hinh chir nhat, dao tron, ddo da canh)
2.4.5 Céc chu trinh phay ranh (16 dai,ranh kin), ranh hinh tron, ranh hé, 16 dai hé)
2.4.6 Céc chu trinh cét ren (ren trong va ren ngoai)
2.4.7 Chu trinh khac chir va sb
2.4.8 Céc chu trinh khoan c6 mau vi tri nhw diém, dwédng, lwdi, hinh chi nhat, hinh tron (khoan 16
tam, khoan, khoan 16 sau, doa va ta ro ren)

2.5 Cac chirc nang M — cac chirc nang phu
2.5.1 Chtrc nang M cho truc chinh quay
2.5.2 Chtrc nang M cho bat dung dich tron ngudi
2.5.3 Chirc nang M cho kich hoat chwong trinh

2.6 Hiéu chinh dao khi phay
2.6.1 Hiéu chinh ban kinh dao bang G41 / G42
2.6.2 Cac tinh nang dac biét ctia hiéu chinh dwdng
2.6.3 Chay vao tiép can contur

2.7 Goi dao
2.7.1 Goi dao theo sb tht tw va theo tén
2.7.2  Sé Iwu cac hiéu chinh
2.7.3 Nbi suy sy thay dbi ban kinh dao
2.7.4 Noi suy thay doi chiéu dai dao

2.8 Ky thuéat 1ap trinh



2.8.1Nhé&c lai chwong trinh va mét phan chuwong trinh

2.8.2 Nhay chwong trinh

2.8.3 Vong lap cua chwong trinh

2.8.4 Lam md& cau lénh

2.8.5 Noi suy di chuyén diém khong

2.8.6 Cac chwong trinh con
2.8.6.1 Chuong trinh con (UP) v&i lap trinh di chuyén diém tham chiéu
2.8.6.2 Ky hiéu tang dan cta chuong trinh con (UP)
2.8.6.3 Chwong trinh con (UP) v&i hiéu chinh dao
2.8.6.4 Chuwong trinh con véi cac tham sb

2.9 Truyén di liéu va an toan di liéu
2.9.2 DPam bao cap chinh xac (IT)
2.9.3 Thiét bj dau vao — ra cta di liéu
2.9.4 Antoan di liéu

2.10 Nhap, kiém tra va téi wu héa cac chwong trinh CNC bang ma code DIN / 1ISO / PAL va bang lap trinh
WOP trén may tinh

2.11 Nhap, kiém tra va téi wu héa cac chwong trinh CNC bang ma code DIN / 1ISO / PAL va béng lap trinh
WOP trén may phay



Bai 3: Ché tao chinh xac cac chi tiét va cum chi tiét trén may phay CNC 3 truc
Theéi gian: 200 gid

1. Muc tiéu: Ngudi hoc tuan tha cac quy dinh vé an toan va bao vé méi trwéng khi s dung may CNC
va thu gom, xt ly chét thai theo cach than thién véi méi tredng. Ho thwc hién viéc 1ap trinh, gia
cong va bao tri theo ké hoach mét cach doc 1ap hodc dwéi sw hwéng dan clia cac gido vién trong
cac xwdng may cla trwdng dao tao nghé va / hoac trung tam dao tao ctia cong ty.Nguoi hoc lap
trinh cac du(yng bao cda contur theo ma DIN / ISO / PAL va v&i 1ap trinh dinh hwéng xwéng
(WOP). Ho str dung cac buéc gia cong thd va gia cdng tinh cling nhw cac chu trinh gia cong dién
hinh nhw phay méat phang, phay theo contur, phay héc, phay dao, phay ranh, phay ren, khac va cac
chu trinh khoan bang cac mau vi tri. Nguoi hoc diéu chinh cac ‘may cong cy, thye hién chay thir va
gia céng cac chi tiét theo yéu cau chat lwong. Ho kiém tra va tdi wu héa qua trinh san xuét.

2. N&i dung:

2.1 An toan lao déng va bao vé méi trwdng khi lam viéc v&i may phay CNC

211
21.2
2.13
214

215

Trang bi bao hé ca nhan (PSA)

Tuan tha cac quy dinh an toan xwéng va hwdng dan van hanh cho may phay CNC

Kiém tra cac co cAu an toan ctia may CNC, dirng hoat ddng néu thay ching cé 16i va bao

cho cép trén

Cha y dén bang céc di¥ liéu an toan cho dung dich tron ngudi va chat tay rira va xt ly than
thién vé&i moi treong

Thu gom va x& ly cac phé liéu gia cong, gia cong cat, lam sach va xt ly than thién véi moi
trwdng

2.2 Phan tich trinh tw cac bwéc gia cong va xac dinh ré cac buéc cua qua trinh

2.3 Nhap, kiém tra va téi wu héa cac chwong trinh CNC bang méa code DIN / 1ISO / PAL va WOP trén

may phay CNC

2.3.1 Xac dinh va nhap céac théng sb cong nghé phu thudc vao chi tiét, vat liéu gia cdng, dung cu
(dao) va vat liéu lam dung cu cét

2.3.2 Lap trinh cho contur ngoai va contur trong

2.3.3 Lap trinh cho céc chu trinh phay mét phang va phay mét bao (contur)

2.3.4 Lap trinh cho céc chu trinh phay héc, phay dao va phay ranh

2.3.5 Lap trinh cho chu trinh phay ren

2.3.6 Lap trinh cho céac chu trinh khéc

2.3.7 Lap trinh cho céac chu trinh khoan theo mau vij tri

2.4 M6 phoéng chwong trinh da 1ap va chay tirng cau 1énh (chay thir)

2.5 Hiéu chinh va géa kep dung cu (dao)

251
252
253
254

2.5.5

Diéu chinh dung cu (dao) trén chudi ga dung cu (dao)

Diéu chinh dung cu trén hé théng thiét bj dbi dung cu (dao)

Xac dinh hiéu chinh (do dao) dao béng phuwong phap cho dao cham nhe vao bé mét phoi va
tw déng lwu

Xac dinh hiéu chinh (do dao) bang phuong phap do bang thiét bi do trong (trén may) va tw
dong lwu

Xac dinh va nhap hiéu chinh (do dao) bang phwong phap do trén thiét bi do ngoai

2.6 Diéu chinh va ga kep chi tiét

26.1
2.6.2
2.6.3

Diéu chinh va géa kep chi tiét bang & t6 may thay lwc hodc & td khi nén
Diéu chinh va ga kep chi tiét bang hé théng bu léng bich kep

bat ap lwc kep

3.6.3.1 Datlwc kep trén é t6

3.6.3.2 Ap luc kep bang bu 16ng bich kep

2.7 Di chuyén diém khéng

271
2.7.2

Nhap di chuyén diém khong ) ,
Di chuyén diém khéng bang phwong phap cham nhe vao bé mat chi tiét va tw dong lwu



2.8 Ché tao cac chi tiét tir thép, kim loai mau va vat liéu tdng hop bang cac chu trinh phay va khoan
khac nhau

2.9 Ché tao cac chi tiét dat dd chinh xac kich thwéc dén IT7 va dat dd nh&n bé mat dén Rz 16um

2.10

2.11
2111
2.11.2
2.11.3

2.12

2.13
2.131
2.13.2
2.13.3
2.13.4
2.135
2.13.6
2.13.7
2.13.8

2.14

2.15

Khéc cho chi tiét (khac chi va sb)

Kiém soat cac budc gia cong va téi wu hoa

Nhan biét cac 16i trong qua trinh gia cdng va khac phuc 6i

Tim kiém va loai bd mét cach cé hé théng cac nguyén nhan gay ra 16i chét lwong
Lap tai liéu cho qua trinh gia cong

Kiém tra cac chi tiét va 1ap rap thanh cum chi tiét

Bao tri va bao dwdng may phay CNC

Bao duéng va lam vé sinh may theo chi din ctia nha san xuat va huéng dan st dung may
Xac dinh va loai bd cac 16i thiéu an toan va hdng hoc trén may

Kiém tra may cong cu va dung cu kém theo xem c6 héng hodc mon khéng

Thyc hién cong viéc bao tri va bao duwdng thwdng xuyén cho may céng cu

Loai bd céac 16i vé co khi va dién hodc dwa vao stra chira

Thuc hién stra chira cho may céng cu hoadc dwa vao slra chira

Kiém tra dung dich tron ngudi va thu gom theo cach than thién véi méi trudng

Lap tai liéu cho bao tri va stra chiva

Lwu cac di¥ liéu theo cac quy dinh cta phap luat va quy dinh ciia doanh nghiép

DPanh gia cac két qua lam viéc, 1ap tai liéu va ban giao cho khu vuc tiép theo.



IV. Cac diéu kién cho thwc hién mé dun

1.

Phong hoc chuyén mén héa / xwéng dao tao:

Phong hoc:

Dé nghi cung cép truy cap va noi lam viéc mét cach tw do, tuan tha cac quy dinh an toan lao dong, dap
tng cac quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

Dé nghi sb vj tri lam viéc phai twong thich voi sb lwong ngudi hoc cling nhw sé vi tri 1am viéc trén cac
may tinh v&i phan mém 1ap trinh CNC twong thich

Xwéng dao tao:

Xwéng cat got CNC va xwéng may c6 cac may phay 3 truc cling nhw cé cac thiét bi do dao trong va do
dao ngoai

Dé nghi cung cép truy cap va noi lam viéc mét cach tw do, tuan tha cac quy dinh an toan lao dong, dap
tng cac quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

Dé& nghi sb vj tri lam viéc trén cac ban ngudi va trén may phai du twong thich véi sd lwong ngwdi hoc
Kho chtra vat liéu tho (phoi)

Kho chira cac ban thanh phdm va cac thanh pham

Cung cép mién phi nha vé sinh WC, phong rira tay, phong thay dd cho nam va ni.

Trang thiét bi va may:

Trang thiét bi c6 cac may coéng cu thdng thudng 1ap cd dinh (ké ca cac phu kién va dung cu tiéu chuan kém
theo)

3.

Cac may khoan ban hoac may khoan ding

Céac may cwa (may cwa vong / may cwa can)

Cac may mai (may mai 2 da / may mai day)
Vat tw cho day va hoc, dung cu va vat tw can thiét:

Vat tw cho day va hoc:

Ban vé chi tiét, cum chi tiét va ban vé tdng thé

Hwéng dan 1ap rap, ké hoach bao tri va bao dwéng

Ké hoach gia cong, k& hoach sap xép va ké hoach lam viéc
Bang cac dir liéu an toan

Bang cac gia tri dac tinh, bién ban do va bién ban danh gia
Séach chuyén moén, sé tay tra ctru

May tinh bd tui, vat tw cho vé

Céc dung cu:

Cac dung cu QO analog va hién thj sé, dung cu do chinh xac
Cac dudng kiemtra
Cac dung cu gia cbng bang tay

Vat liéu phu

Dgng dich tron nguéi )
Dau bbi tron va dau cat
Vat tw lam vé sinh

Trang bi bao ho

Trang bi bao hd ca nhan (PSA)

(quan 4o bao ho, day bao h, kinh bao ho va bao vé tiéng on)
Vat tw can thiéet:

Vat tw can thiét dung cho gia cdng cac chi tiét pht hop véi cac bai luyén tap thwe hanh va cho cac don
dat hang, cho thi.

Vat liéu phu tro va vat tw doanh nghiép dung cho gia cdng cac chi tiét phd hop véi cac bai luyén tap
thwe hanh va cho cac don dat hang, cho thi.

V. Néi dung va phwong phap danh gia:

1. N&i dung:

Kién thirc:

+ Biét cac quy dinh vé bao mat cong nghé théng tin, an toan lao dong, bao vé sirc khde va bdo vé moi
trwdng khi lam viéc v&i cac may cdng cu CNC.

+ M0 ta dwoc ciu tao, chirc nang va thiét bj an toan clia may phay CNC (3 truc).

+ Biét cach lap trinh theo huwéng déi twong (WOP; tiéng Anh: Shop floor programming -SFP) (hoac lap
trinh theo d6 hoa twong dwong) trén may phay.

+ Chi dinh céc thiét bj tiép nhan dir liéu dau va dau ra theo muc dich st dung.

+ Mo ta qua trinh sdn xuéat va cac bién phap dam bao chét lwong.



+ Gidi thich nhirng tac dong ctia QM (hé thdng quan ly chét lwong) trong qua trinh hoat ddng san xuét.

Ky nang:

+ Lap trinh va test thir cac chwong trinh bang DIN / ISO / PAL code trén may phay CNC (lap trinh tai
xwéng) va trén may tinh ,PC* (1ap trinh AV).

+ Lap va test thir cac chwong trinh theo hwéng ddi twong (WOP; tiéng Anh: Shop floor programming -

SFP) trén may phay CNC (1ap trinh tai xwéng) va trén may tinh ,PC* (1ap trinh AV) véi phan mém diéu

khién giébng nhau.

Nhap, test thir, thay di va t6i wu héa cac chwong trinh trén may phay CNC.

Truyén va bao mat di¥ liéu c6 chd y dén quy dinh phap Iy va hoat dong.

Diéu chinh, van hanh va béo tri may phay CNC.

Lwa chon, chuan bj, 1&p rap va hiéu chinh dung ga chi tiét.

Diéu chinh chi tiét va ga kep chi tiét.

Lwa chon, ga lap va do gia dung cu (can ga dao) VDI va dung cu.

Xac dinh phwong phap gia cong va trinh tw cac buéc gia cong dé kiém soat va tbi wu hoa.

Xac dinh va nhap tham sb gia cong cé sw phu thudc vao chi tiét gia cong, vat liéu gia cong, dung cu va

vat liéu lam dao.

Nhan biét va khac phuc duoc 16i trong qua trinh san xuét.

Tim kiém va loai bd mot cach cé hé thdng nguyén nhan dan dén chét lwong kém.

Xac dinh va khac phuc s thiéu an toan va truc trac & may.

Thuc hién va 1ap hé so cdng viéc bdo tri va bdo duéng phong ngira trén may phay CNC theo ké

hoach.

+ Loai bd 16i vé co khi, 16i vé dién hodc bd tri stra chira.

++ + 4+ + + ++
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Nang lwc tw cha va chiu trach nhiém:

+ Tuan tha va ap dung cac quy dinh chung vé an toan, vé sinh lao dong, phong chéng chay nd va bao vé
moi trweérng (quan sat, bang kiém véi 90% cau tra 1&i dang).

+ Phan tich don dat hang don gian cho ky thuat phay CNC (3 tryc) va danh gia tinh kha thi ky thuat.

+ Thuwc hién cac quy trinh san xuét tuan tha theo cac quy dinh vé an toan lao déng va bao vé méi tredng.

+ S@ dung nang lwong va vat liéu theo cach kinh té va than thién véi méi trudng cling nhw thai loai cac
chét va vat liéu theo cach than thién véi méi truong.

+ Sép xép, theo ddi va kiém soat cac don hang tirng phan

+ Kiém tra, danh gia va lap tai liéu két qua lam viéc cla ca nhan va codng viéc cla cac ddng nghiép trong
nhém.

+ Giao tiép va hop tac trong cac nhém lién nganh.

+ Dam bdo th&i gian hoc va tinh sang tao trong hoc tap (quan sat, bang kiém).

+ Tich cwec tham gia bai hoc (tham dw trén 80% hoc ly thuyét va 100% tiét hoc thwc hanh).

2. Phwong phap:

Viéc danh gia sé dua trén cac bai tap dw an / san pham dwoc thwe hién bédi nguwdi hoc va dién ra dwa trén:

1) Quy dinh khéi lwong kién thirc téi thidu, yéu cau vé nang lwc ma ngudi hoc dat dwoc sau khi tot nghiép
trinh d6 trung cép, trinh d6 cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cat got kim loai).

2) Néi dung dao tao nghé dwoc mé ta theo dinh dang DACUM cuia nghé: Cét got kim loai.

Kien thirc:

Kién thire, nang luc va thai dd cha nguwdi hoc dwoc danh gia qua cac bai kiém tra miéng va viét, vi du nhw
héi dap, hoi thoai chuyén nganh, bai trdc nghiém, bai tap tich hop gitra ly thuyét - thwe hanh hodc cac bai
thwe hanh trong qua trinh thwe hién cac bai hoc trong mé dun. Cach tinh diém dworc thuwe hién theo quy
ché hién hanh.

Ky nang:

Két qua thwc hanh ctia ngudi hoc dwoc danh gia dwa trén co sé cac bai tap thwe hanh, cong viéc dw an va
cong viéc tai xwdng, vdi sw hd tro clia cac phiéu / thang danh gia theo cac tiéu chi sau:

An toan lao dong

T6 chirc noi lam viéc

Tiéu chuan ky thuat

Lap ké& hoach va thuc hién

Dinh mrc théi gian

Ty danh gia

+ + + 4+ + +



Nang lwc tw cha va chiu trdch nhiém:

Déi v&i Nang lwe tw chi va chiju trach nhiém, cac thai dd va tinh cach sau day cia ngudi hoc dwoc xac
dinh va danh gia trong toan bd thdi gian dao tao théng qua quan sat: dao dirc lam viéc, tinh than hoc tap
va hop tac, chip hanh néi quy, quy ché, ti mi, chinh xac, y thirc tb chirc ky luat, khd ndng 1am viéc nhom,
dung gi®, lam viéc doc 1ap, tinh than trach nhiém, sw can than, tinh chd dodng, tich cwe tham gia hoc tap va
hd tro’ / tao ddng lwe cho ngudi khac trong qué trinh hoc tap.

VI. Hwéng dan thwe hién mé dun:

1. Pham vi ap dung mé dun: .
M6 dun dao tao trinh do cao dang tai Viét Nam theo tiéu chuan dao tao cua Birc.

2. Hwéng dan vé phwong phap giang day, hoc tap mé dun:

Déi vé&i gido vién, giang vién:

Céc giang vién phu trach tai tredng day nghé ciing nhw Can bd dao tao taidoanh nghiép cé tradch nhiém

tuan thd cac hwdng dan sau day vé viéc thwe hién chuyén mon cac bai hoc ly thuyét va hwéng dan thuc

hanh:

+ Nguwoi hoc nghé phai dwoc huwéng dan chi tiét cac quy dinh hién hanh vé an toan lao déng, bao vé strc
khoe, bao vé mai tredng va phong chay chira chay. Giang vién phu trach hoac dao tao vién clia doanh
nghiép phai lién tuc giam sat viéc tuan tha cac quy dinh. Nguwoi hoc nghé phai dwoc thong bao vay
thirc rd rang vé cac bién phap thich hop va hau qua trong trwdng hop khéng tuan thia cac quy dinh.

+ Qua trinh hoc tap va tién dé hoc tap ctia ngwdi hoc phai dwoc theo déi lién tuc va danh gia thuéng
xuyén, dac biét la viéc tuan tha cac quy dinh vé an toan lao ddng va diéu kién bao vé méi truong.

+ Dam bdo chat lwong day hoc va dao tao cao nhat théng qua viéc tham khdo néi dung lién quan dén bai
hoc twong trng khi 1ap ké hoach va trién khai bai hoc.

+ Trong khuén khd cac bai day thwe hanh ngwdi hoc phai dwoc giai thich ki lwéng va trinh bay chinh xac
cac budc cong viéc bt budc. Nguwdi hoc phai dwoc giao thwe hién cong viéc va lwu y vé cach thire
thwe hién cong viéc dung chuyén mén, ciing nhw kiém tra kién thirc va ki ndng lién quan ctia nguoi
hoc. Néu can thiét phai 13p lai hodc dao sau nhirng kién thirc da hoc cho ngudi hoc.

+ Trinh dd kién thirc va ky nang ca nhan ctia ngwoi hoc ddi véi tirng bai gidng thwe hanh dwoc kiém tra,
danh gia riéng trén co s& bao cao cong viéc dinh ky.

+ Chéat lwong day hoc dwoc nang cao va bao ddm théng qua viéc tang cwdng st dung nhiéu phwong
phap day va hoc nhw phwong phap 4 bwdc, phwong phap dw an, van ban hwéng dan, viéc tw hoc va
lam viéc nhém ciing nhw sir dung hiéu qua tai liéu day va hoc va cac trang thiét bi hé tro khac.

+ Két qua cong viéc clia ngudi hoc phai dwoc danh gia va thdo luan minh bach béi gidng vién phu trach
ca trwdng day nghé va Can bd dao tao tai doanh nghiép cung véi nguwdi hoc.

D6i v&i ngwdi hoc:

Nguwdi hoc dwoc hwdng dan:

+ Thuc hién dung theo hwéng dan cla giang vién trwdng day nghé va dao tao vién ctia doanh nghiép.

Thwong xuyén, tich cwe tham gia I&p hoc va ttvng mén hoc clia md dun dao tao.

Chép hanh cac quy dinh vé an toan lao dong, strc khde, phong chay chira chay va bdo vé méi trudng.

G6p phan tich cuc vao viéc bao vé méi trvong.

Tuan tha ndi quy gidng day va ndi quy nha xwdéng.

Tham gia I&p hoc chdm cha, ghi chép va dat cau hdi néu cé gi chwa rd.

Hoi gidng vién trudng day nghé, dao tao vién cia doanh nghiép hodc cac ngudi hoc khac dé yéu ciu

hd tro' cho cac nhiém vu kho khan va néu ra cac van dé.

Chuén bi va gitr gin noi lam viéc sach sé&, gon gang.

Chuén bi, str dung va bdo dwéng thiét bj dung cach.

+ Lap bao cdo cong viéc hang ngay, hang tuan vé cac cac bai ly thuyét va thwc hanh ctia mé dun dao tao
ma nguoi hoc da tham dur.

++ + 4+ + +
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3. Nhirng trong tam can chi y: )
Trong tam giang day ctia mé dun dao tao nam & cac bai giang (chwong, don vi day hoc):
2va3.

4. Tai liéu tham khao: ) ) o )
- Quy dinh khoi lwvgng kién thire t(“)i,thiéu, yéu cau vé nang lwc ma nguwoi hoc dat dwoc sau khi tot nghiép
trinh d6 trung cap, trinh dé cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cat got kim loai).



- Dinh dang DACUM ctia nghé Cét got kim loai.

- Chuyén nganh co khi, Nha xuét ban tré, Viét Nam.

- Mechanical and Metal Trades Handbook (Tabellen Buch Metall), 3rd English Edition, EUROPA —
LEHRMITTEL, Germany.

- Chéau Manh Lwc, Giao trinh cdng nghé gia céng trén may CNC, Pai hoc Bach Khoa Ba Néng.

- Tran Thé San, Nguy&n Ngoc Phwong, Sb tay lap trinh CNC, NXB Da Nang.

- Tran Van Dich, Cong nghé trén may CNC, NXB KHKT Ha Noi.

- Ta Duy Liém, Bui Blrc Anh, Phan Van, Lé Blirc Bao, Co s may CNC, NXB Bach Khoa Ha Ndi.

5. Ghi cha va giai thich (néu c6):



PHU LUC 03
CHUONG TRINH MO BUN

(Ban hanh theo Théng tw sé 03/2017/TT-BLOTBXH ngay 01/3/2017 ciia BO Lao dong - Thuong binh va Xa
hoi)

Tén mo dun: Lap ké hoach, kiém soét va thwe hién qua trinh san xuat don chiéc va hang loat
M& s6 mé dun: MD09

The&i gian: 320 gi¢

Ly thuyét: 93.5 Gi®y

Thwe hanh / thi nghiém / trao d6i chuyén mén / bai tap: 220.5 Gid

Thi — kiém tra: 6 Gior

. Vi tri, tinh chat cia mé dun:
Vi tri: M dun nay dung cho dao tao chuy&n nganh trinh dd cao dang qudc gia. M6 dun nay duwoc dao tao
sau khi da hoc xong cac mé dun MD01, MD02, MD03, MD04, MD05, MDO7, MDO08.

Tinh chat: Mé dun dao tao dwgc xay dwng theo dinh hwéng thwe hanh va gdm céc kién thire ly thuyét
chuyén mon vé 1ap ké hoach doc 1ap, té chirc, thwec hién va danh gia cac don dat hang cho san xuét don
chiéc va san xuét hang loat v&i cadc may céng cu van ndng va cac may cong cu diéu khién sb ciing nhu cho
hé thong cong nghe Nguoi hoc xay dwng dwa trén cac ky nang cdng nghé ma ho da dat dwoc trong qua
trinh san xuat va mé rong chung voi klen thire kinh doanh va giao tiép véi khach hang noi bo va bén ngoai.
Ho phat trién sw hiéu biét can thiét vé cong nghlep (cach mang) 4.0 véi trach nhiém riéng ctia minh vé sé
hoa, bao vé di¥ liéu va bao mat CNTT trong san xuat. Nguwoi hoc 1ap ké hoach cho qué trinh s&n xuét va diéu
chinh may, st dung cac cong cu ky thuat sb. Ho giam sat, kiém soat va ti wu hoa quy trinh va gop phan cai
tién lién tuc céac quy trinh san xuét trong qua trinh van hanh. Ho phat trién sw hiéu biét can thiét vé trach
nhiém ctia minh dbi v&i san pham trong méi quan hé kinh doanh véi khach hang. Ngudi hoc biét va tuan tha
cac quy dinh vé bdo mat CNTT va an toan lao déng ciing nhw bao vé strc khde va méi trwdng. Noi dung hoc
tap tr cac md dun dwoc dao tao trwdc day dwoc ap dung tich hop, dao sau va ciing cb.

[I. Muc tiéu caa mé dun:

Kiéen thirc:

- Tuén tha cac quy dinh vé& an toan lao déng, bao vé strc khde va bao vé mdi trwedng khi tiép xuc véi cac
may coéng cu van ndng, may cong cu diéu khién sb va hé théng san xuét

- Biét va tuan tha cac nguyén tac hoat dong va phap ly vé& dam bao chét lwong ciing nhw bao vé di liéu
va bao mat CNTT khi lam viéc v&i cac hé thdng ky thuat sb

- Mb ta Cong nghiép 4.0 va sb hoa céac quy trinh san xuét ciing nhw bao vé di liéu va bao mat CNTT trong
san xuat

- Giai thich dwoc tw ddng hda cho cac may cong cu va cho hé théng cong nghé

- Biét cac hé théng cong nghé va hé théng san xuét linh hoat ciing nhw hé théng x Iy va robot cho céc
hé thdng san xuéat linh hoat va sap xép ching theo muc dich s dung

- Phan tich théng tin can thiét @& x& ly don hang tlr phwong tién kj thuat sd va bang tiéng Anh

- M0 ta cac yéu cau kinh doanh va muc tiéu san xuét cling nhw tinh toan cac théng sé hoat déng cla
doanh nghiép

- Phan tich cac yéu td anh hwdng dén qua trinh san xuét va cha y dén ching vao 1ap ké hoach

- M0 ta xu hwéng phat trién dé tdi wu hoa san xuét

- Giai thich cac quy trinh gia céng téc dd cao ciing nhw béi tron khé va béi tron téi thiéu.

Ky nang

- Lap ké hoach cho don dat hang theo yéu ciu ctia khach hang cé tinh dén cac khia canh céng nghé, kinh
doanh, méi trong va an ninh cling nhw bao mat CNTT

- Xac dinh quy trinh va thdi gian san xuét cling nhw cac tai nguyén can thiét trong san xuét don chiéc va
trong san xuét hang loat

- Duy tri, phan tich, va lvu trir dir ligu

- Biét va ing dung cac hd trg, md phdng, chan doan va hé théng tric quan

- Thiét Iap quy trinh san xuét, diéu chinh cac may cong cu van nang, may diéu khién bang sb va / hodc
cac hé thdng san xuét.

- Kiém soat, diéu khién va téi wu héa qua trinh san xuét

- Pam béo réng quy trinh san xuét da san sang cho san xuét hang loat



Ché tao céac chi tiét theo don d&t hang ctia khach hang theo san xuét don chiéc va / hodc sén xuét hang
loat

Phat hién va khac phuc cac 16i va sai sét trong qu trinh sén xuét

Ap dung cac hé thong dam béo chét lwgng cha doanh nghiép va ctia khach hang

Tim kiém mot cach c6 hé thong va loai bé cac nguyén nhéan gay ra I6i chat lwong kém

Lap tai lieu vé quy trinh san xuat, kiém tra chat lwong va cac 16i / cac sai sot

Gop phan cai tién lién tuc cac quy trinh gia cdng trong qua trinh van hanh

Chuén bj s&n phdm va bién ban ban giao cho khach hang (bén ngoai) hoac khu v san xuét tiép theo
(khach hang néi bd)

Tinh tw lwc va tw chiu trach nhiém:

Sau khi hoan thanh mé dun dao tao nay, ngudi hoc c6 thé lam viéc doc 1ap va lam viéc theo nhém:
Phan tich don d&t hang tir khach hang néi bo va bén ngoai, danh gia tinh kha thi vé ky thuat va kinh
doanh, tuan tha cac quy dinh vé an toan lao déng va bao vé méi trwéong

Puwa cac yéu cau va thoi han cu thé clia khach hang vao tai liéu va sép xép tirng phan don hang.
Nghién ctru va danh gia thong tin dé lap ké hoach dat hang trong cac mang ky thuat sé

Sap xép, theo dbi va kiém soat tirng phan cta don d&t hang

Ban giao san phdm cho khach hang bén ngoai ho&c khu vic san xuét tiép theo (khach hang noi bd) va
trinh bay két qua cong viéc bang phwong tién ky thuat sb

Chiu trach nhiém trong qué trinh san xuat va nhan thiec ré trach nhiém déi véi san pham trong méi quan
hé kinh doanh v&i khach hang.

Giao tiép va hop tac trong cac nhém lién nganh

S dung nang lwong va vat lieu theo cach kinh té va than thién véi méi trwéng, thu gom phé thai, cac
chét va vat liéu theo cach than thién véi méi truong



[ll. N6i dung cua mé dun:
1. N&i dung tdng quét va phan bé thdi gian

TT

Céac bai hoc cia mé dun

Theéi gian (gi®)

T/G
tong

Ly
thuyeé
t

Thwc hanh /
Thi nghiém / trao
déi chuyén
mon /
Bai tap

Thi
kiém
tra

1. Tw déng hoa san xuat — co’ ban

1.1 X& ly robot trong s&n xuét

1.2 Tw dong héa cho cac may cong cu CNC

1.3 Hé théng van chuyén trong cac thiét bj san xuét
tw déng

1.4 Céc thiét bj kiém soét trong may cdng cu

1.5 Mtrc do tw ddng hoa ctia cac thiét bj san xuét

1.6 Céc vi du vé tw ddng héa clia cac thiét bj san xuat

1.7 So sanh tinh linh hoat va nang suét cla céc thiét
bi s&n xuét

1.8 Cong nghiép 4.0

1.9 Thuc hanh tiéng Anh

20

13.5

6

0.5

2. S6hoa, bao vé dirliéu vabao mat CNTT trong
san xuat

1.1 Xay dwng céc tai liéu ky thuat bang phan mém
tiéu chuan

1.2 Bao tri, sao lwu va lwu trir dir liéu

1.3 Céac quy dinh phap Iy vé bao vé di liéu

1.4 Hé théng céng nghé thdng tin cho 1ap ké hoach
dat hang

1.5 Nghién ctru théng tin trong cac mang ky thuat sé

1.6 Phwong phap hoc ky thuat sb

1.7 Hé théng hd tro, md phéng, chuin doan va hé
théng trwc quan (quan sat)

1.8 Truyén théng va hop tac trong cac nhom lién
nganh

20

9.5

10

0.5

3. Quy trinh san xuat va hé théng céng nghé

1.1 Lap ké hoach cho qua trinh san xuét

1.2 T6 chirc san xuét

1.3 Céc thiét bj san xuét linh hoat va hé thdng san
xuat linh hoat

1.4 Hé théng xt ly cho cac hé théng san xuét linh
hoat

1.5 Van chuyén va dong nguyén liéu

1.6 Yéu cau kinh doanh va muc tiéu ctia san xuét

1.7 M4 sb cua doanh nghiép

40

19.5

20

0.5

4. Giam sat va kiém soat chat lweng san pham
va quy trinh — kien thaec chuyén nganh

1.1 Thiét bi do bang dién t&r va bang khi nén

1.2 Giam séat va kiém soéat chat lwgng san pham va
quy trinh

1.3 Co s& phéap ly va doanh nghiép vé an toan di liéu

1.4 Mon dao va giam séat dao (dung cu cét)

20

115

0.5

5. To6iwu héa san xuat —kién thirc chuyén nganh

1.1 Xu hwong phat trién ky thuat cdng nghé
1.2 Gia cbng tdéc do cao - HSC
1.3 Gia cbng vat liéu da toi

20

9.5

10

0.5




1.4 Bbi tron toi thiéu

1.5 Gia céng kho

1.6 C4c vi du thuc té va cac thi nghiém vé ti wu hoa
san xuat

6. Lap ké hoach, kiém soat va thuc hién cac quy
trinh san xuat don chiec va hang loat

1.1 An toan lao déng, bao vé moéi tredng khi lam viéc
véi may coéng cu van ndng va may cong cu diéu
khién sé ciing nhw véi hé théng cong nghé

1.2 Lap ké& hoach san xuét don hang theo yéu cau
clia khach hang, xac dinh quy trinh san xuét cho
san xuat don chiéc va san xuét hang loat

1.3 Tuan tha cac nguyén tac bao vé dir lieu va ap
dung chang khi giao tiép véi khach hang

1.4 Piéu chinh, gidam sat va tdi wu héa quy trinh san
xuét cho may céng cu van ning

1.5 Diéu chinh, giam séat va tdi wu hoa quy trinh san
xuét cho may cdng cu diéu khién sé va / hoac hé
théng céng nghé

1.6 Ban giao san pham cho khach hang bén ngoai
ho&c cho khu virc san xuét tiép theo (khach hang
noi bo)

200

30

166.5

3.5

Tong thei gian

320

93.5

220.5




2. N6i dung chi tiét:

Bai 1: Tw déng héa sdn xuat — phan co’ ban
Th&i gian 20 givy

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc mo ta kién thirc co ban vé tw dong héa may cong cu va hé thdng san xuét
bang tiéng Anh. Ho nhén thirc dwoc nhirng tac dong ctia Cong nghiép 4.0 doi voi moi treong va
nhiém vu ctia ho. Ho g,iéi thich s6 hda cac quy trinh san xuat cling nhw cac cap doé ty dong hoéa
khac nhau cua cac thiét bi cong nghé bang cac vi du hoat dong. Nguwoi hoc cod dugc cac thong tin
can thiét dé giai quyét cac nhiém vu clia ho tir cac phwong tién ky thuat sd va bang tiéng Anh.

2. No6i dung:

2.1 Thao tac (hoat déng) cua robot trong gia cong

2.2 May cbng cu ty dong CNC

2.3 Hé théng van chuyén trong hé théng cong nghé tw déng hoa

2.4 Céc thiét bj kiém soat trong may céng cu

2.5 Céac cép do tw dong hoa trong thiét bj san xuat

2.6 Céac vi du vé tw dong hda thiét bj san xuét

2.7 So sanh tinh linh hoat va nang suét ctia cac thiét bj san xuat

2.8 Cbng nghiép 4.0

2.9 Thyc hanh tiéng Anh



Bai 2: S6 hoa, bdo vé di#liéu va bdo mat IT trong sdn xuat
Thei gian 20 gioy
1. Muyc tiéu: Nguwoi hoc cling mé ta cac quy dinh phap ly vé bao vé di liéu bang ca tiéng Anh. Ho duy
tri di liéu, lvu va lwu trir i liéu mot cach Chuyér] nghiép. Ho nghién cltru cac thong tin gén thiet de
Iap ké hoach dat hang trong cac mang ky thuat so va danh gia cac thong tin.Trong d6 can chu y
bén canh cac quy dinh phap ly ho cling tuan tha bao mat IT. Ngu’cyl hoc st dung cac hé théng hd
tro, md phdng, chan doan va hé théng tric quan trong cong viéc cla ho. Ho glao tiép va hop tac
trong cac nhém lién nganh va st dung cac phwong phap hoc tap ky thuat sé dé thwe hién cac
nhiém vu.
2. No6i dung:
2.1 Thiét 1ap cAc tai liéu ky thuat véi sy hé tro cla phan mém tiéu chuan
2.2 Duy tri, lwu va lwu dir cac dir liéu
2.3 Céac quy dinh phap ly vé bao vé dir liéu
2.4 Hé théng IT cho lap ké hoach dat hang
2.5 Nghién ctru cac thong tin trong cac mang ky thuat sé
2.6 Phwong phap hoc ky thuat sb

2.7 Hé théng hd tro, mod phéng, chin doan va trwc quan

2.8 Truyén théng va hop tac trong cac nhém lién nganh



Bai 3: Quy trinh san xuét va hé théng san xuat
Thei gian: 40 gi&

1. Muyc tiéu: Nguoi hoc lap ké hoach cho qué trinh s&n xuét va xac dinh th&i gian d&t hang bang cach
str dung céc cong cu k¥ thuat s6. Ho mo ta cac thiét bi va hé thdng san xuat linh hoat cting nhuw st
dung cac hé thdng xt ly va phu0’ng tién van chuyén trong qua trinh sén xuét bang cac vi du thuc
té. Ngudi hoc nhan ra tlem nang ctia sb hoa cac quy trinh san xuét trong canh tranh kinh doanh. Ho
c6 dwoc cac thdng tin can thiét dé giai quyét cac nhiém vu cla ho tir cac phwong tién ky thuat sé

va bang tiéng Anh.
2. N&i dung:

2.1 Lap ké hoach cuia qué trinh san xuét
2.1.1 Lap ké hoach san xuat
2.1.2 Diéu khién san xuét
2.1.3 Xac dinh th&i gian dat hang

2.1.4 Tinh toan lwu lwong va tinh toan thdi gian can str dung

2.1.5 Tinh gia thanh

2.1.6 Tinh th&i gian st dung may
2.1.7 Tinh bién lgi nhuan

2.1.8 Tinh lwong

2.1.9 Tinh gia thanh vat liéu

2.2 T6 chirc san xuét

2.3 Thiét bi s&n xuét linh hoat va hé théng san xuét linh hoat

2.3.1 Héthong mot may
2.3.2 Hé thong nhieu may

2.4 Heé thong x& Iy cho hé thdng san xuat linh hoat
2.4.1 Hé thong dung cu - hé thong xc ly
2.4.2 Heé thdng chi tiét — hé théng x& Iy

2.5 Van chuyén va dong vat liéu
2.5.1 Két ndi hanh lang ngudn von
2.5.2 Nguén von mién phi
2.5.3 T&ng ngudn vén (tdng ngudn tai tro)

2.6 Yéu cau kinh doanh va myc tiéu san xuét ]
2.6.1 Yéu cau kinh doanh va muc tiéu san xuat
2.6.2 Ma sb cta doanh nghiép

2.7 Thyc hanh tiéng anh chuyén nganh lién quan



Bai 4: Giam sat va kiém soéat chat Itrong san pham va quy trinh - kién thdec chuyén mén
Thei gian 20 gioy

1. Muc tiéu: Ngudi hoc mo ta cac thiét bi do dién tlr va khi nén va céc linh vic (rng dung ctia chiang
trong qua trinh san xuét va hoan thanh cac bién ban kiém tra trong ngan hang d liéu. Ho ciing ghi
lai cac di¥ liéu do & dang k¥ thuat sb, danh gia chung véi sw tro gitp cla phan mém (rng dung va
trinh bay két qua. Ho phan tich cac don dat hang cta khach hang, danh gia cac tai liéu ky thuat va
biét cac quy trinh va cong cu kiém soat cac hoat ddng ddm bao chat lwong. Nguwdi hoc theo dbi va
kiém soat chat lwong san pham va qua trinh ,str dung cac cong cu dé kiém soat chat lwong. Nguoi
hoc lap tai liéu va trinh bay két qua cong viéc clia ho bang phwong tién k§ thuat sé.

2. No6i dung:

2.1 Thiét bi do bing dién t& va khi nén
2.1.1 Thiét bj do bang dién tt
2.1.2 Thiét bj do bang khi nén
2.1.3 Thiét bj do quang dién t
2.1.4 Thiét bj do toa d6
2.1.5 Giam sét va kiém soat chat lwong san pham va quy trinh
2.1.6 Tailiéu quan ly chat lwong — tai liéu hoat dong
2.1.7 Phan tich don dat hang cGa khach hang (ban vé&, chét lwong va sb lwong)
2.1.8 Do va lap tai liéu trong qué trinh san xuat
2.1.9 Bién ban do — kiém tra riéng cho khach hang
2.1.10 Giam sat qua trinh bang théng ké
2.1.11 Anh hwéng ngéu nhién va c6 hé théng dén qua trinh san xuét
2.1.12 Céc dang kiém tra, pham vi kiém tra va dd ga kiém tra
2.1.13 Kiém soat phwong tién kiém tra

2.2 Nhiém vu va quy tac kiém soat chat lwgng trong cong ty

2.3 An toan di¥ liéu va phap ly
2.3.1 Huwéng dan bdo vé div liéu cu thé va hop phap cla cong ty
2.3.2 Bao vé di¥ liéu riéng ctia khach hang va don hang
2.3.3 Thiét bj vao —ra di¥ liéu
2.3.4 Phuwong phap sao lwu trén may gia céng CNC

2.4 Mén dung cu cat va kiém soat dung cu cat
2.4.1 Mon va cac dang mon
2.4.2 Nguyén nhan gay ra mon va mon co khi
2.4.3 Céac bién phap chéng mon dung cu cat
2.4.4 Ngubn théng tin vé tudi bén dung cu cat (dao) lién quan dén nha san xuét
2.4.5 Hé thdng giam sat dung cu cat trén may gia cong CNC



Bai 5: Téi wu héa san xuét - kién thirc chuyén mén
Thei gian 20 gioy

1. Muc tiéu: Ngudi hoc lam quen véi xu huwéng phét trién trong cdng nghé san xuét va thwe hién cac
th&r nghiém trén may tién va may phay trong xwéng may cua trwéng dao tao nghé va / hoac trung
tam dao tao cua céng ty dwdi sw hwéng dan cla giao vién. Ho mé ta cac phwong phap gia cong
tbc d6 cao cling nhw gia cong cac vat liéu cirng bang tién va phay. Ho giai thich cac trwong hop
(ng dung béi tron téi thiéu va gia cdng khd. Ngudi hoc 1ap tai liéu va trinh bay két qua céng viéc
ctia ho bang phwong tién ky thuat sb.

2. N&i dung:
2.1 Xu hwéng phat trién ky thuat cong nghé

2.2 Gia cong tbc dd cao — HSC
2.2.1 Déc diém clta cong nghé HSC
2.2.2 Co sé cong nghé
2.2.3 Chién lwvoc gia cong
2.2.4 Cbng nghé may
2.2.5 Khai niém vé truyén dong
2.2.6 Dung cu cat téc dd cao (HSC)
2.2.7 Truc ga dung cu (dao)
2.2.8 Hé théng quay mat can bang

2.3 Gia cong cac vat liéu cirng
2.3.1 Cat cirng bang tién va phay
2.3.2 Giacbng siéu am

2.4 Twéi nguodi tdi thiéu
2.4.1 Gia cdng khé — gia céng gan dung
2.4.2 Hé thdéng dinh lvgng va cung cap
2.4.3 Chét béi tron
2.4.4 Uu diém cta twéi ngudi téi thidu

2.5 Gia cong khoé
2.5.1 BGitron hoan toan so voi gia cong kho
2.5.2 Thoi gian tiép suc

2.6 Vi du tir |am viéc thyc té va thi nghiém & xwéng dé téi wu hoa san xuét



Bai 6: Lap ké hoach, kiém soat va thuc hién cac quy trinh sdn xudt trong san xuat don va hang loat
Theéi gian: 200 gid

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc tuan tha cac quy dinh vé bdo vé mai triedng va an toan lao déng ciing nhuw
bao mat IT khi x( ly v&i cdc may cdng cu va / hoac hé thdng san xuét va xt ly chét thai theo cach
than thién véi madi trwéng. Ho thuwe hién 1ap ké hoach, t6 chire, thwe hién va danh gia cac don dat
hang trong san xuét ca don chiéc va san xuat hang loat mét cach doc lap hodc theo hwéng dan cua
gido vién trong xwéng may cua trwéng dao tao nghé va / hodc trung tdm dao tao cla cong ty.
Nguwoi hoc xay dwng cac nang lwc cong nghé ma ho da dat dwoc trong cdng nghé san xuét va mé
réng chang khi giao dich véi khach hang ndi bd va khach hang bén ngoai. Ho phat trién kién thirc
can thiét vé trach nhiém cla ho trong qua trinh san xuét va trach nhiém véi cac sdn pham trong
khuén khé méi quan hé kinh doanh vé&i khach hang. Ho 1ap ké hoach cho qua trinh san xuét bang
cac cong cu ky thuat sé va diéu chinh cac may. Ho giam sat,diéu khién va tdi wu hoa quy trinh san
xuét, d&t hang tirng phan trong céc linh vuwc san xuat khac va goép phan cai tién lién tuc cac quy
trinh lam viéc trong qua trinh hoat ddng. Cac hoc vién tap hep lai toan bd qué trinh 1ap ké hoach va
san xuat cling nhw két qua kiém tra dwoc xac dinh bang cac chwong trinh tng dung hién tai. Ho
chuén bj ban giao san phadm va céac bién ban vé san pham cho khu vurc tiép theo hodc cho khach
hang bén ngoai.

2. No6i dung:

2.1 An toan lao dong va bao vé méi treong khi lam viéc véi cac may cong cu thong thuwdng va may

cong cu diéu khién sb

2.1.1 Trang bi bdo hd ca nhan (PSA)

2.1.2  Tuén tha cac quy dinh an toan xwdng va huéng dan van hanh cho may cong cu va hé théng
san xuat

2.1.3 Kiém tra cac thiét bj an toan clia may cdng cu va hé thdng san xuét, dirng hoat dong néu
phét hién thay I6i va théng bao cho cép trén

2.1.4 Chuy dén bang di liéu an toan cho vat liéu lam mat, bdi tron va chét tay rira va x ly theo
cach than thién v&i méi tredng

2.1.5 Chét thai san xuét, riéng biét, sach sé va dwoc xt ly theo cach than thién véi méi trwong

2.2 Lap ké& hoach san xuét theo don dat hang cu thé ciia khach hang va xac dinh quy trinh san xuét

trong san xuat don chiéc va hang loat

2.2.1 Kiém tra cAc yéu ciu va théng tin cu thé va kiém tra tinh day da

2.2.2 LAy thong tin ttr cAc tai liéu hoac dir liéu ky thuat bang tiéng Anh va st dung chiing

2.2.3 Phan tich don hang san xuat va danh gia tinh kha thi ky thuat

2.2.4 Két hop gitra chi tiét don hang va cac cudc hen véi khach hang, tai liéu va thwe hién cac
yéu cau thay dbi

2.2.5 Xac dinh phwong phap gia cdng, cac budc gia cong cho san xuat don chiéc va hang loat

2.2.6 Lwa chon may theo yéu cau cla chi tiét

2.2.7 Xac dinh cac dung cu va vat liéu lam dung cu cét cé tinh dén cac phwong phap gia cong, vat
liéu gia coéng, d6 cirng virng gia cong va hinh dang cla chi tiét

2.2.8 Xac dinh cac tham sb gia céng tinh dén sy phu thuéc va chi tiét, vat liéu, dung cu va vat liéu
lam dung cu cét

2.2.9 Xac dinh phwong phap dam bao chét lwgng, cac phwong phap gia cdng va dung cu kiém tra

2.2.10 Xem xét cac bién ban do va kiém tra cu thé cla khach hang

2.2.11 Phan tich va xem xét cac yéu té anh hwéng dén qua trinh sén xuét

2.3 Chl y cac nguyén téc bao vé dir liéu va ap dung ching theo hop ddng va giao dich cta khach hang

2.4 Biéu chinh, giam sat va téi wu hoa quy trinh san xuét, dam bao san sang san xuat hang loat néu

can

2.4.1 Diéu chinh may cong cu va kiém tra cac co cau an toan )

2.4.2 Che tao cac chi tiét tir thép, kim loai mau hodc nhua tbng hop bang cac phwong phap gia
cong cat got theo don dat hang cu thé cua khach hang va sap xép cac don hang tirng phan

2.4.3 Giam sat va t6i wu hdéa quy trinh san xuat, néu can, dam bao san sang cho san xuat hang
loat

2.4.4  Phat hién va phan tich 16i va hong héc trong qua trinh san xuét )

2.4.5 Xac dinh nguyén nhan gay ra I6i trong quy trinh gia cdng va loai bd 16i



2.4.6
2.4.7
2.4.8
249
2.4.10
24.11
2412
2.4.13
2.4.14
2.4.15
2.4.16

2.4.17

2.4.18
2.4.19

Loai bd cac I6i lién quan dén may ho&c khac phuc

Kiém tra cac thiét bi an toan va dam bao chirc nang cla ching

Lap cAc tai liéu vé phat hién va stra |6i trong qué trinh san xuét

Nhan biét va loai bé cac khiém khuyét vé chat lwong

Kiém soét va ti wu héa chat lwong va sé lwgng bang cac tham sb quy trinh

Kiém soét cAc thiét bj kiém tra va loai bé cac khiém khuyét

Kiém tra céac chi tiét (kiém tra ngau nhién / kiém tra cudi ciing)

Xac dinh céac chu ky dbi dao

Giam sat mon dung cu cét trong gia cong

T&i wu héa chu ky thay thé dung cu cat sau khi mon dung cu thuc té

Thiét 1ap va néu can sé diéu chinh céac tai liéu dé theo ddi qué trinh san xuat ciing nhw xac
dinh va stra 16i

Ké hoach giam sat dbi véi cac vat liéu can thiét nhw dung dich tron ngudi, chat lam mat,
chét bdi tron, v.v...

Lap tai liéu cho két qua kiém tra, x&r ly don hang, dich vu va tiéu thu

Bao tri va bao dwdng may céng cu hoadc dwa vao stra chira

2.5 Thiét lap, giam sat va toi Lu hoa quy trinh san xudt voi cac may cong cu hoac hé thong san xuét
diéu khién sb

251

Diéu chinh may cong cu / hé théng san xuét va kiém tra cac co' cau an toan

2.5.2 Ché tao céc chi tiét tlr thép, kim loai mau hodc nhya téng hop bang cac phwong phap gia

253

254
255
25.6
2.5.7
258
259
2.5.10
2511
2.5.12
2.5.13
2.5.14
2.5.15
2.5.16

2.5.17

2.5.18
2.5.19

cong cat got theo don dat hang cu thé cua khach hang va sap xép cac don hang trng phan

Giam sat va tbi wu hoa quy trinh san xuét, néu can, ddm bao s&n sang cho san xuét hang
loat

Phét hién va phan tich 16i va hong hoc trong qua trinh san xuét

Xac dinh nguyén nhan gay ra 16 trong quy trinh gia cong va loai bd 16i

Loai bé céc 16i lién quan dén may hoac khac phuc

Kiém tra cac thlet bi an toan va dam bao chirc nang cta ching

Lap céc tai liéu vé phat hién va sira |6i trong qua trinh san Xuat

Nhan biét va loai bé cac khiém khuyét vé chét lwong

Kiém soét va ti wu héa chat lwong va sé lwgng bang cac tham sb quy trinh

Kiém soét cac thiét bj kiém tra va loai bé cac khiém khuyét

Kiém tra cac chi tiét (kiém tra ngau nhién / kiém tra cudi ciing)

Xac dinh céac chu ky dbi dao

Giam sat mon dung cu cét trong gia cong

T&i wu héa chu ky thay thé dung cu cat sau khi mén dung cu thuc té

Thiét 1ap va néu can sé diéu chinh céac tai liéu dé theo déi qué trinh san xuat cling nhw xac
dinh va stra 16i

Ké hoach giam séat dbi véi cac vat liéu can thiét nhw dung dich tron ngudi, chat lam mat,
chét boi tron, v.v...

Lap tai liéu cho két qua kiém tra, x&r ly don hang, dich vu va tiéu thu

Bao tri va bao dwdng may cdng cu hodc dwa vao stra chira

2.6 Ban giao san pham cho khach hang bén ngoai hoac cho khu vy sén xuét tiép theo (khach hang

ndi bo)

26.1
2.6.2
2.6.3
26.4
2.6.5

2.6.6

Chuan bj cac san pham va céac bién ban dé chuyén giao cho khach hang (bén ngoai) hodc
cac khu vue san xuét khac (khach hang noi bo) 1ap bién ban tiép nhan

Danh gia két qua cdng viéc va thyc hién

Thiét 1ap bién ban ban giao

Ban giao va gidi thich cac hé thdng k¥ thuat hoac san pham cho khach hang / khu vuc tiép
theo

Hwéng dan cho khach hang / khu vie tiép theo cac tinh ndng va cac quy dinh an toan cu
thé cho don dat hang

Toi wu hoa cac div liéu da cho dac biét la cac tai liéu.



IV. Cac diéu kién dé thwc hién mé dun

1.

Phong hoc chuyén mén héa / xwéng dao tao:

Phong hoc

Dé nghi cung cép truy cap va noi lam viéc mét cach tw do, tuan tha cac quy dinh an toan lao dong, dap
tng cac quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

Dé nghi sb lwong vi tri 1am viéc phai twong thich voi sb lwong ngudi hoc ciing nhw sé vj tri lam viéc
trén may tinh véi phan cirng va phdn mém twong thich.

Xwéng dao tao:

2.

Xwéng dao tao c6 cac may cong cu thong thwdng va / hodc cac may cong cu diéu khién sé ( May tién
va / hoac may phay — va hoac may mai

Dé nghi cung cép truy cap va noi lam viéc mét cach tw do, tuan tha cac quy dinh an toan lao dong, dap
tng cac quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

D& nghi sb vj tri lam viéc v&i cac ban ngudi va sé vi tri lam viéc trén may phai twong thich véi sé lwong
nguoi hoc

Kho chira vat liéu thdé (phoi)

Kho chira cac ban thanh phadm va cac thanh pham

Cung cép mién phi nha vé sinh (WC), phong rtra tay va phong thay dé cho nam va niv.

Trang thiét bi va may:

Ma&y cong cu thdng thwdng va / hodc may cong cu diéu khién sb (ké ca cac phu tirng tiéu chuén va dung

cu)

Cac may khoan, cac may cua

Cac may tién, cac may phay

Céac may mai phang, cac may mai tron
May mai 2 da, may mai day

Dung cu gia céng bang tay va dung cu do

3.

Vat tw cho day va hoc, vat tw can thiét

Vat tw cho day va hoc:

Ban vé chi tiét, cum chi tiét va ban vé téng thé

Hwéng dan 1ap rap, ké hoach bao tri va bao dwéng

Ké hoach gia cong, k& hoach sap xép va ké hoach lam viéc
Bang cac di¥ liéu an toan

Bang cac gia tri dac tinh, bién ban do va bién ban danh gia
Séach chuyén moén, sé tay tra ctru

May tinh bé tui, vat tw cho vé

Céc dung cu:

Céc dung cu do analog va hién thi s6 va dung cu do chinh xac
Cac dudng kiemtra
Cac dung cu gia cbng bang tay

Céc vat liéu phu

V@t Iiéy lam rpét — bbi tron
Dau cat va dau bbi tron
Vat tw lam vé sinh

Trang bi bao ho

Trang bi bao hg ca nhan (PSA)

(quan 4o bao h, day bao hg, kinh bao hd, bao vé tiéng 6n)
Vat tw can thiéet:

Vat tw can thiét ding cho gia cong cac chi tiét twong thich véi cac bai luyén tap thwe hanh va cac don
dat hang, cho thi.

Vat liéu phu va vat tw doanh nghiép can thiét dung cho gia céng céc chi tiét twong thich véi cac bai
luyén tap thwc hanh va cac don dat hang, cho thi.

4. Céac diéu kién tiép theo:

V. N@i dung va phwong phap danh gia:

1. N6i dung:

Kién thirc:
+ Tuan tha cac quy dinh vé& an toan lao ddng, bao vé strc khde va bao vé méi trwerng khi tiép xuc véi cac

may cdng cu van nang, may cong cu diéu khién sé va hé thdng san xuat.



+
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Ky
+
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Biét va tuan th cac nguyén téc hoat dong va phap ly d& ddm bao chat lwong ciing nhw bao vé di liéu
va bdo mat cong nghé théng tin (CNTT) khi lam viéc véi cac hé théng k§ thuat sé.

M6 t& Cong nghiép 4.0 va sb héa cac quy trinh sén xuét cling nhw bao vé di liéu va bado mat CNTT
trong san xuéat.

Giai thich dwoc tinh tw ddng hda cho cac may cong cu va cho thiét bi san xuét.

Biét va sap xé&p theo muc dich st dung céac thiét bj va hé théng san xuét linh hoat cling nhw cac hé
thdng xt ly va robot cho cac thiét bi san xuét linh hoat.

Phan tich cac théng tin can thiét d& x& ly don hang to phwong tién ky thuat sé va bang tiéng Anh.
M6 ta& cac yéu cau kinh doanh va muc tiéu san xuat va tinh toan cac thong sb hoat déng.

Phan tich cac yéu td anh hwédng dén qua trinh san xuét va cha y dén chang luc 1ap ké hoach.

M6 ta xu huwéng phat trién dé t6i wu héa san xuét.

Giai thich cac quy trinh gia céng téc dd cao cling nhw béi tron khd va boi tron téi thiéu.

ning:

Lap ké hoach cho don d&t hang theo yéu cau ctia khach hang cé tinh dén céac khia canh céng nghé,
kinh doanh, méi trwong va an toan cling nhw bao mat CNTT.

Xac dinh quy trinh va thdi gian san xuét cling nhw cac ngudn lwc can thiét trong san xuét don chiéc va
trong s&n xuét hang loat.

Duy tri, phan tich, va lwu trir dir liéu.

Biét va ap dung cac hé thdng hd tro, mé phdng, chan doan va tryc quan.

Thiét 1ap quy trinh san xuét véi cac may cong cu van nang, may cong cu diéu khién bang sb va / hoac
cac hé thdng san xuét.

Kiém soat, diéu khién va ti wu héa qua trinh san xuét.

Dam bao rang quy trinh san xuat d& s8n sang cho san xuét hang loat.

Ché tao céc chi tiét theo don dat hang cla khach hang cho san xuét don chiéc va / hodc san xuéat hang
loat.

Phat hién va khéc phuc céac 16i va truc tric trong qua trinh san xuét.

Ap dung cac hé théng dadm bao chat lwong ctia doanh nghiép va cta khach hang cu thé.

Tim kiém va loai bd mét cach cé hé thdng cac nguyén nhan gay ra 16i chat lwong kém.

Lap tai liéu vé& quy trinh san xuét, kiém tra chat lwong va cac 18i / cac truc trac.

Gop phan cai tién lién tuc cac quy trinh gia cong trong qua trinh van hanh.

Chuén bi san pham va bién ban va ban giao cho khach hang (bén ngoai) hodc b phan san xuét tiép
theo (khach hang néi bd).

Nang lwc tw cha va chiu trach nhiém:

+

++ ++ o+

+

+

Tuan tha va ap dung cac quy dinh chung vé an toan, vé sinh lao dong, phong chéng chay nd va bao vé
mdi trwdng (quan sat, bang kiém Checklist v&i 90% cau tra 1&i dang).

Phan tich don dat hang tir khach hang ndi bd va bén ngoai, danh gia tinh kha thi vé ky thuat va kinh
doanh, déng th&i véi chi y téi cac quy dinh vé an toan lao déng va bao vé méi truong.

Xem xét cac yéu ciu va thdi han cu thé clia khach hang va sép xép cac don hang ting phan.

Nghién ctru va danh gia thong tin dé 1ap ké hoach d&t hang trong cac mang ky thuat sé.

Sép xép, theo ddi va kiém soat don dat hang tirng phan.

Ban giao san phadm cho khach hang bén ngoai hodc bd phan san xuét tiép theo (khach hang ndi bd) va
trinh bay két qua coéng viéc bang phwong tién ky thuat sé.

Chiu trach nhiém trong qua trinh san xuat va nhan thirc rd trach nhiém déi véi sdn pham trong mai
quan hé kinh doanh v&i khach hang.

Giao tiép va hop tac trong cac nhém lién nganh.

st dung ndng lwgng va vat liéu, thu gom thai loai cac chat va vat liéu theo cach than thién véi moi
trwong.

DPam bao thoi gian hoc va tinh sang tao trong hoc tap (quan sat, bang kiém).

Tich cwec tham gia bai hoc (tham dw trén 80% hoc ly thuyét va 100% tiét hoc thwc hanh).

2. Phwong phap: . )
Viéc danh gia sé dya trén céac bai tap dy an / san pham dwoc thyc hién béi ngudi hoc va dién ra dwa trén:

1)

2)

Quy dinh khoi lwong kién thirc toi thiéu, yéu cau vé nang e ma ngudi hoc dat dwec sau khi tot nghiép
trinh d6 trung cap, trinh d6 cao dang (Thong tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cat got kim loai).
NGi dung dao tao nghé dwoc mo ta theo dinh dang DACUM culia nghé: Cat got kim loai.

Kién thirc:



Kién thirc, ndng lwc va thai d6 cla ngudi hoc dwoc danh gia qua cac bai kiém tra miéng va viét, vi du nhw
h&i dap, hdi thoai chuy&n nganh, bai trdc nghiém, bai tap tich hop gitra ly thuyét - thwe hanh hodc cac bai
thwe hanh trong qua trinh thwe hién cac bai hoc trong mé dun. Cach tinh diém dworc thuwe hién theo quy
ché hién hanh.

Ky nang:

Két qua thwc hanh cla ngwoi hoc dwoc danh gia dwa trén co sé cac bai tap thwe hanh, cong viéc dv an va
cong Viéc tai xwdng, voi sw hd tro clia cac phiéu / thang danh gia theo cac tiéu chi sau:

An toan lao dong

T4 chirc noi lam viéc

Tiéu chuan ky thuat

Lap ké hoach va thyc hién

Dinh mrc théi gian

Ty danh gia

++ + 4+ + +

Nang lwc tw cha va chiu trach nhiém:

Déi v&i Nang lwe tw chl va chiju trach nhiém, cac thai dd va tinh cach sau day cla ngudi hoc dwoc xac
dinh va danh gia trong toan bd th&i gian dao tao théng qua quan sat: dao dirc lam viéc, tinh than hoc tap
va hop tac, chap hanh noi quy, quy ché, ti mi, chinh xac, y thirc td chire ky luat, kha nang lam viéc nhom,
dung gid, lam viéc doc lap, tinh than trach nhiém, sw can than, tinh chu doéng, tich cwc tham gia hoc tap va
hd tro / tao ddng lwe cho ngwdi khac trong qua trinh hoc tap.

VI. Hwéng dan thwe hién mé dun:

1. Pham vi ap dung mé dun: .
M6 dun dao tao trinh d6 cao dang tai Viét Nam theo tiéu chuan dao tao cta Burc.

2. Hwéng dan vé phwong phap giang day, hoc tap mé dun:

D6i vé&i gido vién, giang vién:

Céc giang vién phu trach tai tredng day nghé ciing nhw ddo tao vién cia doanh nghiép cé trach nhiém

tuan thd cac hwdng dan sau day vé viéc thwe hién chuy@n mon cac bai hoc ly thuyét va hwéng dan thuc

hanh:

+ Nguoi hoc nghé phai dwoc huwéng dan chi tiét cac quy dinh hién hanh vé an toan lao déng, bao vé strc
khde, bao vé mbi trwdng va phong chay chira chay. Gidng vién phu trach hodc dao tao vién cliia doanh
nghiép phai lién tuc giam sat viéc tuan thi cac quy dinh. Nguoi hoc nghé phai dwoc thong bao vay
thirc rd rang vé cac bién phap thich hop va hau qua trong trwdng hop khéng tuan tha cac quy dinh.

+ Qua trinh hoc tap va tién dd hoc tap ctia ngudi hoc phai dwoc theo déi lién tuc va danh gia thuwong
xuyén, dic biét la viéc tuan tha cac quy dinh vé an toan lao dong va diéu kién bao vé méi trong.

+ Dam bdo chat lwong day hoc va dao tao cao nhat théng qua viéc tham khdo ndi dung lién quan dén bai
hoc twong (rng khi lap ké hoach va trién khai bai hoc.

+ Trong khuén khé cac bai day thwe hanh ngudi hoc phai dwoc gidi thich ky lwéng va trinh bay chinh xac
cac bwdc cong viéc bat budc. Ngu&i hoc phai dwgc giao thwc hién céng viéc va lvu y vé cach thirc
thwe hién cong viéc dang chuyén mén, ciing nhw kiém tra kién thirc va ky ndng lién quan ciia nguoi
hoc. Néu can thiét phai lap lai hodc dao sau nhirng kién thirc da hoc cho ngudi hoc.

+ Trinh d6 kién thirc va ky nang ca nhan ctia ngudi hoc dbi véi tirng bai gidng thue hanh dugc kiém tra,
danh gia riéng trén co s& bao cao cong viéc dinh ky.

+ Chét lwong day hoc dwoc nang cao va bao dam théng qua viéc tdng cwdng stir dung nhiéu phwong
phap day va hoc nhw phwong phap 4 bwdc, phwong phap dw an, van ban hwdng dan, viéc tw hoc va
lam viéc nhém ciling nhw s&r dung hiéu qua tai liéu day va hoc va cac trang thiét bi hé tro khac.

+ Két qua cong viéc clia ngudi hoc phai dwoc danh gia va thdo luan minh bach béi gidng vién phu trach
clia trudng day nghé va Can bd dao tao tai doanh nghiép cung véi nguwdi hoc.

D6i v&i ngwdi hoc:

Ngudi hoc dwoc hwéng dan:

+ Thuec hién dung theo huéng dan cla giang vién trudng day nghé va dao tao vién ctia doanh nghiép.
Thwong xuyén, tich cwc tham gia I&p hoc va ttrng mén hoc ctia md dun dao tao.

Chép hanh cac quy dinh vé an toan lao dong, strc khde, phong chay chiva chay va bao vé méi truong.
Gop phan tich cwc bao vé méi truong.

Tuan tha ndi quy gidng day va ndi quy nha xwdéng.

+ + + +



Tham gia I&p hoc chdm cha, ghi chép va dat cau héi néu cé gi chua r.

Héi gidng vién trwdng day nghé, dao tao vién cla doanh nghiép hodc cac ngudi hoc khac dé yéu ciu
hd tro' cho cac nhiém vu kho khan va néu ra cac van dé.

Chuén bi va gitr gin noi lam viéc sach sé&, gon gang.

Chuén bi, st dung va bdo dwéng thiét bj dung cach.

Lap b&o cdo cong viéc hang ngay, hang tuan vé cac cac bai ly thuyét va thwe hanh cia mé dun dao tao
ma ngwoi hoc da tham dw.

3. Nhirng trong tam can chu y: ‘
Trong tam giang day ctia mé dun dao tao nam & cac bai giang (chwong, don vi day hoc):
2,3,4,5vaé.

4. Tai liéu tham khao:

Quy dinh khéi lwvong kién thirc téi thidu, yéu cau vé nang lwc ma ngudi hoc dat dwoc sau khi tdt nghiép
trinh do trung cép, trinh dd cao déng (Théng tw sb 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cat got kim loai).
Dinh dang DACUM ctia nghé Cét got kim loai.

Chuyén nganh co khi, Nha xuét ban tré, Viét Nam.

Mechanical and Metal Trades Handbook (Tabellen Buch Metall), 3rd English Edition, EUROPA —
LEHRMITTEL, Germany.

Ho Viét Binh, Ty ddng héa qua trinh san xuét, Pai hoc Sw pham ky thuat tp. HCM.

Tran Thé San, Hoang Tri, Nguyén Thé Hung, Thuc hanh co khi tién — phay — mai, NXB Khoa hoc va k§
thuat.

Nguyén Thi Quynh, Pham Minh Dao, Tran ST Tun, Gido trinh tién — phay — bao nang cao, NXB Lao
dong.

5. Ghi chu va giai thich (néu co6):



PHU LUC 03
CHUONG TRINH MO BUN

(Ban hanh theo Théng tw sé 03/2017/TT-BLOTBXH ngay 01/3/2017 ciia BO Lao dong - Thuong binh va Xa
hoi)

Tén mo dun: Ché tao céc chi tiét bang lap trinh CAD / CAM
M& s6 mé dun: MD 10

The&i gian: 320 gi¢

Ly thuyét: 100 Gid

Thwe hanh / thi nghiém / trao déi chuyén mén / bai tap: 212 Gi®
Thi — kiém tra 8 gior

. Vi tri, tinh chat cia mé dun:
Vi tri: Day la mé dun ddo tao chuyén nganh trinh d6 cao dang quéc gia. M6 dun nay dwoc dao tao sau khi
da hoc xong cac mé dun MDO1, MD02, MD03, MD04, MD05, MD07, MDO08.

Tinh chat: mé dun dao tao dwoc xay dwng dinh hwéng thwe hanh va bao gdm kién thire ly thuyét co ban vé
vé lap trinh CAD / CAM. Nguoi hoc phat trién cac kién thirc can thiét vé cac gidi phap ng dung k¥ thuat sb
trong cong nghé san xuét. Ho mé réng va nang cao cac ky ndng chuyén mén cda ho vé ban vé ky thuat va
thwe hanh trén may CNC. Nguwdi hoc tao ra cac ban vé CAD, nhap di liéu vao hé théng CAM va hé théng
CAM sé tw lap chwong trinh. Ho tao ra cac chwong trinh CNC théng qua bo xt ly, chuyén di liéu va san
xuét chi tiét bang cach st dung cac may cong cu diéu khién sb hoac trén cac hé théng cong nghé. Nguoi
hoc biét va tuan tha cac quy dinh vé bao mat CNTT va an toan lao dong ciing nhu bdo vé sirc khde va moi
trwéng. Noi dung hoc tap tr cac mé dun dao tao dwoc day truéc day sé dwoc ap dung toan dién, cing cb
va tich hop.

[I. Muc tiéu caa mé dun:

Kién thurc:

- Biét nhirng kién thirc co ban vé vé ban vé ky thuat c6 sy hé tro clia may tinh (CAD) va san xuét co sw
hd tro cla may tinh (CAM)

- V& céc ban v& CAD theo nhiéu ty 1& khac nhau, biét cac thuat ngtr CAD / CAM va &p dung chiing chinh
xac bang tiéng Anh

- Biét va chi y dén cac quy dinh phap ly va doanh nghiép dé xt ly di¥ liéu.

Ky nang:

- V& hoan thién cac ban vé san xuat cho céac chi tiét, cum chi tiét tién va phay bang cac chwong trinh CAD
trén PC

- Xay duwng tir ban vé 3D cua chi tiét thanh ban vé 3D ctia cum chi tiét

- Xay dung tr cac chi tiét tiéu chuan trong ngan hang 3D thanh ban vé cum chi tiét 3D

- Lwu d@ liéu va trao déi di¥ liéu

- Truyén di¥ liéu sang phdn mém rng dung

- In ban vé ky thuat

- Tao va nhap cac thiét ké (ban vé) CAD

- Xuét ra, lwu va doc céc file DXF, cac tép tin buwdc (STEP) va doc ching trong CAM

- Ap dung va quan ly thw vién dung cu (dao) trong CAM va di¥ liéu cong nghé

- Diéu chinh phbi cta chi tiét trong CAM

- Diéu chinh cac di liéu ctia dung cu ga kep cho tién va phay trong CAM

- Lap trinh ké hoach lam viéc CAM cho may gia cong CNC theo cac bwéc ctia quy trinh

- Lap trinh gia cdng CAM trén may tién c6 dao nhan chuyén déng tw truc C

- Lap trinh gia cong CAM khi phay vé&i 2,5D, 3D. 3+2 truc va 5 truc diéu khién déng thoi

- Mb phéng, danh gia, thay déi va téi wu hoa qua trinh gia cong CAM

- Tao chuwong trinh CNC théng qua trinh hau xt ly (Postprozessoren)

- Van hanh may nbi mang, cac thiét bj va diéu khién trong truyén di liéu

- Truyén cac chwong trinh CNC dén cac may gia cong CNC

- Thiét lap, giam sat va tdi wu héa quy trinh san xuét

- Danhgia, stra déi va tdi wu héa cac quy trinh gia cong bang md phdng

- San xuét céc chi tiét tlr cac vat liéu khac nhau bang may gia cong CNC dwa trén don dat hang cta khach
hang



Lap stra cac chi tiét thanh cum chi tiét bang méi ghép dung lyc, dung hinh dang va dién day vat liéu cling
nhw thwe hién kiém tra do chinh xac vé hinh dang va vi tri ctia cac chi tiét )
Thuc hién va lap ho so cho céng tac bao tri va bao dwdng phong ngtra trén may gia cdng CNC theo ké
hoach

Nang lwc tw cha va chiu trach nhiém:

Sau khi hoan thanh mé dun dao tao nay, ngudi hoc c6 thé 1am viéc doc 1ap va lam viéc theo nhom:

Xac dinh cac bwéc lam viéc va quy trinh 1am viéc theo cac tiéu chi chirc nang, t6 chirc va san xuét
Nghién ctru va danh gia thong tin dé lap ké hoach d&t hang trong cac mang ky thuat s

Thwe hién cac quy trinh san xuét tuan tht cac quy dinh vé bao mat CNTT va an toan lao ddng ciing nhw
bao vé méi trvdng

Sép xép, theo dbi va kiém soat tirng phan cac don hang

S dung nédng lwong va vat liéu mot cach tiét kiem va than thién véi méi trwdng va thu gom phé thai, cac
chét va vat lieu theo cach than thién véi moi trwdng

Xem xét, danh gia va lap tai liéu mot sb két qua cong viéc clia minh va ndng suét cia déng nghiép

Ban giao sa&n pham cho khach hang bén ngoai hodc khu virc san xuét tiép theo (khach hang néi bd) va
trinh bay két qua cong viéc véi su tro gidp ctia phwong tién ky thuat sb

Giao tiép va hop tac trong cac nhém lién nganh.



[ll. N6i dung cua mé dun:
1. N&i dung tdng quét va phan bé thdi gian:

T

Théi gian (gi®)

Céac phan hoc ctia mé dun

T/IG
téng

Ly
thuyét

Thwc hanh /
Thi nghiém / trao
déi chuyén mon /

Bai tap

Thi -
kiém tra

1. Vé c6 sw hé trer ciia may tinh — CAD

1.1 CAD — co ban

1.2 CAu tric cuta 3D

1.3 Nguén cho vé 2D

1.4 Trao dbi di liéu CAD

1.5 C4c tai liéu lap ké hoach cho san xuét

1.6 CAu tric téng thé cua chi tiét

1.7 Lap ké hoach lam viéc va lap ké& hoach gia
cbng

120

40

78

2. Sw hé trer ciia may tinh trong san xuat
CAM

2.1 CAM —co ban

2.2 Ngan hang dir liéu cho dung cu

2.3 Théng sb céng nghé

2.4 Bién dang cuia phoi va cda chi tiét gia cong

2.5 Gia cong tién bang CAM

2.6 Gia cong phay bang CAM

2.7 M6 phoéng chwong trinh

2.8 Hau x& ly va truyén di liéu

2.9 Xay dwng cac chuong trinh CAD — CAM
trén may tinh

120

40

78

2 Ché tao cac chitiét bang lap trinh CAD —
CAM trén may gia cong CNC

2.1 An toan lao dong va bao vé moi tredng khi
lam viéc v&i may gia cong CNC
2.2 Phan tich don dat hang va xac dinh trinh tw
cac buwéc cong nghé
2.3 Lap trinh va diéu chinh cho may céng cu
diéu khién sb
2.4 Ché tao céc chi tiét theo don dat hang tiy
nhiéu loai vat liéu hac nhau trén may gia
cbng CNC
2.5 Ché tao cac chi tiét dat dd chinh xac kich
thwdc dén IT7 va do nhdn bé mat dén Rz 16
pm
2.6 Kiém soét va tdi wu héa cac buéc gia cong
2.7 Kiém tra cac chi tiét va 1ap rap thanh cum chi
tiét may
2.8 Bao tri va bao dudng cho cac may gia cong
CNC
2.9 Bam bao an toan di liéu theo quy dinh cua
phap luat va cta doanh nghiép
2.10 Danh gia két qua lam viéc, 1ap tai liéu va
chuyén giao cho khu virc gia cong tiép theo

80

20

56

Tong thei gian

320

100

212




2. N6i dung chi tiét:

Bai 1: Vé bang swhé trorcda may tinh — CAD
The&i gian 120 gio

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc dao sau va cling cb cac kién thirc va ki ndng chuyén mén ctia ho vé vé ky
thuat bang cach st dung cac chwong trinh thiét ké va vé cé sw hd tro ctia may tinh. Ho phéac thao
cac duong bao chi tiét va thiét ké véi cac yéu té cong viéc, diém lam viéc, truc lam viéc va mét
phéng lam viéc. St dung cac phép toan khdi lwong, ho dwa cac thanh phan cda chi tiét vao hinh
3D va bd sung thém, vi du nhw : thém cac 16 khoan, cung tron, canh vat, ren va khac chtr cling nhw
cac hinh ndi. Ho sé hoc cach sép xép hinh dang hinh hoc, phan chiéu va sao chép cac thanh phan
cua chi tiét. Ngwdi hoc 1ay dwoc cac ban vé 2D ciing nhw cac phép chiéu song song, hinh chiéu
phu tro, chi tiét va mat cat tir cac m6 hinh 3D va thiét ké chiing theo céc tiéu chuén. Ho ghi kich
thwéc cho cac ban vé phi hop véi san xuét va in ching ra. Ngwoi hoc thudn thuc cac Iénh thay ddi
va hiéu céach tao cac tép DXF va STEP véi hé théng CAD va lwu ching dé st dung sau nay véi cac
hé théng CAM. Ho st dung hé thédng CAD dé I&p rap céac chi tiét 3D thanh cac cum chi tiét 3D va
thwe hién kiém tra chirc nang va va cham bang cach st dung mé phéng ddng (Nguoi hoc str dung
&ng dung CAD, bang céc cdng thirc va sé tay tra ciru ca & dang ky thuat sd va bang tiéng Anh dé
tim ra cac giai phap).

2. N&i dung:

2.1 CAD — phan co ban
2.1.1 Mat phéng lap trinh
2.1.2 Diéu chinh khé gidy tiéu chuan
2.1.3 Caclénh
2.1.4 Diéu chinh so bd
2.1.5 Thao tac va diéu khién
2.1.6 Cac trinh don va hép thoai quan trong
2.1.7 Trao déi di liéu va an toan di liéu

2.2 Thiét ké 3D
2.2.1 Céc phan tr lam viéc
2.2.2 Céac diém lam viéc
2.2.3 Cac truc lam viéc
2.2.4 CA&c bé mat lam viéc
2.2.5 Céc 16, cac cung cong, cac canh vat, ren, khac nbi

2.3 Ngudn gbc vé 2D
2.3.1 Céc hinh chiéu
2.3.2 Ghikich thuéc
2.3.3 Cac ghi chq, Text, cac ky hiéu
2.3.4 In ban vé ky thuat

2.4 Trao d6i dir liéu CAD
241 Thi('?:'[ lap d¥ liéu DXF
2.4.2 Thiét lap dir liéu STEP

2.5 Cac tai liéu cho lap ké hoach gia cong
2.5.1 Bang keé chi tiét va cac mat cat
2.5.2 Ké hoach lam viéc va céng nghé

2.6 Thiét ké cho chi tiét phirc tap
2.6.1 Thiét ké cho céac chi tiét tién va phay
2.6.2 In cac ban vé ky thuat
2.6.3 Lap cac chi tiét tieu chuan thanh cum chi tiét
2.6.4 Mb phéng déng cac chirc nang clia cum chi tiét

2.7 Ké hoach lam viéc va ké hoach gia cong
2.7.1 Lap ke hoach cac bwéc lam viéc va xac dinh cong nghé



2.7.2  Thiét ké bang ké chi tiét va cac mat cat
2.7.3 Thyc hanh tiéng anh chuyén nganh lién quan.



Bai 2: Sén xuét véi swrhé trercda may tinh CAM
Theéi gian 120 gio

1. Muc tiéu: Ngudi hoc st dung phan mém CAM trén bat ké ngdn ngir 1ap trinh CNC nao dwoc st
dung trén hé diéu khién CNC. Ho cuting cb kién thirc vé& CAD va cac phan thiét ké dé san xuét chi
tiét hodc nhap céc file dinh dang ban vé 2D va 3D dwdi dang tép DXF va md hinh STEP. Nguwdi hoc
str dung cac thw vién dung cu cho tién, phay va khoan, truy cap cac ban ghi di liéu hién c6 cho cac
gia tri cdng nghé va vat liéu lién quan va quan ly ching. Ho nhan dwoc dwdng bao cla chi tiét trong
hé théng CAM va xac dinh (dinh nghia) hodc xac dinh dwéng bao ctia phéi cho gia cong chi tiét. Ho
kep chi tiét tién va phay phu hop véi thue té clia xwédng trong hé théng CAM béng céc thiét bi kep
khac nhau va xac dinh vi tri diém khong cda chi tiét phu hop véi gia cong. Nguoi hoc xac dinh cac
yéu tb hinh hoc cla chi tiét gia cong trong ké hoach gia cong bdng CAM va so sanh véi cac chién
lwoc gia cdng khac. Ho chon ciu hinh may phi hop cho nhiém vu san xuat. Nguwoi hoc 1ap trinh
cho cac phuwong phap tién, phay va khoan véi cac mirc dd kho khac nhau. Ho md phéng ké hoach
lam viéc CAM & céc goc nhin khac nhau va kiém tra xem cé va cham khoéng. Ho thay ddi va téi wu
hoéa ké hoach lam viéc CAM va thyc hién cac chinh stra can thiét. Nguwoi hoc tao ra chwong trinh
CNC théng qua mét trinh hau xt ly va thwc hién cac thay dbi don gidn cho ciu hinh hau x& ly hodc
diéu chinh chang theo thyc té cia xwdng. Ho truyén chwong trinh CNC sang may gia cong CNC
bang cac phwong phap khac nhau. Ngwoi hoc st dung tai liéu hwéng dan s dung CAD / CAM,
bang cac cong thirc va sb tay tra clru bang ca tiéng Anh dé tim ra gidi phap va lam tai liéu tham
khao.

2. No6i dung:
2.1 CAM — Phan co ban

2.2 Ngan hang (thw vién) dung cu va cac dir liéu cdng nghé
2.2.1 Nhap dung cu, thiét bj ga kep cho tién, phay va khoan
2.2.2 DPoc (nhap) dung cu va thiét bi ga kep cho tién, phay va khoan
2.2.3 Nhap, doc (nhap) va quan ly cac di¥ lieu céng nghé cho tién, phay va khoan

2.3 Bién dang chi tiét va phoi
2.3.1 Tao cac di¥ liéu CAD
2.3.2 Nhéap cac dir liéu DXF
2.3.3 Nhap cac di¥ liéu STEP hoac cac dinh dang mé hinh 3D twong tw
2.3.4 Tao, nhap va diéu chinh phéi

2.4 Gia cong tién bang CAM
2.4.1 Diéu chinh va quan ly thiét bi ga kep cho tién
2.4.2 Céc chién lwgc gia cdng cho tién contur ngoai va contur trong
2.4.3 Céc chién lwoc gia cong cho khoan
2.4.4 céc chién lwoc gia cong ren
2.4.5 Céc chién lwoc gia cong cét rdnh ca cat dut
2.4.6 Céc chién lwgc gia cong cho phay va khoan trén mat dau
2.4.7 Céc chién lvoc gia cdng cho phay va khoan trén mat bao (mét tru)

2.5 Gia céng phay bang CAM
2.5.1 DBiéu chinh va quan ly thiét bj ga kep cho phay
2.5.2 Chién lwgc gia cong 2,5D cho phay va khoan
2.5.3 Gia cbng 3D cho cac mat dang ty do
2.5.4 Gia cong nhiéu mat (da dién 3+2) trong trang thai truc da dwoc diéu khién
2.5.5 M6 phoéng gia cong 5 truc

2.6 Chuwong trinh mé phong
2.6.1 Kiém tra va cham
2.6.2 Kiém tra va t6i wu héa cac chién lwoc gia cong
2.6.3 Xac dinh th&i gian may chay

2.7 Trinh hau x ly va truyén di liéu
2.7.1 Quan ly trinh hau xt& ly Postprozessor



2.7.2  Thiét 1ap chwong trinh NC va diéu chinh
2.7.3 Truyén di liéu qua mang DNC .
2.7.4 Truyén di¥ liéu qua giao dién trén bd diéu khién

2.8 Tao chuwong trinh CAD / CAM trén may tinh
2.8.1 Tao chwong trinh tién va phay bang hé théng CAM
2.8.2 M6 phéng chwong trinh bang hé théng CAM
2.8.3 Phan tich chién lwoc gia cong va tdi wu hoa
2.8.4 Tao chwong trinh CNC bang trinh hau xt ly



Bai 3 Ché tao cac chi tiét bang lap trinh CAD / CAM trén may gia céng
Thei gian 80 gi&y

1. Muc tiéu: Ngudi hoc cha y dén céac quy dinh vé an toan va bao vé méi trwéng khi xtr ly cac may gia
cong CNC va xtr ly chét thai theo cach than thién v&i moi trdng. Ho thuwc hién cac céng viéc lap
trinh, san xuat va bao tri theo k& hoach mét cach doc 1ap hodc dwéi sw huwéng dan clia cac gido
vién trong xwéng may cla trwdng dao tao nghé va / hoac trung tm dao tao cda cdng ty..Hoc vién
tao hoac nhap cac dinh dang ban vé 2D va 3D dwéi dang tép DXF va mé hinh STEP va diéu chinh
di¥ liéu CAD Ho st dung cac thiét bj dau vao - dau ra dir liéu dé truyén di liéu va bao mat div liéu
theo cac quy dinh phap ly va hoat dong. Nguwoi hoc diéu chinh cac dung cu, may va thuc hién chay
thir va san xuét chi tiét theo yéu cau chat lwong. Ho kiém tra va tdi wu hoa quy trinh san xuét.

2. No6i dung:

2.1 An toan lao ddng va bao vé méi trwdng khi lam viéc véi cac may gia cong

2.1.1 Trang bi bdo ho ca nhan (PSA)

2.1.2 Chuy déncac quy dinh ve an toan xwéng va cac huong dan st dung may cho may CNC

2.1.3 Kiém tra cac co cau an toan cla may, néu thay thiéu an toan phai dirng may va bao cho cap
trén

2.1.4 Chuy dén bang cac di¥ liéu an toan cho vat liéu lam mat, bdi tron va chét tay rira va xt ly
theo cach than thién v&i moi tredng

2.1.5 Phé liéu gia cdng, phan loai, lam sach va x& ly theo cach than thién véi méi trudng

2.2 Phan tich don dat hang va xac dinh cac buwéc ctia quy trinh

2.3 Lap trinh va diéu chinh cac may diéu khién sb
2.3.1 Thiét lap dir lieu CAD thanh cac tép DXF va STEP
2.3.2 Nhéap di¥ liéu CAD vao mé dun CAM
2.3.3 Phan tich CAD cho ké hoach gia c6ng
2.3.4 Xac dinh bién dang phoi va diém khong cta chi tiét
2.3.5 Lap ké hoach lam viéc CAM theo trinh ty gia cong
2.3.6 Tao chwong trinh CNC béang trinh hau xi ly
2.3.7 M6 phéng gia cong, kiém tra va tdi wu hoéa
2.3.8 Doc chwong trinh (truyén di liéu gitra may tinh va may coéng cu)
2.3.9 Thuyc hién xac dinh diém khéng cla chi tiét ho&c di chuyén diém khong
2.3.10 Diéu chinh dung cu cat va do dung cu
2.3.11 M6 phoéng chuwong trinh CNC va xac dinh thoi gian chay may
2.3.12 Chay chwong trinh

2.4 Ché tao c4c chi tiét tlr cAc vat liéu khac nhau theo don dat hang bang cac may gia céng CNC

2.5 Ché tao cac chi tiét dat dd chinh xac kich thwéc dén IT7 va dd nhdn bé mat dat dén Rz 16um

2.6 Kiém soat cac buéc gia cong va tdi wu hoa
2.6.1 Nhan biét I6i trong qué trinh san xuét va loai bd 16i
2.6.2 Tim kiém va loai bd mét cach cé hé théng cac nguy@n nhan gay ra 16i chat lwong
2.6.3 Lap tai liéu cho qué trinh san xuét

2.7 Kiém tra cac chi tiét va 13p thanh cum chi tiét

2.8 Bao tri va bao dwéng cho cac may gia cong CNC
2.8.1 Ba&o dwdng va vé sinh may theo chi dan ctia nha san xuét va hwéng dan van hanh may
2.8.2 Xac dinh va khac phuc cac khuyét tat va truc trac trén may
2.8.3 Kiém tra cAc may cong cu va phu tiing kém theo xem c6 hdng va mon khéng
2.8.4 Thuyc hién cbng viéc bao tri va stra chira thwong xuyén trén may cong cu
2.8.5 Khac phuc céc 16i co khi va dién hodc dwa vao slra chira
2.8.6 Thuwc hién cbng tac stra chira cho may cong cu hoac dwa vao stra chira
2.8.7 Kiém tra vat liéu lam mat, bdi tron va x@ ly theo cach than thién véi méi trudng
2.8.8 Lap tailiéu cho cong tac bao dwdng va stra chira



2.9 Lwu di liéu cac hoat ddng theo luat quy dinh

2.10 Danh gia két qua lam viéc, |ap tai liéu va ban giao cho bd phan tiép theo



IV. Cac diéu kién dé thwc hién mé dun

1. Phong hoc chuyén mén héa, xwdng dao tao:

Phong hoc:

- Cung cép lbi ra vao khong co rao can , tuan tha cac quy dinh vé an toan lao dong, dap &ng cac quy
dinh phap ly va ky thuat hién hanh

Dé nghi cung cap du khong gian lam viéc va v tri lam viéc trén cac may PC vOi phan mém CAD / CAM phu
hop véi sO lvgng ngudi hoc

Xwéng dao tao:

- Xwéng cat got CNC va xwéng may véi may gia cong CNC cung cap truy cap va noi lam viéc mot cach
tw do, tuan tha cac quy dinh an toan lao dong, dap trng cac quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

- Dé& nghi sb vj tri lam viéc trén ban ngudi va trén may phai twong thich véi s6 lwong ngudi hoc

- Kho chtra vat liéu thd (ph6i)

- Kho chira cac ban thanh phadm va thanh pham

- Cung cép mién phi nha vé sinh (WC), phong rira tay va phong thay dé cho nam va n

2. Trang thiét bi va may:

Cac may gia cong CNC (ké ca cac phu tung tiéu chuan va dung cu)

- Céac may CNC c6 cau hinh phu hop dé thuc hién cac don dét hang

- Thiét bj d@m bao an toan d liéu

3. Vat tw cho day va hoc, dung cu va vat liéu can thiét:

Vat tw cho day va hoc:

- Ban vé chi tiét, cum chi tiét va ban vé téng thé

- Hwéng dan 1ap rap, ké hoach bao dwéng va sira chira

- K& hoach gia cong, k& hoach sap xép va ké hoach lam viéc

- Bang cac di¥ liéu an toan

- Bang cac gia tri dac tinh, bién ban do va bién ban danh gia

- S&ch chuyén mén, sb tay tra ctru

- May tinh bé tui, vat tw cho vé

Céc dung cu:

- Cac dung cu do analog va hién thj sé, dung cu do chinh xac

- Céac dudng kiém tra

- Céc dung cu gia céng bang tay

Vat liéu phu:

- Vatliéu lam mat va boéi tron

- Dau bdi tron va dau cat

- Chéttay riva

Trang bi bao ho

- Trang bj bao hé ca nhan (PSA)
(quan &o bao ho, day bao hd, kinh bao hd va bao vé tiéng 6n)

Vat tw can thiét:

- Vat tw can thiét ding cho gia céng céc chi tiét twong thich véi cac bai luyén tap thwe hanh va cho cac
don hang, cho thi.

- Vat liéu phu va vat tw doanh nghiép dung cho gia céng céc chi tiét twong thich véi cac bai luyén tap
thwc hanh va cho cac don hang, cho thi.

4. Cac diéu kién tiép theo:

V. N6i dung va phwong phap danh gia:
1. N6i dung:

Kien thirc:

+ Biét nhirng kién thirc co ban vé vé ban vé ky thuat cé s hd tro ciia may tinh (CAD) va san xuét co sw
hé tro ciia may tinh (CAM).

+ V& cac ban vé CAD theo nhiéu ty 18 khac nhau, biét cac thuat ngir CAD / CAM va ap dung chdng chinh
xac bang tiéng Anh.

+ Biét va chi y dén cac quy dinh cla phap ly va ctia doanh nghiép dé x ly div liéu.

Ky nang:

+ V& cac ban vé san xuét cho céc chi tiét, cum chi tiét tién va phay phirc tap béng cac chuwong trinh CAD
trén PC.

+ Xay dwng ti ban vé 3D cla chi tiét thanh ban vé 3D ctia cum chi tiét.



Xay dung tr cac chi tiét tiéu chuan trong thw vién CAD thanh ban vé cum chi tiét 3D.

Lwu va trao déi tap di liéu.

Truyén tap di¥ liéu sang phan mém &ng dung.

In ban vé ky thuat.

Tao va nhap cac thiét ké (ban vé&) CAD.

Tao va lwu cac tap tin DXF, STEP va doc ching vao hé théng CAM.

Ap dung va quan ly thw vién dung cu (dao) trong CAM va di¥ liéu cong nghé.

Diéu chinh phéi cta chi tiét trong CAM.

Diéu chinh céc tap tin ctia dung cu ga kep cho tién va phay trong CAM.

Lap trinh ké& hoach lam viéc CAM cho may gia cong CNC theo cac bwéc cla quy trinh.

Lap trinh gia cong CAM trén may tién c6 dao nhan chuyén dong tw truc C.

Lap trinh gia cdng CAM khi phay v&i 2,5D, 3D, 3+2 truc va 5 truc diéu khién ddng thoi.

Danh gia, thay déi va téi wu hoa qua trinh gia cdng CAM théng qua md phéng.

Tao chwong trinh CNC théng qua trinh hau xc Iy (post processor).

Van hanh may ndi mang, cac thiét bi va diéu khién trong truyén di liéu.

Truyén cac chwong trinh CNC dén cac may gia cong CNC.

Thiét lap, giam sat va t6i wu héa quy trinh san xuét.

Danh gia, stra ddi va tdi wu hoéa cac quy trinh gia cong théng qua mo phong.

San xuét cac chi tiét tir cac vat lieu khac nhau bang may gia cong CNC dwa trén don dat hang cta
khach hang.

Cb dinh cac chi tiét phu hop vai viéc 1ap rap va ghép ndi véi cum chi tiét bang méi ghép dung lwc, dung
hinh dang va dién day vat liéu ciing nhw thwc hién chinh xac cac kiém tra phirc tap vé dd vé hinh dang
va vj tri cla cac chi tiét.

+ Thuc hién va 1ap hé so cho céng tac béo tri va bdo dwdng phong ngtra trén may gia cong CNC theo ké
hoach.

+++++++F A+ o+

+

Nang lwc tw chua va chiu trach nhiém:

+ Tuan tha va ap dung cac quy dinh chung vé an toan, vé sinh lao déng, phong chéng chay nd va bao vé
moi treérng (quan sat, bang kiém véi 90% cau tra 1&i dang).

+ Xac dinh cac bwéc [am viéc va quy trinh [am viéc theo cac tiéu chi chirc nang, td chirc va san xuét.

+ Nghién ctru va danh gia thong tin dé 1ap ké hoach dat hang trong cac mang ky thuat sé.

+ Thuec hién cac quy trinh san xuét phirc tap, ddng thoi tuan tha cac quy dinh vé bdo mat CNTT va an
toan lao déng ciing nhw bao vé moéi trwong.

+ Sé&p xép, theo ddi va kiém soat cac don hang tirng phan.

+ S dung nang lwong va vat liéu mot cach tiét kiém va than thién véi méi truéng va thu gom thai loai
cac chét va vat lieu theo cach than thién véi moi trwong.

+ Xem xét, danh gia va 1ap tai liéu két qua coéng viéc ctia ban than va nang suat ctia ddng nghiép trong
nhém.

+ Ban giao san pham cho khach hang bén ngoai hodc bd phan san xuét tiép theo (khach hang noi bd) va
trinh bay két qua coéng viéc véi sw tro giip cla phwong tién kj thuat sé.

+ Giao tiép va hop tac trong cac nhém lién nganh.

+ Dam bao thoi gian hoc va tinh sang tao trong hoc tap (quan sat, bang kiém).

+ Tich cwec tham gia bai hoc (tham dw trén 80% hoc ly thuyét va 100% tiét hoc thwc hanh).

2. Phuwong phap:

Viéc danh gia sé dwa trén cac bai tap dw an / san pham dwoc thwe hién béi nguwdi hoc va dién ra dwa trén:

1) Quy dinh khéi lwong kién thirc téi thidu, yéu cau vé nang lwc ma ngudi hoc dat dwoc sau khi tot nghiép
trinh d6 trung cép, trinh d6 cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cat got kim loai).

2) Noi dung dao tao nghé dwoc mé ta theo dinh dang DACUM cuia nghé: Cét got kim loai.

Kiéen thirc:

Kién thirc, ndng lwc va thai dd clia nguwdi hoc dwoc danh gia qua cac bai kiém tra miéng va viét, vi du nhw
h&i dap, hdi thoai chuy&n nganh, bai trdc nghiém, bai tap tich hop gitra ly thuyét - thwe hanh hodc cac bai
thwc hanh trong qua trinh thyc hién cac bai hoc trong mé dun. Cach tinh diém dwoc thye hién theo quy
ché hién hanh.

Ky nang:

Két qua thwc hanh cda ngu’(‘yi~h(_)c dwoc danh gié dwa trén co s& cac bai tap thwe hanh, cong viéc dy an va
cong viéc tai xwdng, voi sy ho trg clia cac phiéu / thang danh gia theo cac tiéu chi sau:

+ An toan lao déng



T6 chire noi lam viéc

Tiéu chuan ky thuat

Lap ké hoach va thyc hién
Dinh mdrc théi gian

Ty danh gia

++ + + +

Nang lwc tw cha va chiu trdch nhiém:

Débi v&i Nang lwe tw chi va chiju trach nhiém, cac thai do va tinh cach sau day cia nguwdi hoc dwoc xac
dinh va danh gia trong toan bd thdi gian dao tao théng qua quan sat: dao dirc lam viéc, tinh than hoc tap
va hop tac, chap hanh noi quy, quy ché, ti mi, chinh xac, y thirc td chire ky luat, kha nang lam viéc nhém,
dung gi®, lam viéc doc lap, tinh than trach nhiém, sw can than, tinh cha dong, tich cwe tham gia hoc tap va
hd tro’ / tao ddng lwe cho ngudi khac trong qué trinh hoc tap.

VI. Hwéng dan thwe hién mé dun:

1. Pham vi ap dung mé dun:
M6 dun dao tao trinh d6 cao dang tai Viét Nam theo tiéu chuén dao tao cua DPurc.
2. Hwéng dan ve phwong phap giang day, hoc tap mé dun:

D6i vé&i gido vién, giang vién:

Céc giang vién phu trach tai tredng day nghé ciing nhw ddo tao vién cia doanh nghiép cé trach nhiém

tuan tht cac hwdng dan sau day vé viéc thwe hién chuy@n mon cac bai hoc ly thuyét va hwéng dan thuc

hanh:

+ Nguoi hoc nghé phai dwoc huwéng dan chi tiét cac quy dinh hién hanh vé an toan lao déng, bao vé strc
khde, bao vé mbi trwdng va phong chay chira chay. Giang vién phu trach hodc dao tao vién cldia doanh
nghiép phai lién tuc giam sat viéc tuan tha cac quy dinh. Ngwdi hoc nghé phai dwoc théng bao vay
thirc rd rang vé cac bién phap thich hop va hau qua trong trudng hop khodng tuan tha cac quy dinh.

+ Qua trinh hoc tap va tién dd hoc tap ctia ngudi hoc phai dwoc theo déi lién tuc va danh gia thuwong
xuyén, d&c biét la viéc tuan thi cac quy dinh vé an toan lao dong va diéu kién bao vé méi truong.

+ Dam bao chét lwgng day hoc va dao tao cao nhat théng qua viéc tham khao néi dung lién quan dén bai
hoc twong (rng khi lap ké hoach va trién khai bai hoc.

+ Trong khuén khé cac bai day thwe hanh ngudi hoc phai duwoc gidi thich ky lwéng va trinh bay chinh xac
cac bwdc cong viéc bat budc. Nguoi hoc phai dwoc giao thwe hién céng viéc va lwu y vé cach thire
thwe hién cong viéc dung chuyén mén, ciing nhw kiém tra kién thirc va ki néng lién quan ctia nguoi
hoc. Néu can thiét phai lap lai hodc dao sau nhirng kién thirc da hoc cho ngudi hoc.

+ Trinh d6 kién thirc va ky nang ca nhan ctia ngudi hoc dbi véi tirng bai gidng thue hanh dugc kiém tra,
danh gia riéng trén co s& bao cao cong viéc dinh ky.

+ Chét lwong day hoc dwoc nang cao va bao dam théng qua viéc tdng cwdng stir dung nhiéu phwong
phap day va hoc nhw phwong phap 4 buwdc, phwong phap dw an, van ban huwéng dan, viéc tw hoc va
lam viéc nhém ciling nhw s&r dung hiéu qua tai liéu day va hoc va cac trang thiét bi ho tro khac.

+ Két qua cong viéc clia ngudi hoc phai dwoc danh gia va thdo luan minh bach béi gidng vién phu trach
cla trwéng day nghé va Can bd dao tao tai doanh nghiép cliing véi ngudi hoc.

D6i v&i ngwdi hoc: )
Nguw&i hoc duwgc hwdng dan: ) .
+ Thyc hién dung theo hwéng dan clia giang vién trwdng day nghé va dao tao vién cua doanh nghiép.

+ Thwong xuyén, tich cwe tham gia I1&p hoc va tirng mén hoc ciia mé dun dao tao.

+ Chép hanh cac quy dinh vé an toan lao dong, strc khée, phong chay chiva chay va bao vé méi truong.

+ Gop phan tich cuc vao viéc bao vé méi truong.

+ Tuan thu ndi quy gidng day va ndi quy nha xwéng.

+ Tham gia I&p hoc chdm chu, ghi chép va dat cau héi néu co gi chua rd.

+ Hai gidng vién trwdng day nghé, dao tao vién ctia doanh nghiép hodc cac nguwdi hoc khac dé yéu cau
hd tro' cho cac nhiém vu kho khan va néu ra cac van dé.

+ Chuén bi va gilr gin noi lam viéc sach sé&, gon gang.

+ Chuan bi, str dung va bao dwéng thiét bj ding cach.

+ Lap bao cdo cong viéc hang ngay, hang tuan vé cac cac bai ly thuyét va thuc hanh ctia mé dun dao tao

ma ngudi hoc da tham du.

3. Nhirng trong tam can chu y: )
Trong tam giang day ciia mé dun dao tao nam & cac bai giang (chwong, don vi day hoc):



1,2vas.

4. Tai liéu tham khao:

Quy dinh khéi lwong kién thirc téi thidu, yéu cau vé nang lwc ma ngudi hoc dat dwoc sau khi tdt nghiép
trinh do trung cép, trinh dd cao déng (Théng tw sb 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cat got kim loai).
Dinh dang DACUM ctia nghé Cét got kim loai.

Chuyén nganh co khi, Nha xuét ban tré, Viét Nam.

Mechanical and Metal Trades Handbook (Tabellen Buch Metall), 3rd English Edition, EUROPA —
LEHRMITTEL, Germany.

Nguyén Ngoc Pao, Gido trinh CAD/CAM — CNC co ban, Dai hoc Sw pham ky thuat tp. HCM.

TS. Phan Hru Phuc, Giao trinh CAD/CAM, NXB Giao duc.

TS. Tran Birc Quy va céc tac gia, Gido trinh cdng nghé CNC, NXB Gio duc.

5. Ghi chu va giai thich (néu co):



Chwong trinh B6i méi Dao tao nghé Viét Nam
Té chirc Hop tac Phat trién Pirc (G1Z)

Tang 2, S6 1, Ngd 17, Phé Ta Quang Blru, Hai Ba Trung,
Ha Noi, Viét Nam

T. +84.24 39746571

M.+84.90 4947 497

F. +84.24 39746570

E. office.tvet@giz.de

I. http://www.tvet-vietnam.org; http://www.giz.de/vietnam

Trwéng Cao dang Cong nghé Quéc té LILAMA 2
Km 32, Quéc 16 51, Long Thanh, Bdng Nai, Viét Nam
T. +84 251 355 8700

I. www.lilama2.edu.vn
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