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GIOI THIEU
Chwong trinh dao tao phéi hop, thiét ké & dang mo-dun, theo tiéu chuan quéc té

Co dién tir | Dién ttr cong nghiép | Cat got kim loai | Co khi xay dwng | Cong
nghé dién tr va ning lwong tda nha | Cdng nghé co khi, swéi 4m va diéu hoa
khong khi

1. Gidithiéu
Chinh phu Viét Nam hién dang dwoc hé tre bdi Chinh phd CHLB Burc thdong qua Chuwong
trinh Hop tac Viét - Pire “D6i méi Dao tao nghé Viét Nam". Chwong trinh dwoc thye hién b

T& chire Hop tac Phat trién Dirc - GIZ, trong méi hop tac chat ché véi Bo Lao dong- Thuong
binh va Xa héi (LDTBXH).

Chuwong trinh hd tro cac trwdng cao dang ddi tac xay dwng chwong trinh dao tao cho céac
nghé kj thuat, dap &ng nhirng yéu cau cta Viét Nam va cac tiéu chuan Birc/Quéc té. Nhirng
chwong trinh dao tao dwoc st dung mét cach linh hoat trong qua trinh trién khai dao tao phéi
hop tai cac co s& GDNN va trong qua trinh hoc tai doanh nghiép.

Tai Cao dang Cong nghé Quéc té LILAMA2 (LILAMA2), chwong trinh dao tao cho cac nghé
Co dién tr, Dién tlr cong nghiép, Cét got kim loai va Co khi xay dwng da dwoc bién soan va
trién khai thanh céng. Tai trwéng Cao déng Co gidi va Thay loi (VCMI), chwong trinh dao
tao cho hai nghé Céng nghé dién tl va nang lwong tda nha va Coéng nghé co khi, swédi &m
va diéu hoa khong khi cling da dwoc bién soan xong va hién dang dworc trién khai. Cac bd
chwong trinh nay dwoc xay dwng dwa trén (i) nhu cau cta khéi doanh nghiép Viét Nam, (ii)
tiéu chudn nghé cia CHLB DBuec, (iii) Théng tw 12/2017/TT-BLDTBXH cta Bo Lao ddng-
Thwong binh va Xa hoi quy dinh vé khdi lwong kién thire téi thidu, yéu ciu vé nang lwc ma
nguoi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép hé trung cap va cao dang. Tham gia bién soan chwong
trinh dao tao bao gdbm giang vién LILAMA 2 va VCMI, can bo ky thuat cha cac doanh nghiép
dbi tac, chuyén gia GIZ va chuyén gia Quéc t& ngén han. Cap dd cao nhat ciia sau Bd chwong
trinh dao tao nay ciing da dwoc phong tht cdng nghiép Birc, chiu trach nhiém danh gia chét
lwong dao tao kép cta Birc, thAm dinh va céng nhan twong dwong tiéu chuan Bic vé noi
dung ly thuyét va thwc hanh.

2. Pac diém chwong trinh dao tao

Chwong trinh dao tao dwoc bién soan theo dinh hwéng nhu cau va c6 tinh lién théng cao
gitra cac cép trinh d6 dao tao khac nhau. Cac chwong trinh nay ciing dap ng cac yéu cau
dwoc quy dinh tai Théng tw sb 03/2017/TT-BLDTBXH vé quy trinh xay dwng, thdm dinh va
ban hanh chwong trinh. Cac mé dun dao tao dinh hwéng thwe hanh, tr co ban dén chuyén
sau, co tich hop cac yéu tb vé:

- Sbhéavals.o
- Gi4o duc nghé nghiép xanh, bao vé méi truorng
- DPam bao strc khde va an toan lao déng



Gi&i va hoa nhap

. CAu truc
Mo dun Mo dun
11 12
Mo dun Mo dun M6 dun M6 dun
7 8 9 10
M6 dun M6 dun M6 dun M6 dun M6 dun M6 dun
1 2 3 4 5 6

Chuwong trinh dao tao mdi nghé dwoc thiét ké & cac cép trinh dd khac nhau nhw sau:

v/ Chuwong trinh dao tao trinh dd trung cap (khoang 1.5 nam)

Ngoai cac mén hoc chung bat budc theo quy dinh ctia B6 LDTBXH, nguwdi hoc can
hoan thanh 6 mé dun chuyén mén dé dat nang lwc, kién thirc va ki nang nghé trinh
do trung cap

Chwong trinh dao tao trinh dd Cao dang (khoang 2.5 ndm)

Ngoai cac mén hoc chung bét budc theo quy dinh ctia B6 LDTBXH, ngudi hoc can
hoan thanh 10 mé dun chuy&n mén dé dat ndng luwc, kién thirc va ki ndng nghé trinh
do cao dang

Chuwong trinh dao tao trinh dd Cao dang nang cao (khoang 3 nam)

Ngoai cac mén hoc chung bét buéc theo quy dinh ctia B6 LDTBXH, ngudi hoc can
hoan thanh 12 mé dun chuyén mén dé dat néng lwc, kién thirc va kj nang nghé trinh
dd cao dang nang cao twong dwong véi cac tiéu chuan Quéc té/ Purc.

Chuwong trinh dao tao riéng danh cho hoc vién tét nghiép cac bac trinh dé thap hon ciing da
dwoc bién soan, cho phép ngudi hoc tiép tuc hoc lién théng I&n cac trinh dé cao hon:

v' Chuwong trinh dao tao lién théng tlr Trung cép Ién Cao dang

Sau khi tét nghiép Trung cip, ngwdi hoc cé thé dang ky tham gia hoc lién thdng 1én
Cao dang va can hoan thanh thém 4 mé dun (t» mé dun 7 dén mé dun 10)

v Chuong trinh dao tao lién théng tir Cao dang lén Cao dang nang cao

Sau khi tét nghiép Cao dang, ngudi hoc cé thé dang ky hoc thém 2 mé dun (mé dun
11 va mé dun 12)



V@i cau tric Chuong trinh dao tao nay, co s& GDNN c6 thé trién khai dao tao phdi hop linh
hoat v&i cac cp trinh d6 khac nhau tai co s& GDNN cla ho va tai doanh nghiép dbi tac theo
nhu cau va kha nang thuc té. Bén canh dao tao dai han trinh d6 trung cép va cao dang, co
s& GDNN ciing c6 thé ap dung/ hiéu chinh cac mé dun dao tao hién cé dé trién khai dao tao
ngan han hoac nang cao cho nguwdi lao déng va ngudi dang tim kiém viéc 1am theo yéu ciu
cu thé cua ho.

TS Vi Xuén Hung TS Juergen ngtwig
Vu tredng Vu Bao tao chinh quy Giam dbc Chuong trinh Hop tac Viét - Buc
Tbng cuc Gido duc nghé nghiép “Déi méi Pao tao nghé Viét Nam”, GIZ



PHU LUC 01
) CHUONG TRINH BDAO TAO
(Ban hanh theo Théng tw s6 03/2017/TT-BLDTBXH ngay 01/03/2017 cta B Lao déng - Thuwong binh va Xa héi)

Tén nganh, nghé: Cat got kim loai
Ma nganh, nghé:

Trinh d6 dao tao: Cao ding

Loai hinh dao tao: Pao tao nghé
Déi twong tuyén sinh:

Th&i gian dao tao: 0.5 Nam

1. Muc tiéu dao tao

1.1. Muc tiéu chung:

Sau khi hoan thanh khéa dao tao vé&i trinh d6 cao déng, nghé cat got kim loai sé dap rng dwoc cac yéu cau cla
khung chwong trinh 5 cap do Viét Nam va hoat ddng chi yéu trong cac nganh céng nghiép ché tao may va ché tao
dung cu, ché tao khudn mau, 6 té va may bay ciing nhw trong cac cong ty gia cong thép va kim loai nhe.

Céc ky thuat vién co khi cét got ché tao cac chi tiét tir nhiéu loai vat liéu khac nhau bang cach str dung may cong cu
van nang va may diéu khién sé (CNC). Ho lap ké hoach cho cac don dat hang va lam viéc theo dinh hwéng cla
khach hang, kiém soat va thwc hién cac quy trinh san xuét trong san xuét don chiéc, san xuat hang loat va mot phan
don d&t hang, tbi wu héa quy trinh san xuat va lap tai liéu két qua cong viéc clia ho. Ky thuat vién cét got kim loai lap
trinh, van hanh cac may céng cu vi du nhu May khoan, may tién, may cwa, may phay, may mai va may cét béng tia
ICra dién (EDM) va thuc hién céc bién phap bao dwdng va kiém tra trén may. Ngoai cac san pham théng thuwéong lam
tr kim loai, kim loai mau va nhwa téng hop, ki thuat vién cat got kim loai cling san xuét cac thanh phan chinh xac
nhw may o banh xe, banh rang, rong roc, 6 d&, khuén duc va cac bd phan ctia déng co'.

Ky thuat vién cat got kim loai lam viéc ddc 1ap va lam viéc theo nhém. Sau khi dao tao, chi yéu chuyén vé cac linh
virc hoat ddng san xuét, bao tri / bdo dwéng, ddm bao chat lwong va dich vu khach hang. Ho phat trién chuyén mén
cho cac phwong phap gia céng khac nhau ctia céng ty va cling c6 cac k§ nang van hanh may tién tw déng, may tién,
may phay va hé thbng may mai.

1.2. Myc tiéu cy thé
- Tuan tha cac quy dinh phap luat vé an toan lao déng ciing nhuw bao vé strc khde va méi trudong
- Tuan tha cac quy dinh phap Iy va hoat ddng dé bao mat théng tin va di liéu
- Hop tac va giao tiép k¥ thuat bang tiéng Anh va tiéng viét trong cac nhdm lién nganh va véi khach hang
- Lap ké hoach lam viéc va té chirc lam viéc
- Kiém tra va danh gia két qua cong viéc
- Phan biét, phan loai va x ly cho vat liéu chinh va vat liéu phu trg
- Lap ké& hoach cho qua trinh san xuét
- Diéu chinh cho cac may céng cu hodc hé théng cdng nghé
- Lap trinh cho may céng cu diéu khién sé hodc hé théng cong nghé
- Ché tao c4c chi tiét, cum chi tiét bang may céng cu van nang va bang may diéu khién sb
- Kiém soat va tbi wu héa cac buéc san xuat
- Van hanh, kiém tra va bao tri thiét bj
- Van hanh hé théng kj thuat diéu khién
- Ké ch&n, d&m bao an toan va van chuyén hang hoéa
- Thuyc hién va t6i wu héa cac quy trinh kinh doanh ¢6 tinh dén tinh kha thi vé ky thuat va kinh doanh ciing nhw
cac quy dinh vé& an toan lao dong va bao vé méi trudng
- Ap dung cac hé thong dam bao chat lwgng trong linh vc nay va gép phan t0| wu héa chung
- ng dung céc hé théng CNTT ciing nhw cac quy trinh cong nghé kj thuat sé

1.3. Vi tri lam viéc sau khi tét nghiép:
Cac diém trong tam: ky thuat tién va ky thuat phay:
- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may tién van nang
- Diéu chinh, van hanh va bao tri ca&c may phay van ning
- Didu chinh, van hanh va bao tri cac may tién diéu khién ky thuat s
- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may phay diéu khién k§ thuat s
- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may khoan
- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may cua
- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may bao, mayxoc
- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may cét bang tia I(ra dién (EDM)
- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may mai
- Kiém tra va stra chira may coéng cu va hé théng ky thuat
- Kiém tra chat lwong san pham.

2. Mlrc do kién thirc va thoi gian cta khéa hoc:



S6 moén hoc va mé dun: 2 md dun

Tbng khéi lwong kién thive: Tin chi

Cac mén hoc chung bét budc: 0 Gioy
Linh virc, mé dun chuyén mén: 720 Gi¢
Ly thuyét: 199 Gioy
Thwe hanh: 509 Giv
Kiém tra: 12 Gio



3. N§i dung chwong trinh:

Th&i gian (Gi®)
Trong dé:
Ma sé Sé Thwe hanh/
Mén hoc/ Tén mén hoc — M6 dun Tin Tén | thwe tap cong
Mé dun chi 9 |Ly thuyét | ty/ thuyét trinh | thi
nhiém vu/ thao
luan
1.3 Cac moé dun chuyén sau (tw
chon) 30 720 199 509 12
Cat got kim loai CNC 4:
MD11 | Tién CNC véidao cu dan dong 15 360 99.5 254.5 6
(truc C va truc Y)
Cét got kim loai CNC 5:
MD12 | Phay CNC vé&i trung tdm gia cong 15 360 99.5 254.5 6
5 truc
Téng sé gio: 30 720 199 509 12




PHU LUC 03
CHUONG TRINH MO BUN
(Ban hanh theo Théng tw s6 03/2017/TT-BLOTBXH ngay 01/3/2017 ctia B6 Lao dong - Thuong binh va Xa hoi)

Tén mé dun: Cat got kim loai CNC IV: Tién CNC vé&i dao cu dan dong (truc C va truc Y)
Ma sé mé dun: MD11

Thei gian: 360 gi&

Ly thuyét: 100 Gie»

Thwe hanh / thi nghiém /trao d6i chuy&n mén / bai tap: 212 Gid

Thi — Kiém tra 8 gi&y

. Vi tri, tinh chat cia mé dun:
Vi tri: Day 1a mé dun dao tao chuyén nganhtrinh d6 cao déng quéc gia. M6 dun nay dwoc dao tao sau khi da hoc xong
cac mdé dun MDO1, MD02, MD03, MD04, MDO05, MDOQ7.

Tinh chat: M6 dun dao tao dwoc xay dwng theo dinh hwéng thwe hanh va chira céc kién thire ly thuyét chuyén mén
gitp cho viéc thuc hién don d&t hang mot cach doc lap trén may tién CNC véi cac dung cu nhan chuyén dong tw (truc
C vaY). Nguoi hoc dwgc xay dwng dwa trén cac k§ nang ma ho da cé dwoc trong viéc 1ap trinh, van hanh va bao tri
may tién CNC. Ho lap trinh déng bo theo cac contur cua chi tiét va st dung cac bwdc gia cong thd va gia cong tinh
bang cac chu trinh gia cong dién hinh clia cong nghé tién CNC bang céac cong cu nhan chuyén déng tir truc C va truc
Y. Nguwoi hoc st dung cac phwong phap gia cong khac nhau dé gia cong cac chi tiét va cac bo phan déi xrng quay
tron dwgc lam bang cac vat liéu khac nhau va véi cac kich c& khac nhau. Véi d6 lap lai co chat lwgng cao, chéat lwong
bé mat va tbc do gia cong cao ho phat trién y thirc trach nhiém can thiét déi véi cac gia tri clia vat liéu, ctia may, dung
cu va san pham lam ra. Nguoi hoc biét va tuan tha cac quy dinh vé bao mat di liéu (CNTT) va an toan lao déng cling
nhw bao vé sirc khée va bao vé méi triedng. Cac ndi dung hoc tap tir cac méd dun dao tao dwoc hoc trwédc day sé dwoc
ap dung, tich hop, dao sau va clng cb.

[I. Muc tiéu cta mo6 dun:

Kien thirc:

- Biét cac quy dinh vé& bao vé an toan di liéu, an toan lao déng, bao vé sirc khde va bao vé méi truwerng khi lam viéc
v&i may cong cu CNC

- Mé ta dwoc clu tao, chirc ndng va cac thiét bj an toan clia may tién CNC c6 dung cu nhan chuyén déng tir truc C
vatrucY

- Biét lap trinh theo dinh huwéng dbi twong (WOP) (hodc lap trinh d hoa twong dwong) trén may tién CNC véi cac
dung cu nhan chuyén déng t truc C va truc Y

- Chi dinh dwoc céc thiét bi nhan di liéu dau va dau ra theo muc dich s dung

Ky nang:

Lap cac chwong trinh bang DIN / 1ISO / PAL code trén may tién CNC c6 dung cu nhan chuyén déng tr truc C va
truc Y (Iap trinh tai xwdng) va trén may tinh ,PC* (Lap trinh AV) va chay thir (test)

- Lap trinh va chay th&r cac chwong trinh bang |1ap trinh theo dinh huéng déi twong (WOP) trén may tién CNC c6 cac
dung cu nhan chuyén déng tir truc C va truc Y (Iap trinh theo hwéng dbi twong) va trén PC (1ap trinh AV) bang phan
mém giéng nhau

- Nhap, chay thr, stra d6i va téi wu héa cac chwong trinh trén may tién CNC c6 dung cu nhan chuyé&n déng tw truc
CvatrucyY

- Thiét 1ap va chon c4u hinh diéu khién trong phdn mém mé phdng dé gia cong bang truc C va 'Y

- Truyén va dam bao an toan dir liéu cé chi y dén cac quy dinh cta doanh nghiép va phap ly

- Diéu chinh, van hanh va bao tri may tién CNC ¢ truc C va truc Y

- Lwa chon dung cu géa kep chi tiét, chuén, ga I&p va hiéu chinh

- Hiéu chinh va ga kep chi tiét

- Lwa chon dung cu cat, can ga dao cho gia cbng tién, gia cbng phay, gia cong khoan trén mat dau va trén mat bao
cua chi tiét, ga 1&p va do dao

- Xac dinh cac phuwong phap gia cong, bwdc gia cong, kiém soat va tdi wu héa

- Xac dinh va nhap céac thong sé cdng nghé cé chi y dén sw phu thudc vao chi tiét, dung cu va vat liéu lam dung cu
cat

- Nhan biét va khac phuc I6i trong qua trinh san xuét

- Tim kiém mét cach cé hé thong va loai b cac nguyén nhan gay ra 16i chat lwong kém

- Xac dinh va khac phuc cac khiém khuyét va sw cb thiéu an toan trén may

- Thuwce hién va lap tai liéu bao tri phong ngira va dich vu trén may tién CNC c6 dao nhan chuyén ddng tir truc C va
truc Y theo ké hoach

- Stra cac 16i vé co khi va dién hodc b tri stra chira

Nang lwc tw chu va chiju trach nhiém:
Sau khi hoan thanh mé dun dao tao nay ngudi hoc c6 thé 1am viéc mot cach doc lap va theo nhém theo sy phan cong
clia cong viéc:



Phan tich don dat hang cho may tién CNC c¢6 dao nhan chuyén ddng tir truc C va truc Y va danh gia tinh kha thi ky
thuat

Thue hién cac quy trinh san xuét tuan tha theo cac quy dinh vé bao mat CNTT va an toan lao déng ciing nhw bdo
vé mdi tredong

Sép xép, theo dbi va kiém soat tirng phan don hang

S dung nang lwong va vat liéu theo cach kinh té va than thién véi moi trwdng, thu gom phé thai cac chat va vat
liéu theo cach than thién véi méi trvdng

Danh gia va ghi lai két qua ctia mot sd cong viéc cla chinh ban va nang suét ctia ddng nghiép

Ban giao s&n pham cho khach hang bén ngoai hoac khu vuc san xuét tiép theo (khach hang néi bd) va trinh bay
két qua cong viéc bang phwong tién ky thuat sé

Giao tiép va hop tac trong cac nhém lién nganh,



lll. Néi dung cua mé dun: .
1. NGi dung tong quét va phan bo thoi gian:

Thé&i gian (gi®)

Thwc hang /
TT Céac bai hoc caia mé dun TIG Ly Thi nghiém / trao | Thi — kiém
téng | thuyét |d6i chuyén mén / tra
Bai tap
1. Ky thuat Tién CNC véi cac cong cu dieéu khién - | 160 | 59.5 99 1.5
lap trinh theo DIN / ISO / PAL va lap trinh theo
hwéng déi twong (WOP)
1.1 Cac giai doan mé rong clia may tién CNC cé dung cu
dan dong
1.2 Dung cu truyén déng va bo gilr dao
1.3 Nhéc lai va nang cao: Ky thuat tién CNC — lap trinh
theo DIN / ISO / PAL va WOP (lap trinh theo hwéng
xwédng)
1.4 Céc cép do gia cong, truc lay chiéu sau cat, truc quay
1.5 Hiéu chinh dao khi tién bang dao quay
1.6 Lap trinh (chon mat phang) gia céng trén mé&t dau
1.7 Lap trinh (chon mét phang) gia cong trén mat bao (mat
tru)
1.8 Ky thuat lap trinh
1.9 Bau revolve VDI — giao dién cho dao quay
(dao quay = dao nhan chuyén déng ti truc C)
1.10  Lép trinh theo tham sb
1.11  Nhap, kiém tra va tbi wu héa cac chwong trinh
CNC theo ma DIN / ISO / PAL va véi WOP bang phan
mém gibng nhau trén may tinh
1.12 Nhap, kiém tra va tdi wu héa cac chwong trinh
CNC theo ma DIN / ISO / PAL va vé&i WOP trén may
1.13  Thiét Iap cAu hinh diéu khién trong phan mém mo
phdng dé gia cong bang truc CvayY
1.14  Thwc hanh tiéng Anh
2. Lap trinh, van hanh vabao tri may tién CNC c6 dao 200 40 155.5 4.5
nhan chuyén dong tir truc C vatruc Y
1.1 An toan lao déng, bdo vé moi trwong khi lam viéc voi
may tién CNC c6 truc Cva truc Y
1.2 Phan tich don dat hang va xac dinh cac bwéc gia cong
1.3 Nhap, chay thtr va ti wu héa cac chwong trinh CNC
trén may tién co truc C va truc Y
1.4 Thiét 1ap cAu hinh diéu khién trong phdn mém mo
phdng dé gia cong bang truc C va Y
1.5 M6 phdng cac chuwong trinh da 1ap va chay tirng cau
Iénh (chay thtr)
1.6 Hiéu chinh va ga kep dao
1.7 Diéu chinh va ga kep chi tiét
1.8 Di chuyén diém khong
1.9 Ché tao céc chi tiét tlr thép, kim loai mau va vat liéu
tdng hop bang céc chu trinh khoan, tién va phay khac
nhau
1.10  Gia cong céac chi tiét bang dao phay, mii khoan
trén mat dau va trén mat bao (mat tru)
1.11  Ché tao c4c chi tiét dat kich thwédc chinh xac IT7
va do nh&n bé mat dat Rz 16 ym
1.12  Kiém soat cac buwdc gia cong va tdi wu héa
1.13  Kiém tra cAc chi tiét va l3p rap thanh cum chi tiét
may
1.14  Bao tri va bdo dwdng may tién CNC cé dao quay
1.15 B&o mat di liéu c6 chu y dén cac quy dinh cha
doanh nghiép va phap ly
1.16  Danh gia két qua lam viéc, |ap tai liéu va ban giao
cho linh vc san xuét tiép theo
Toéng th&i gian 360 | 99.5 254.5 6




2. Noi dung chi tiét:

Bai 1: Ky thuat tién c6 dao nhan chuyén ddng ttr truc C — Lap trinh theo DIN / ISO / PSL va |ap trinh theo dinh
hwéng xwéng (WOP)
Thei gian 120 gio

1.

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

Muc tiéu: Nguwdi hoc ciing cb kién thirc 1ap trinh theo DIN 66 2017 va PAL trén PC va lap trinh hwdng xwéng
(WOP) v&i phadn mém giéng hé diéu khién may. Nguwoi hoc ciing ¢d kién thire 1ap trinh theo DIN 66 2017 va
PAL trén PC va Iap trinh dinh hwéng xwdng (WOP) véi phan mém gibng hé diéu khién. Dé lam diéu nay ho
thiét lap, kiém tra va téi wu héa cac chwong trinh tién CNC trén may tinh va trén may tién CNC v&i cac dung
cu nhan diéu khién ti truc C. Ho dinh cAu hinh &o ctia may CNC va chwong trinh véi phdn mém mé phéng
gibng hé diéu khién may va doc lap véi cac thiét bi, may hién cé trong xwéng. Ngwdi hoc 1ap trinh cac tham
sb can thiét trong mot sé cach véi sw tro gilip clia cac ham toan hoc dé ché tao chi tiét véi cac chwong trinh
tham sb. Dé lam diéu nay, ho s& dung hwéng dan |ap trinh, sach hwéng dan va théng tin hwéng dan cta nha
san xuat khac bang ca tiéng Anh. Ho str dung céc thiét bi diu vao va dau ra di liéu dé truyén di liéu va bao
mat dir liéu theo cac quy dinh phap ly va hoat déng.

Noi dung:

Cac giai doan mé réng (‘:l]alméy tién CNC c6 dung cu dan déng
2.1.1 Céc dac diém Ve cau tao va thiet ké cua may tién CNC vai truc Y @o (truc C)
2.1.2 Céc dic diém vé cAu tao va thiét ké clia may tién CNC véi truc Y thuc

Dung cu truyén dong va bo gitr dao

Ky thuat tién CNC — Lap trinh theo DIN / ISO / PAL va lap trinh dinh hwéng xwédng (WOP)
2.3.1 Cac di liéu cho lap trinh

2.3.2 Céc diéu kien dwong khi tién

2.3.3 Cac chu trinh gia cong

2.3.4 Cac chirc nang M — cac chirc nang phu

2.3.5 Hiéu chinh dao (bu) khi tién

2.3.6  Goi dung cu (dao)

2.3.7 Ky thuéat lap trinh

2.3.8  Truyén d¥ liéu va ddm bao an toan di liéu

Mét phang gia cong, truc tién dao va truc quay

2.4.1 G17 mét gia cong la mat dau (hinh hoc XY / tryc tién dao Z)

2.4.2 G18 Mat phang da xoay (hinh hoc XZ / truc tién dao Y)

2.4.3 G19 Mét bao (tru) — va mat gia céng la mat cong (hinh hoc YZ / truc tién dao X)
2.4.4  Cac truc quay (A/B/C)

Hiéu chinh dao (bu) khi tién bang dao nhan diéu khién ti truc C

2.5.1 Lwu hiéu chinh dao cho gia cong mét dau

2.5.2 Lwu hiéu chinh dao tién

2.5.3 Lwu hiéu chinh dao cho gia cong mat bao (try) va dung cu gia cong mat cong

Lap trinh cho gia cdng mat dau (chon mét phang)
2.6.1 Toa dé cuc (X/C)

2.6.2 TrucY &o (truc C)

2.6.3 TrucY thuc

Lap trinh cho gia céng mat bao (tru) (Chon méat phang) — mét cong
2.7.1 Mat bao trong toa dé tru (Z/C)

2.7.2 Mat bao véi truc Y &o (Truc C)

2.7.3 Matcong v&i truc Y thyc

Ky thuat 1&p trinh

2.8.1 Dichuyén hé toa do

2.8.2 Xoay hé toa db

2.8.3 Chiaty |é cha hé toa do

2.8.4 Lap trinh theo toa d6 cwc bang DIN / 1ISO / PAL cho ndi suy dwéng thang va ndi suy cung tron

Giao Pau revolve VDI — giao dién cho dao quay
2.9.1 Phién ban VDI theo tiéu chuan DIN 5480, DIN 5482, DIN 1809
2.9.2 VDI TOEM va VDI Okuma LB



2.10 Lap trinh béng tham sb
2.10.1 Bién chwong trinh
2.10.2 Két hop cac bién véi cac ham toan hoc
2.10.3 Nhay chuwong trinh, vong lap chwong trinh
2.10.4 Toan tr so sanh

2.11 Nhap, kiém tra va t6i wu hoa cac chwong trinh CNC theo ma DIN /ISO / PAL va voi WOP béng phan mém
giong diéu khién trén may tinh

2.12 Nhap, kiém tra va t6i wu hoa cac chuong trinh CNC theo ma DIN /ISO / PAL va véi WOP bang phan mém
gibng diéu khién trén may céng cu

2.13 Thiét Iap cAu hinh diéu khién trong phan mém mé phéng dé gia cong truc bdng C va'y

2.14 Thyc hanh tiéng Anh.



Bai 2: Lap trinh, diéu khién va bao tri may tién CNC c6 dung cu dwoc diéu khién bang (truc Cva 'y
Th&i gian 240 gi¢

1. Muc tiéu: Nguwdi hoc chi y dén cac quy dinh vé an toan va bao vé mai trwong khi st dung may tién CNC véi
cac dung cu dwoc didu khién tlr truc C va x ly chat thai theo cach than thién véi mdi trwong. Ho thue hién
cac cong viéc lap trinh, san xuét va bao tri theo ké hoach mét cach doc lap hodc duéi sy hwdng dan clia cac
gido vién trong xwédng may cla trweng dao tao nghé va / hodc trung tam dao tao cla cong ty. Ngwdi hoc 1ap
trinh toan bd cac du’(yng bao cho chi tiét theo ma DIN / I1SO / PAL va véi lap trinh dinh hu@ng xwéng (WOP).
Ho Iap trinh ca trén may tién CNC va voi phan mém mo phaong giéng diéu khién trén may tinh. Ho dinh cau
hinh do ciia may CNC va chwong trinh voi phan mém moé phong glong hé dleu khién va doc 1ap véi cac thiét
bi, may hién c6 trong xwéng. Bang cach nay ho dadm bao c6 sén tat ca cac cap dé mao rong ky thuat cia may
tién CNC vé&i cac dung cu duoc diéu khién bang truc C. Ho st dung céac thiét bi nhap div liéu dau vao - dau ra
d@ liéu dé truyén div liéu va bdo mat div liéu theo cac quy dinh phap ly va hoat ddng. Nguwoi hoc diéu chinh
cac may cong cu, thuc hién chay thir va san xuét chi tiét theo yéu cau chét lwong. Ho kiém tra va téi wu héa
qué trinh san xuét.

2. N&i dung:

2.1 An toan lao ddng va bao vé méi trwdng khi lam viéc véi may tién CNC c6 dao dwoc didu khién tir truc C

2.1.1 Trang bi bdo hé ca nhan (PSA)

2.1.2 Chuy dén cac quy dinh vé an toan xwéng va hwéng dan st dung may tién CNC c6 dao duoc diéu
khién ttr truc C

2.1.3  Kiém tra cac co cAu an toan cda may CNC, dirng may khi phat hién thay thiéu an toan va bao cho
cap trén

2.1.4 Chuly dén bang cac dir liéu an toan cla vat liéu lam mat, boi tron va chat ty rira, x& ly theo cach
than thién véi moi treong

2.1.5 Chét thai san xuét, riéng biét, sach sé va dwoc xi ly theo cach than thién véi moi trudng

2.2 Phan tich don dat hang san xuét va xac dinh cac bwéc cta quy trinh

2.3 Nhap, kiém tra va téi wu hoa cac chwong trinh CNC phurc tap trén may tién CNC c6 cac dung cu dwoc didu
khién ttr truc C
2.3.1 Xac dinh va nhap cac tham s cong nghé c6 tinh dén sy phu thudc vao chi tiét, vat liéu, dung cu va
vat liéu lam dung cu cét
2.3.2 Léap trinh cho contur ngoai va trong
2.3.3  Lap trinh cho chu trinh gia cdng thé mat dau va gia cong doc truc
2.3.4  Lap trinh cho céc chu trinh cat ranh hwéng kinh va doc truc
2.3.5  Lap trinh cho chu trinh cét rAnh thoat
2.3.6  Lap trinh cho céac chu trinh tién ren
2.3.7 Kiém tra va téi wu héa chwong trinh CNC

2.4 Thiét 1ap cAu hinh diéu khién trong phan mém mé phdng dé gia céng bang truc C va Y
2.5 M6 phdng chuwong trinh CNC da lap va chay tirng cau Iénh (chay thip)

2.6 Diéu chinh va g4 kep dung cu (dao)
2.6.1 Diéu chinh dung cu trén dai ga dao tinh va trén dai ga dao - VDI dwoc diéu khién tir truc C
2.6.2 Thiét lap cac dung cu trén dau revolve
2.6.3  Xac dinh hiéu chinh dao bang phwong phap cho dao cham nhe vao bé mét va tw déng lwu
2.6.4 Xac dinh hiéu chinh dao béng céach do trong va tw déng lwu
2.6.5 Xac dinh va nhap hiéu chinh dao bang cach do ngoai va ty dong lwu

2.7 Diéu chinh va géa kep chi tiét
2.7.1 Diéu chinh va ga kep chi tiét bang mam cap khi nén hoac thdy lwc, bang vau cirng va vau mém
2.7.2  Diéu chinh va ga kep chi tiét bang dng kep khi nén hoac thay lyc
2.7.3 Datap lwc kep

2.8 Di chuyén diém khong
2.8.1 Nhap di chuyén diém khong ) )
2.8.2  Xac dinh di chuyé&n diém khong bang cach cho dao cham nhe vao b& mat va ty dong lwu

2.9 Gia cong cac chi tiét tr thép, kim loai mau va vat liéu tng hop bang chu trinh tién, phay va khoan khéac nhau
bang cac phwong phap tién, phay va khoan

2.10 Gia cong phay va khoan trén mé&t dau va mat bao (tru) cho céc chi tiét bang dao dwoc diéu khién tir truc C



2.11 Ché tao cac chi tiét dat dd chinh xac kich thwéc dén IT7 va dd nhdn bé mat dat Rz dén16um

2.12 Kiém soét va téi wu hoa trinh tw cac bwdc gia cong
2.12.1 Nhan biét cac 16i trong qué trinh san xuét va loai bd 15i
2.12.2 Tim kiém va loai bd mot cach cé hé théng cac nguyén nhan gay ra 16i chat lwong
2.12.3 Lap tai liéu cho qua trinh san xuét

2.13 Kiém tra céc chi tiét va |3p rap thanh cum chi tiét may

2.14 Bao tri va bao dwdng may tién CNC
2.14.1 Bao duwéng va vé sinh may theo hwéng dan cia nha san xuat va hwéng dan st dung may
2.14.2 Xac dinh va khéc phuc cac khuyét tat va tryc trac trén may
2.14.3 Kiém tra may cdng cu va cac phu ting xem cé bi héng va mon khéng
2.14.4 Thuyc hién céng viéc bao tri va stra chiva thuwdng xuyén trén may cong cu
2.14.5 Loai bo céac 16i vé co khi va dién cho may hodc dwa vao stra chira
2.14.6 Thuc hién cac cong viéc stra chira cho may cong cu hodc dwa vao stra chira
2.14.7 Kiém tra vat liéu |am mat — bdi tron, x& ly theo cach than thién vé&i moéi trwdng
2.14.8 Lap tailiéu cho cong tac bao dwdng va stra chira

2.15 Luwu trir div liéu cé cha y dén tinh phéap ly va hoat déng

2.16 Danh gia két qua lam viéc, 1ap tai liéu va ban giao cho khu vy tiép theo



IV. Cac diéu kién dé thwc hién mé dun

1. Phong hoc chuyén mén héa va xwédng dao tao:

Phong hoc:

- Cung cép 6i ra vao khéng rao chan tuan tha cac quy dinh an toan lao dong, dap &ng cac quy dinh phéap ly va kj
thuat hién hanh

- Dé& nghi cung cap da khong gian lam viéc ciing nhw may PC véi phan mém mé phéng va lap trinh CNC phu hop
v&i sé lwong ngudi hoc

Xwdng dao tao:

- Xwédng cat got CNC va xwdng may céng cu cé cac may tién véi cac dung cu duoc diéu khién bang (truc C va y)
cling nhw cac hé thdng do dung cu bén trong va bén ngoai

- Dé nghi cung cap truy cap va noi lam viéc mot cach tw do, tuan tha cac quy dinh an toan lao déng, dap (rng cac
quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

- Dé& nghi sb vi tri lam viéc trén ban ngudi va trén may phai dd twong thich véi sé lwong ngudi hoc

- Kho chira vat liéu thd (phdi)

- Kho chtra cac ban thanh phdm va thanh phdm

- Cung cép mién phi nha vé sinh WC, phong rtra tay va phong thay dé cho nam va ni

2. Trang thiét bj va may:

Céac may cong cu thong thuwong (ké ca cac phu tung tiéu chuanva dung cu)

- Cac may cua

- Cac may mai (may mai 2 da / may mai day)

Céac may gia cong CNC (ké ca cac phu tung tiéu chuan va dung cu)

- CA&c may tién CNC c6 truc C va Y ¢ thiét bi do dung cu (dao)

- Thiét bi ga chinh dao so bo

3. Vat tw cho day va hoc, dung cu, vat tw can thiét:

Vat tv cho day va hoc:

- Ban vé chi tiét, cum chi tiét va ban vé téng thé

- Huwéng dan lap rap, ké hoach bdo duwéng va sira chiva

- Ké hoach gia cong, ké& hoach s&p xép va ké hoach lam viéc

- Bang cac di¥ liéu an toan

- Bang cac gia tri dac tinh, bién ban do, bién ban danh gia

- Séach chuyén mén, sb tay tra ctru

- May tinh bé tui, vat tw cho vé

Céc dung cu:

- Céac dung cu do analog va hién thi sb, dung cu do chinh xac

- Céac dudng kiém tra

- Céac dung cu lam viéc bang tay

Vat liéu phuy

- Vat liéu lam mat va bbi tron

- Dau bdi tron va dau cat

Trang bi bdo hé

- Trang bj bdo hd ca nhan (PSA)

(quan 4o bao ho, day bao ho, kinh bao ho va bao vé tiéng 6n)

Vat tw can thiét:

- Vat tw can thiét dung cho gia cdng céc chi tiét twong thich véi cac bai luyén tap thwc hanh cla nguoi hoc, cho
cac don hang va cho thi.

- Vatliéu phu va vat lieu doanh nghiép ding cho gia cong cac chi tiét twong thich véi cac bai luyén tap thuc hanh
cla ngwoi hoc, cho cac don hang va cho thi.

4. Céc diéu kién tiép theo:

No6i dung va phwong phap danh gia:
Néi dung:

Kien thiec:

+ Biét dwoc cac quy dinh vé bao mat cong nghé théng tin, an toan lao déng, bao vé strc khde va bao vé méi truong
khi lam viéc v&i may cong cu CNC.

+ M6 ta dwoc cAu tao, chirc nang va céc thiét bj an toan ctia may tién CNC c6 dung cu nhan chuyén déng ti truc C
vatrucY.

+ Biét 1ap trinh theo dinh hwéng déi twong (WOP; tiéng Anh: Shop floor programming -SFP) (ho&c 1ap trinh db hoa
twong dwong) trén may tién CNC véi cac dung cu nhan chuyén dong tir truc C va truc Y.

+ Chi dinh dwoc cac thiét bi di liéu dau vao va dau ra theo muc dich s dung.

Ky nang:
+ Lap va test thir cac chwong trinh béng DIN / ISO / PAL code trén may tién CNC c6 dung cu nhan chuyén dong ti
truc C va truc Y (1ap trinh tai xwéng) va trén may tinh PC (Lap trinh AV).



+ Lap trinh va test thir cac chwong trinh bang 1ap trinh theo dinh hwéng dbi twong (WOP; tiéng Anh: Shop floor
programming -SFP) trén may tién CNC cé cac dung cu nhan chuyén déng (1ap trinh tai xwéng) va trén PC (1ap
trinh AV) béng phan mém diéu khién giébng nhau.

Nhap, chay thee, sua ddi va tbi wu héa cac chwong trinh trén may tién CNC c6 dung cu nhan chuyén dong.
Thiét 1ap va chon cAu hinh diéu khién trong phan mém mé phéng dé gia cong béng truc C va Y.

Truyén va ddm bao an toan di liéu theo quy dinh ctia phap luat va ctia doanh nghiép.

Diéu chinh, van hanh va bao tri may tién CNC c6 dung cu nhan chuyén déng.

Lwa chon, chudn bj, ga I&p va hiéu chinh dung cu ga kep chi tiét.

Hiéu chinh va ga kep chi tiét.

Lwa chon, gé& lap va do gia dung cu VDI va dung cu cho gia cong tién, phay va khoan trén méat dau va trén mat
bao cua chi tiét.

Xé&c dinh, kiém soat va t6i wu héa cac phwong phap gia cdng va cac budc gia cong.

Xac dinh va nhap cac théng s6 san xuat cé chd y dén sw phu thudc vao chi tiét, dung cu va vat liéu lam dung cu
cat.

Nhan biét va khac phuc I8i trong qua trinh san xuét.

Tim kiém va loai bé mot cach cé hé thdng cac nguyén nhan gay ra 16i chat lwong kém.

Xac dinh va khac phuc cac thiéu sét vé an toan va truc tréc trén may.

Thyc hién va lap tai liéu theo ké hoach viéc bao tri va bao dwdng phong ngtra trén may tién CNC cé dao nhan
chuyén dong.

+ Khéc phuc cac 16i vé& co khi va dién hodc bb tri stra chira.

+ 4+ + + + + o+

+ +

+ + + 4+

Nang lwc tw chi va chiju trach nhiém:

+ Tuan tha va ap dung cac quy dinh chung vé an toan, vé sinh lao dong, phong chéng chay nd va bao vé moi
trwdng (quan sat, bang kiém véi 90% cau tra 16i dang).

+ Phan tich don dat hang cho may tién CNC ¢ dao nhan chuyén dong va danh gia tinh kha thi ky thuat.

+ Thuec hién cac quy trinh san xuat dong thoi tuan tha theo cac quy dinh vé bdo mat cong nghé thdng tin va an toan
lao doéng cling nhw bao vé méi trwdng.

+ Sap xép, theo dbi va kiém soat don hang tirng phan.

+ Sl dung nang lwong va vat liéu theo cach kinh té va than thién véi madi tredng, thu gom thai loai cac chat va vat
liéu theo cach than thién véi méi treong.

+ Panh gia va ghi lai két qua cong viéc ctia ban than va ndng suét ctia ddng nghiép trong nhom.

+ Ban giao sdn pham cho khach hang bén ngoai hodc bd phan san xuét tiép theo (khach hang ndi bd) va trinh bay
két qua cong viéc bang phwong tién kj thuat sb.

+ Giao tiép va hop tac trong cac nhém lién nganh.

+ Dam bao thei gian hoc va tinh sang tao trong hoc tap (quan sat, bang kiém).

+ Tich cwc tham gia bai hoc (tham du trén 80% hoc ly thuyét va 100% tiét hoc thwc hanh).

2. Phwong phap:

Viéc danh gia sé dwa trén cac bai tap dy an/ san pham dwoc thwe hién béi ngwdi hoc va dién ra dya trén:

1) Quydinh khéi lwong kién thirc tdi thiéu, yéu cau vé nang lic ma nguoi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

2) Noi dung dao tao nghé dwoc mb ta theo dinh dang DACUM cla nghé: Cat got kim loai.

- Kién thtre:

Kién thirc, nang luc va thai do ctia nguoi hoc dwgc danh gia qua cac bai kiém tra migng va viét, vi du nhw hoi dap,
hoi thoai chuyén nganh, bai trac nghiém, bai tap tich hop gitka ly thuyét - thie hanh hoac cac bai thie hanh trong qua
trinh thwe hién cac bai hoc trong méd dun. Cach tinh diém dwoc thwe hién theo quy ché hién hanh.

Ky nang:

Két qua thwe hanh cua ngwoi hoc duwge danh gia dwa trén co sé cac bai tap thie hanh, cong viéc dw an va cong viéc
tai xwéng, voi sy hd tro clia cac phiéu / thang danh gia theo cac tiéu chi sau:

+ Antoan lao déng

T chirc noi lam viéc

Tiéu chudn ky thuat

Lap ké hoach va thuc hién

Dinh mirc théi gian

Ty danh gia

+ + + + +

Nang lwc tw chu va chiu trach nhiém:

Dbi v&i Nang lwc tw chl va chiu trach nhiém, cac thai do va tinh cach sau day cla ngudi hoc dwoc xac dinh va danh
gia trong toan bo thdi gian dao tao théng qua quan sat: dao dirc lam viéc, tinh than hoc tap va hop tac, chap hanh noi
quy, quy ché, ti mi, chinh xac, y thirc té chire ky luat, kha nang lam viéc nhém, dung giéy, lam viéc doc lap, tinh than
trach nhiém, sw can than, tinh ch déng, tich cwc tham gia hoc tap va hé tro' / tao déng lwe cho nguwdi khac trong qua
trinh hoc tap.

VI. Hwéng dan thwe hién mé dun:



1. Pham vi ap dung mé dun: .
M6 dun dao tao trinh dé cao dang tai Viét Nam theo tiéu chuan dao tao cta birc.

2. Hwéng dan vé phwong phap giang day, hoc tap mé dun:

Do6i v&i gido vién, giang vién:

Céc giang vién phu trach tai trwong day nghé cling nhw dao tao vién cia doanh nghiép c6 trach nhiém tuan tha cac

hwéng dan sau day vé viéc thwe hién chuyén moén céc bai hoc ly thuyét va hwéng dan thwe hanh:

+ Nguoi hoc nghé phai duwoc hwéng dan chi tiét cac quy dinh hién hanh vé an toan lao déng, bao vé strc khde, bao
vé mdi trwong va phong chay chira chay. Giang vién phu trach hoac dao tao vién ctia doanh nghiép phai lién tuc
giam sat viéc tuan tha cac quy dinh. Ngwoi hoc nghé phai duwoc théng bao va y thire rd rang vé cac bién phap
thich hop va hau qua trong trwdng hgp khéng tuan thia cac quy dinh.

+ Qua trinh hoc tap va tién d6 hoc tap ctia ngudi hoc phai dwoc theo ddi lién tuc va danh gia thwdng xuyén, dac
biét 1a viéc tuan thi cac quy dinh vé an toan lao dong va diéu kién bao vé méi truong.

+ Dam bao chét lwgng day hoc va dao tao cao nhét thong qua viéc tham khao ndi dung lién quan dén bai hoc
twong wng khi 1ap ké hoach va trién khai bai hoc.

+ Trong khudn khéd cac bai day thwe hanh nguoi hoc phai dworc gidi thich ki lwdng va trinh bay chinh xac cac buéc
cbng viéc bat budc. Nguwoi hoc phai dwoc giao thwe hién cong viéc va lwu y vé cach thire thwe hién cbng viéc
dang chuyén mén, cling nhw kiém tra kién thirc va ky nang lién quan ctia ngwdi hoc. Néu can thiét phai 14p lai
hoac dao sau nhirng kién thtrc da hoc cho ngwoi hoc.

+ Trinh d6 kién thirc va k§ nang ca nhan ctia ngudi hoc dbi véi tirng bai gidng thuc hanh dwoc kiém tra, danh gia
riéng trén co s& bao cao cong viéc dinh ky.

+ Chéat lwong day hoc dwoc nang cao va bao dam théng qua viéc tdng cwdng s dung nhidu phuong phap day va
hoc nhw phwong phéap 4 buwdc, phwong phap dw an, van ban huwéng dan, viéc tw hoc va lam viéc nhém ciing nhw
st dung hiéu qua tai liéu day va hoc va cac trang thiét bi hd tro khac.

+ Két qua cong viéc cla ngudi hoc phai dwoc danh gia va thao luan minh bach bdi gidng vién phu trach cta trwdng
day nghé va dao tao vién ctia doanh nghiép cuing v&i ngudi hoc.

DP6i vé&i ngwei hoc:

Nguoi hoc dwoc hwéng dan:

+ Thuyc hién ding theo hwédng dan cuia gidng vién trwéng day nghé va dao tao vién ctia doanh nghiép.

Thwdng xuyén, tich cyc tham gia I&p hoc va tirng moén hoc cia mé dun dao tao.

Chép hanh cac quy dinh vé an toan lao déng, strc khde, phong chay chira chay va bao vé méi truong.

Gop phan tich cuc vao viéc bao vé moi truong.

Tuan thd ndi quy gidng day va ndi quy nha xwdéng.

Tham g|a I&p hoc cham chu, ghi chép va dat cau hoi néu co gi chua rd.

Hai giang vién trwéng day nghé, dao tao vién cta doanh nghiép hoac cac ngudi hoc khac dé yéu cu hd tro cho

cac nhiém vu khé khan va néu ra cac van dé.

Chuén bj va gilr gin noi lam viéc sach sé, gon gang.

Chuén bj, st dung va bdo duwéng thiét bi dung cach.

+ Lap bao céo cong viéc hang ngay, hang tuan vé cac céac bai ly thuyét va thuc hanh clia mé dun dao tao ma ngudi
hoc da tham duw.

+ + + 4+ + +

+ +

3. Nhipng trong tdm can cha y: )
Trong tdm gidng day ctia mé dun dao tao nam & cac bai gidng (chwong, don vi day hoc):
lva?2.

4. Tai liéu tham khao:

- Quy dinh khéi lwong kién thirc téi thiéu, yéu ciu vé nang lwc ma ngwdi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

- Dinh dang DACUM clia nghé Cét got kim loai.

- Chuyén nganh co khi, Nha xuét ban tré, Viét Nam.

- Mechanical and Metal Trades Handbook (Tabellen Buch Metall), 3rd English Edition, EUROPA —LEHRMITTEL,
Germany.

- Chau Manh Lwc, Gido trinh cdng nghé gia cong trén may CNC, Pai hoc Bach Khoa Da Nang.

- Tran Thé San, Nguyén Ngoc Phuong, Sé tay lap trinh CNC, NXB Da Nang.

- Tran Van bich, Céng nghé trén may CNC, NXB KHKT Ha Noi.

- TaDuy Liém, Bui Blrc Anh, Phan Van, Lé Dlrc Bao, Co s& may CNC, NXB Bach Khoa Ha Noéi.

5. Ghi chl va giai thich (néu co):



PHU LUC 03
CHUONG TRINH MO BUN
(Ban hanh theo Théng tw s6 03/2017/TT-BLOTBXH ngay 01/3/2017 ctia B6 Lao dong - Thuong binh va Xa hoi)

Tén mé dun: Cat got kim loai CNC V: Phay CNC véi trung tam gia céng 5 truc
M4 séctia mé dun: MD12

Thei gian: 360 gi&

Ly thuyét: 99.5 Gi®y

Tthwe hanh / thi nghiém /trao d6i chuy@n mén /bai tap: 254.5 Giey

Thi — kiém tra 6 Gio

. Vi tri, tinh chat cia mé dun:
Vi tri: Day Ia mé dun dung dao tao chuyén nganh trinh dd cao dang quéc gia. M6 dun nay dao tao sau khi da hoc xong
cac mé dun MDO1, MD0O2, MD03, MD04, MD05, MDO08.

Tinh chéat: M6 dun dao tao duwoc xay dwng theo dinh huwéng thwe hanh va bao gdm kién thirc chuyén mén ly thuyét dé
thwc hién don hang mét cach déc lap véi may phay CNC 5 truc. Nguwoi hoc xay dwng dwa trén co s& cac ky nang ho
da dat dworc trong lap trinh, van hanh va bao tri may phay CNC. Ho lap trinh cho céac du’c‘yng bao chi tiét (contur) va st
dung cac bwéc gia cong thd va gia cdng tinh bang cac chu trinh gia cong dién hinh cta céng nghé phay CNC. Nguoi
hoc str dung cac phwong phap gia cong khac nhau dé hinh dang chi tiét va linh kién mét cach thuwong xuyén va khong
thwong xuyén duoc lam béng céac vat liéu khac nhau va co cac kich thwéc khac nhau. Sv lap lai voi chét Iuong cao,
chét lwong bé mat va toc do gia cong cao ho sé phat trién y thirc trdch nhiém can thiét déi véi cac gia tri cha vat liéu,
ctia may, dung cu va sadn pham. Ngudi hoc biét va thwe hién cac quy dinh va bdo mat di liéu, bdo vé strc khde va bao
vé, moi tridng. NI dung hoc tap tlr cac mé dun da dwoc dao tao trwwdc day sé dwoc ap dung tich hop, dao sau va cing
cO.

[I. Muc tiéu caa M6 dun:

Kien thirc:

- Biét cac quy dinh vé& bao mat dir liéu, an toan lao dong, béo vé strc khde va bao vé méi trwéng khi lam viéc voi
may phay 5 truc

- Mb ta chu tao, chirc ndng va cac co cau an toan trén may phay 5 truc cé cau hinh truc quay

- Hiéu rd ciu cAu tao ban va hinh thirc hoat ddng clia may phay CNC 5 truc va hinh thanh théi quen véi cac quy dinh
an toan dang ap dung.

- Biétlap trinh theo hwdng déi twong (WOP) (ho&c 1ap trinh d6 hoa twong dwong) trén may phay CNC 5 truc va véi
may phay 3 + 2 (3 XYZ diéu khién dong thoi va 2 truc quay AC hodc BC bang tay).

- Phan loai cAc thiét bi nhap di liéu dau vao va dau ra theo muc dich s dung

Ky nang:
Lap trinh va chay thi (test) bang DIN / 1ISO / PAL trén may phay 5 truc (1ap trinh & xwéng) va trén may tinh ,PC*
(Iap trinh AV)

- Lap trinh va chay thi (test) bang lap trinh theo dinh hwéng dbi twong (WOP) trén may phay 5 truc (Iap trinh &
xwdng) va trén may tinh ,PC* (Lap trinh AV)

- Nhép chwong trinh cho may phay 5 truc, chay thir (test), stra ddi va ti wu hoa

- Thiét 1ap va chon c4u hinh diéu khién trong phdn mém mé phéng cho déng hoc AC va BC dé gia coéng trén may
phay 5 truc

- Truyén va bao mat dir liéu theo cac quy dinh cia doanh nghiép va phép ly

- Diéu chinh, van hanh va bao dwéng may phay 5 truc

- Lwa chon dung cu gé kep chi tiét, chuan bi, ga l&p va hiéu chinh

- Diéu chinh va ga kep chi tiét

- Lwa chon db ga dao, dao cét, ga I&p va do dao

- Xac dinh cac phwong phap gia cong, cac buéc gia cdng, kiém soat va tbi wu hda

- Xac dinh va nhap céac théng sb cong nghé co6 cha y dén chi tiét gia cong, vat liéu gia cdng, dung cu cét va vat liéu
lam dung cu cét

- Nhan biét cac 16i trong san xuat va khéc phuc 15i

- Tim kiém mét cach cé hé thdng va loai b cac nguyén nhan gay ra 16i chat lwong kém

- Xac dinh va khac phuc cac khuyét tat va sy cb an toan trén may

- Thyc hién va lap tai liéu bao tri phong ngtra va dich vu cho may phay CNC 5 truc theo ké hoach.

- Stra cac 16i co khi va dién hodc sap xép bb tri cho stra chiva

Nang lwc tw chu va chiu trach nhiém: .

- Sau khi hoan thanh mé dun dao tao nay nguwi hoc cé thé lam viéc ddc 1ap va theo nhém theo don dat hang twong
thich:

- Phan tich don dat hang cho may phay 5 truc va danh gia tinh kha thi ky thuat

- Thyec hién cac quy trinh san xuat tuan thi cac quy dinh vé bao mat di¥ liéu (CNTT) va an toan lao dong cling nhw
bao vé méi trvdng



Sép xép, theo dai va kiém soat cac don hang tirng phan

S dung nang lwong va vat liéu mét cach kinh té va than thién véi méi trwdng va thu gom phé thai, cac chéat va vat
liéu theo cach than thién véi méi trvdng

Xem xét, danh gia va ghi lai mot sd két qua cong viéc cia chinh minh va nang suét lao ddng ctia ddng nghiép

Ban giao sa&n pham cho khach hang bén ngoai hodc khu vc san xuét tiép theo (khach hang néi bd) va trinh bay
két qua cong viéc bang phwong tién k§ thuat sé

Giao tiép va hop tac trong cac nhém lién nganh.



lll. Néi dung cua mé dun: .
1. NGi dung tong quét va phan bo thoi gian:

TT

Céac bai hoc cia mé dun

Thé&i gian (gi®)

TIG

tong

Ly
thuyet

Thwc hang /
Thinghiém /trao
déi chuyén moén /

Bai tap

Thi -
kiém tra

1. Ky thuat phay CNC bang may phay 5 truc — Lap
trinh theo DIN / 1SO / PAL code va lap trinh theo
dinh hwéng xwéng (WOP)

1.1 Céu tao ctia may phay 5 truc

1.2 Ky thuat phay CNC — Lap trinh theo DIN / ISO / PAL
code va lap trinh theo dinh hwéng xwédng (WOP)

1.3 Cac mét phang gia cong (hinh hoc tht nhét, tht hai
va truc tién dao)

1.4 Xoay ban — co ban

1.5 Quay truc theo dong hoc ciia may

1.6 Loai may

1.7 Ky thuat lap trinh

1.8 Cong nghé cua may phay 5 truc

1.9 Lap trinh theo tham sb

1.10 Nhap, kiém tra va t6i wu héa cac chwong trinh
CNC theo ma DIN / ISO / PAL va véi WOP véi phan
mém gidng hé diéu khién trén may tinh

1.11 Nhap, kiém tra va tdi wu héa cac chwong trinh
CNC theo m& DIN / 1ISO / PAL va véi WOP trén may
phay CNC

1.12 Thiétlap cAu hinh diéu khién trong phan mém mo
phdng cho déng hoc AC va BC dé gia cong trén may
phay 5 truc

1.13  Thuyc hanh tiéng Anh

160

59.5

99

15

2. Laptrinh,van hanh vabao tricho may phay 5truc

1.1 An toan lao dong, bao vé strc khée va bao vé moi
trwdng khi lam viéc véi may phay 5 truc

1.2 Phan tich don dat hang va xac dinh trinh ty cac buéc
gia cdng

1.3 Nhép céc chwong trinh CNC trén may phay 5 truc,
chay thir (test) va tdi wu hoa

1.4 Thiét lap cAu hinh diéu khién trong phan mém mo
phdng cho ddng hoc AC va BC dé gia cong trén may
phay 5 truc

1.5 M6 phéng cac chwong trinh da 1ap va chay thr theo
tirng cau lénh (Test)

1.6 Hiéu chinh va ga kep dung cu (dao)

1.7 Diéu chinh va ga kep chi tiét

1.8 Di chuyén diém khéng

1.9 Gia c6ng cAc chi tiét tlr thép, kim loai mau va vat liéu
tdng hop trén 5 bé mat

1.10  Gia cong céc chi tiét bang cac chu trinh phay va
dung cu khac nhau trén 5 bé mét

1.11  Gia cdng céc chi tiét bang céc chu trinh khoan va
vi tri khac nhau trén 5 bé mét

1.12  Khéc cho chi tiét (khac chir va sb)

1.13  Ché tao cac chi tiét dat do chinh xac kich thwdc
dén IT7 va d6 nhan bé méat dat Rz 16 ym

1.14  Kiém soat cac budc gia cong va tdi wu héa

1.15  Kiém tra cac chi tiét va I&p rap thanh cum chi tiét
may

1.16 Bao tri va bdo dwdng may phay CNC 5 truc

1.17 Bao mat di¥ liéu theo cac quy dinh cta doanh
nghiép va phap ly

1.18 Danh gia két qua cong viéc, 1ap tai liéu va ban
giao lai cho khu vic gia cong tiép theo

200

40

155.5

4.5




Téng thei gian | 360 | 80 | 240




2. Noi dung chi tiét

Bai 1: Ky thuat phay bang may 5 truc — Lap trinh theo m& DIN / ISO / PAL va |p trinh theo dinh hwéng xwéng
Thei gian 120 gio

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc cling cd cac kién thirc vé 1ap trinh clia ho theo DIN 66 2017 va PAL trén PC va lap trinh
dinh huwéng xwdng (WOP) véi phan mém gidng hé diéu khién. Ho mé rong kién thirc chuyén mén ctia minh
béng viéc lap trinh cac chwong trinh phay CNC véi 3 truc + 2 (3 truc diéu khién tuyén tinh XYZ va 2 truc quay
AC ho&c BC). Bé lam diéu nay, ho thiét lap, kiém tra va téi wu héa cac chwong trinh phay CNC phirc tap trén
may tinh (v&i phdn mém giéng hé diéu khién) va trén may phay CNC 5 truc. Ho dinh cAu hinh 3o ctia may
CNC va lap chwong trinh véi phan mém md phdéng giéng hé diéu khién va doc lap véi cac thiét bi, may hién
c6 trong xwéng. Ngudi hoc 1ap trinh cac tham sé can thiét trong mét sb cach véi sy tro gilip ctia cac ham
toan hoc dé gia cong chi tiét bang cac chwong trinh tham sé. Dé lam diéu nay ho s& dung hwéng dan lap
trinh, s6 tay tra ctru va cac thong tin tr nha san xuét khac bang ca tiéng Anh. Ho s dung céc thiét bi dau vao
va dau ra div liéu dé truyén di¥ liéu va bao mat div liéu theo cac quy dinh phéap ly.

2. N&i dung:

2.1 CAutao cla may phay 5 truc )
2.1.1 Dac diem cau tao va thiet ke cla may phay CNC 5 truc (3 + 2) voi truc dwoc dieu chinh
2.1.2 Déc diém clu tao va thiét ké cha may phay CNC 5 truc véi 5 truc diéu khién déng thoi

2.2 Ky thuat phay CNC - Lap trinh theo ma DIN / ISO / PAL va lap trinh dinh hwéng xwéng (WOP)
2.2.1 Cac dir liéu cdng nghé cho lap trinh
2.2.2 Céc diéu kién dwong khi phay
2.2.3 Cac chu trinh gia cong
2.2.4  Chtrc nang M — chlrc nang phu
2.2.5 Hiéu chinh (bu) dao khi phay
2.2.6 Goidung cu (dao)
2.2.7 Cac ky thuat lap trinh
2.2.8  Truyén di liéu va an toan dir liéu

2.3 Céac mat phang gia cong (hinh hoc thir nhét, thir hai va truc tién dao*)
2.3.1 G17 - hinh hoc XY / 14y chiéu sau cat Z
2.3.2 G18 - hinh hoc XZ / |4y chiéu sau cét Y
2.3.3  G19 - hinh hoc YZ / lay chiéu sau cét X

2.4 Xoay — phan co ban
2.4.1  Truyc tuyén tinh (X/Y/Z)
2.4.2  Chiéu quay ctia mét truc (quy tac ban tay phai)
2.4.3 Truc quay (A/B/C)
2.4.4 Goc truc
2.45 Goc budng may cb dinh (géc lién quan dén hé toa d6 khong xoay)
2.4.6 Goc budng may twong ddi (géc lién quan dén hé toa dd xoay)

2.5 Béng hoc may truc quay
2.5.1 Xoay dau g4 dao (Xoay dau phay)
2.5.2 Xoay db ga chi tiét (xoay ban)
2.5.3 Doéng hoc hén hop (xoay dau phay / xoay ban)

2.6 Cac dang cAu tao ( kiéu may)
2.6.1 Doéng hoc AC
2.6.2 Dodng hoc BC
2.6.3 Cach dinh vi tri va gidi phap xoay

2.7 Ky thuat 1ap trinh
2.7.1 Dichuyén hé toa do
2.7.2 Quay hé toa do
2.7.3 M®& rong hé toa do
2.7.4 DIN/ISO/PAL - Lap trinh cho ndi suy dwéng thang va cung trong

2.8 Cbng nghé phay 5 truc
2.8.1 Phay 5 truc bang céc truc dwgc diéu chinh (3+2)
2.8.2  Céu truc chwong trinh cho gia céng 5 truc
2.8.3 Xoay géc budng may véi goc ¢b dinh va géc twong dbi



2.9 Lap trinh bang tham sé
2.9.1 Bién chwong trinh
2.9.2 Két hop gitra bién va cac ham toan hoc
2.9.3 Vong lap chwong trinh, nhay chwong trinh
2.9.4 Toan t& so sanh

2.10 Nhap, kiém tra va téi wu hda cac chwong trinh CNC theo ma DIN / ISO / PAL va véi WOP voi phan mém
giong hé diéu khién trén may tinh

2.11 Nhap, kiém tra va tbi wu hoa cac chuong trinh CNC theo ma DIN /1SO / PAL va voi WOP véi phan mém
gibng diéu khién trén may

2.12 Thiét lap c4u hinh diéu khién trong phan mém mé phdng cho déng hoc AC va BC dé gia cong 5 truc

2.13 Thuyc hanh tiéng Anh



Bai 2: Lap trinh, diéu khién va béo tri may phay CNC 5 truc
Th&i gian 240 gi¢

1. Muc tiéu: Nguoi hoc chu y dén cac quy dinh vé an toan va bao vé mai trwéng khi lam viéc véi may phay CNC 5
truc va x& ly chéat thai mét cach than thién véi mai trweng. Ho thuwe hién lap trinh, sén xuét va bao tri theo ké
hoach mét cach doc 1ap hodc dwdi sw huwéng dan clia cac gido vién trong xwdng may cta trudng dao tao nghé
va / hodc trung tam dao tao cla céng ty. Ngwoi hoc [ap trinh cac dwdng bao chi tiét phtrc tap theo ma DIN / ISO /
PAL va vai 1ap trinh dinh hwéng xwdng (WOP). Ho Iap trinh ca trén may phay CNC bang phan mém mo phong
glong hé diéu khién trén may tinh. Ho dinh cAu hinh &o ctia may CNC va lap trinh v&i phan mém mo phong giong
diéu khién va doc lap véi cac thiét bi, may hién cé trong xwédng. Bang cach nay dam bao ho cé sn tat ca cac cap
dd mé rong ky thuat ciia may phay CNC 5 truc. Ho st dung thiét bi dau vao va thiét bi dau ra dé truyén di liéu va
bao mat di¥ liéu theo cac quy dinh phap ly va hoat dong. Nguwdi hoc diéu chinh cac may cong cu va thuc hién
chay thir. Ho 1ap trinh cac géc khéng gian, dich chuyén diém khéng va xoay hé toa do va phoi gia cong téi da 5
mat trong mot 1an ga kep theo yéu ciu chéat lwong. Ho kiém tra va tdi wu héa qua trinh san xuét

2. N&i dung:

2.1 An toan lao dong va bao vé maéi twong khi lam viéc véi may phay CNC 5 truc

2.1.1 Trang bi bdo hé ca nhan (PSA)

2.1.2  Tuan tha cac quy dinh an toan xwéng va hwdng dan van hanh cho may phay CNC 5 truc

2.1.3  Kiém tra cac thiét bj an toan clia may CNC, dirng hoat dong néu phat hién thay 16i va thong bao cho
cap trén

2.1.4 Chuy dén bang cac dir liéu an toan cho vat liéu lam méat — bdi tron va cac chat ty rira, x& ly theo
cach than thién véi méi tredng

2.1.5 Chét thai san xuét, tach biét, sach sé& va dwoc x& ly theo cach than thién véi méi trudng

2.2 Phan tich don hang va xac dinh cac buéc ctia qua trinh san xuat

2.3 Nhap toan bd chwong trinh CNC vao may phay 5 truc, kiém tra va toi wu hoa

2.3.1 Xacdinh v'a nhap cac tham s6 cong nghé c6 phu thudc va chi tiét, vat liéu, dung cu va vat liéu lam
dung cu cat )

2.3.2 Léap trinh cho tqan b contur cﬂ@ chi tiét yc’yi toan bd péc I&énh cho phay va khoan ) .

2.3.3 Léap trinh cho bé mat nghiéng bat ky va 16 nghiéng bang cach xoay v&i cac géc co dinh trong buong
miy \ , ] \ , ‘

2.3.4 Léap trinh cho bé mat nghiéng bat ky va 16 nghiéng bang cach xoay v&i cac goc twong doi trong buong
may )

2.3.5 Kiém tra va téi wu héa cac chwong trinh CNC

2.4 Thiét 1ap cAu hinh diéu khién trong phan mém md phdng cho déng hoc AC va BC dé gia cong 5 truc
2.5 M6 phdéng cac phan mém CNC da 1ap va chay theo tirng cau lénh ( chay thir)

2.6 Diéu chinh va g4 kep céc dung cu
2.6.1 Diéu chinh dung cu trén cgudi ga dao
2.6.2  Thiét lap cac dung cu trén hé thdng thay dao
2.6.3  Hiéu chinh dao (so dao) bang cach cho dao cham nhe vao bé mét phéi va tw dong lwu
2.6.4  Xac dinh hiéu chinh dao (so dao) bang thiét bi do dao trong va tw déng lwu
2.6.5 Xac dinh va nhap hiéu chinh dao (do dao) bang thiét bi do ngoai

2.7 Biéu chinh va ga kep chi tiét o
27.1 Dieu chinh va kep chat chi tiet bang é térméy thay lwc hoac khi nén
2.7.2 Diéu chinh va ga kep chi tiét bang hé thong bu 16ng bich kep
2.7.3  Chuy va dat ap luc kep
2.8 Di chuyén diém khong
2.8.1  Nhap di chuyén diém khong )
2.8.2  Dichuyén diém khong bang phwong phap cho dao cham nhe va bé mat va ty dong Ivu
2.8.3  Xac dinh di chuyé&n diém khoéng va vi tri chi tiét bang dau do
2.9 Gia cong chi tiét tir thép, kim loai mau va vat liéu tdng hop trén 5 mat cla chi tiét
2.10 Gia cong cac chi tiét bang cac chu trinh phay khac nhau cho 5 mat cla chi tiét

2.11 Gia cong bang cac chu trinh khoan khac nhau va bang cac mau vi tri cho 5 mat cla chi tiét

2.12 Khéc cho chi tiét ( khac chir va sb)



2.13 Ché tao céc chi tiét dat d6 chinh xac kich thwéc dén IT7 va d6 nhan bé mat dat Rz dén16um

2.14 Kiém soat cac budc gia cong va tdi wu héa
2.14.1 Nhan biét cac 16i trong qué trinh gia céng va loai bd 15i
2.14.2 Tim kiém va loai bd mot cach cé hé théng cac nguyén nhan gay ra 16i chat lwong
2.14.3 Lap tai liéu cho qua trinh gia cbng

2.15 Kiém tra cac chi tiét va Iap thanh cum chi tiét

2.16 Bao duwdng va stra chira cho may phay CNC 5 truc
2.16.1 Bao dwéng va lam vé sinh cho cac may cong cu theo chi dan clia nha san xuét va huéng dan st
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2.16.2 Xac dinh va khac phuc cac khuyét tat va tryc trac trén may
2.16.3 Kiém tra cac may cong cu va phu ting xem cé hdng va mon khéng
2.16.4 Thuwc hién cbng tac bao tri va stra chira thwong xuyén trén may céng cu
2.16.5 Loai bd cac 16i vé& co khi va dién hodc dua vao stra chira
2.16.6 Thuwc hién stra chira cho cAc may céng cu hodc dwa vao stra chiva
2.16.7 Kiém tra vat liéu |am mat — béi tron va xt ly theo céch than thién véi méi trwong
2.16.8 Lap tailiéu cho cong tac bao dwdng va stra chira

2.17 Dam bao an toan di liéu theo phap ly va quy dinh hoat dong

2.18 Danh gia két qua lam viéc, lap tai liéu va ban giao cho khu vuc tiép theo



IV. Cac diéu kién dé thwc hién mé dun

1. Phong hoc chuyén mén hoa / xwéng dao tao:

Phong hoc:

- Cung cép l6i ra vao khéng rao can , tuan tha cac quy dinh an toan lao dong, dap &ng cac quy dinh phéap ly va kj
thuat hién hanh

- Dé& nghi sé vi tri 1am viéc phai twong thich véi sé lweng hoc vén ciing nhw sé vi tri 1am viéc trén PC véi phan mém
lap trinh va md phong twong thich

Xwdng dao tao:

- Xwdéng cat got CNC va xwéng may coéng cu cd cac may phay CNC 5 truc cling nhw céc thiét bi do dao trong va do
ngoai

- Dé nghi cung cap truy cép va noii lam viéc mot cach ty do, tuan thd cac quy dinh an toan lao dong, dap (ng cac
quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

- Dé& nghi sb vi tri lam viéc trén cac ban ngudi va trén cac may phai du twong thich véi sé lwong ngudi hoc

- Kho chira vat liéu thd (phdi)

- Kho chtra cac ban thanh phdm va thanh phdm

- Cung cép mién phi nha vé sinh (WC), phong rira tay, phong thay dd cho nam va ni

2. Trang thiét bj va may:

Céac may cong cu thong thuwong 1ap dat cb dinh (k& ca cac phu tung tiéu chudn va dung cu)

- Cac may cua

- Cac may mai (may mai 2 da, may mai day)

Céac may gia cong CNC va cac thiét bi (k& ca cac phu tung tiéu chuén va dung cu)

- Céc may phay 5 truc cé ddng hoc AC hodc BC, dau do va thiét bi do dung cu trong

- Thiét bi diéu chinh dung cu so bd

3. Vattw cho day va hoc, dung cu va vat tw can thiét:

Vat tv cho day va hoc:

- Ban vé chi tiét, cum chi tiét va ban vé téng thé

- Huwéng dan 1ap rap, ké hoach bdo dwéng va sira chiva

- Ké hoach gia cong, sép xép va ké hoach lam viéc

- Bang cac di¥ liéu an toan

- Bang cac gia tri dac tinh, bién ban do, bién ban danh gia

- Séach chuyén moén, sb tay tra ctru

- May tinh bé tui, vat liéu cho vé

Céc dung cu:

- Céac dung cu do analog, hién thi s va dung cu do chinh xac

- Céac dudng kiém tra

- Céac dung cu lam viéc bang tay

Vat liéu phuy

- Vat liéu lam mat va bbi tron

- Dau bdi tron va dau cat

- Cé&c chat tay riva

Trang bi bado hé

- Trang bj bdo hd ca nhan (PSA)

(quan 4o bao hd, day bao hd, kinh bao ho va bao vé chéng én)

Vat tw can thiét:

- Vat tw can thiét dung gia cong cac chi tiét twong thich véi cac bai luyén tap thwe hanh, cho cac don hang va cho
thi.

- Vatliéu phu va vat tv doanh nghiép dung gia cdng céac chi tiét twong thich véi cac bai luyén tap thwe hanh, cho
cac don hang va cho thi.

4. Céc diéu kién tiép theo:

V. Néi dung va phwong phap danh gia:
1. Néi dung:

Kien thirc:

+ Biét cac quy dinh v& bdo mat cong nghé théng tin, an toan lao ddng, bao vé strc khde va bao vé mai trwong khi
lam viéc v&i may phay CNC 5 truc.

+ M0 ta cAu tao, chirc ndng va cac thiét bi an toan clia may phay CNC 5 truc cé c4u hinh truc quay.

+ Hiéu rd cAu tao co ban va phwong thirc hoat ddng clia may phay CNC 5 truc va ndm ré cac quy dinh an toan
dang ap dung.

+ Biétlap trinh theo hwéng dbi twong (WOP; tiéng Anh: Shop floor programming -SFP) (hodc lap trinh db hoa
twong duong) trén may phay CNC 5 truc vai truc 3 + 2 (3 XYZ diéu khién dong thoi va 2 truc quay AC hoac BC
bang tay).

+ Chi dinh dwoc cac thiét bi div liéu dau vao va dau ra theo muc dich s dung.

Ky nang:



+ Lap va test thir cac chwong trinh bang DIN / 1ISO / PAL Code trén may phay 5 truc (1ap trinh & xwéng) va trén
may tinh ,PC* (1ap trinh AV).

+ Lap va test thir cac chwong trinh bang Iap trinh theo dinh hwéng ddi twong (WOP; tiéng Anh: Shop floor
programming SFP) trén may phay 5 truc (I&p trinh & xwéng) va trén may tinh ,PC* (Lap trinh AV).

+ Nhap, test thi, swa ddi va tbi wu héa cac chwong trinh trén may phay CNC 5 truc.

+ Thiét Iap va chon c4u hinh diéu khién trong phan mém mé phdng cho ddng hoc AC va BC dé gia céng trén may
phay 5 truc.

+ Truyé&n va bao mat dir liéu theo cac quy dinh ctia phap ly va doanh nghiép.

+ Diéu chinh, van hanh va bao tri may phay 5 truc.

+ Lwa chon, chudn bi, g4 l&p va hiéu chinh dung cu ga kep chi tiét.

+ Diéu chinh va ga kep chi tiét.

+ Lwa chon, ga lap va do gia dung cu (can ga dao) va dung cu.

+ X&c dinh, kiém soat va t6i wu hda cac phwong phap gia cdng va cac budc gia cong.

+ Xé&c dinh va nhap cac théng sé san xuat co chu y dén chi tiét gia cong, vat liéu gia cong, dung cu va vat liéu lam
dung cu cét.

+ Nhan biét va khac phuc cac 16i trong san xuét.

+ Tim kiém va loai bd mét cach coé hé théng cac nguyén nhan gay ra 16i chat lwong kém.

+ Xac dinh va khac phuc cac thiéu sét vé an toan va truc trac trén may.

+ Thuwce hién va lap tai liéu cdng viéc bao tri, bao dwéng phong ngira cho may phay CNC 5 truc theo ké& hoach.

+ Khac phuc cac 16i co khi va dién hoac bb tri stra chiva.

Nang lwc tw chi va chiju trach nhiém:

+ Tuén tha va ap dung cac quy dinh chung vé an toan, vé sinh lao déng, phong chéng chay né va bao vé moi
trwdng (quan sat, bang kiém véi 90% cau tra 1&i dang).

+ Phan tich don dat hang cho may phay CNC 5 truc va danh gia tinh kha thi ky thuat.

+ Thuec hién cac quy trinh san xuat dong thoi tuan tha cac quy dinh vé bao mat cong nghé théng tin va an toan lao
dong cling nhw bao vé moi trwong.

+ Sap xép, theo dbi va kiém soat cac don hang tirng phan.

+ Sl dung nang lwong va vat liéu mét cach kinh té va than thién véi méi trwdng va thu gom thai loai cac chét va vat
liéu theo cach than thién v&éi méi treong.

+ Xem xét, danh gia va ghi chép két qua cong viéc cia ban than ciing nhw néng suét lao dong clia ddng nghiép
trong nhém.

+ Ban giao s&n phdm cho khach hang bén ngoai hodc bd phan san xuét tiép theo (khach hang ndi bd) va trinh bay
két qua cong viéc bang phwong tién kj thuat sb.

+ Giao tiép va hop tac trong cac nhom lién nganh.

+ Dam bao thdi gian hoc va tinh sang tao trong hoc tap (quan sat, bang kiém Checklist).

+ Tich cwc tham gia bai hoc (tham du trén 80% hoc ly thuyét va 100% tiét hoc thwe hanh).

2. Phwong phap:

Viéc danh gia sé dwa trén cac bai tap dy an/ san pham dwoc thwe hién béi ngwdi hoc va dién ra dya trén:

1) Quydinh khéi lwong kién thirc tdi thiéu, yéu cau vé nang lwvc ma nguoi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

2) Noi dung dao tao nghé dwoc md ta theo dinh dang DACUM cla nghé: Cét got kim loai.

Kién thirc:

Kién thirc, nang luc va thai do ctia nguoi hoc dwgc danh gia qua cac bai kiém tra migng va viét, vi du nhw hoi dap,
hoi thoai chuyén nganh, bai trac nghiém, bai tap tich hop gitka ly thuyét - thie hanh hoac cac bai thwe hanh trong qua
trinh thwe hién cac bai hoc trong méd dun. Cach tinh diém dwoc thwe hién theo quy ché hién hanh.

Ky nang:

Két qua thwe hanh cuta ngwoi hoc dwge danh gia dwa trén co sé& cac bai tap thwe hanh, cong viéc dy an va cong viéc
tai xwéng, voi sy hd tro clia cac phiéu / thang danh gia theo cac tiéu chi sau:

+ Antoan lao déng

T4 chirc noi lam viéc

Tiéu chuan ky thuat

Lap ké hoach va thuc hién

Dinh mirc théi gian

Tw danh gia

+ + + + +

Nang lwc tw chu va chiu trach nhiém:

Dbi v&i Nang lwc tw chl va chiu trach nhiém, cAc thai do va tinh cach sau day ciia ngudi hoc dwoc xac dinh va danh
gia trong toan bo thoi gian dao tao théng qua quan sat: dao dirc lam viéc, tinh than hoc tap va hop tac, chap hanh noi
quy, quy ché, ti mi, chinh xéc, y thirc té chire ky luat, kha nang lam viéc nhém, ding gi®, lam viéc doc 1ap, tinh than
trach nhiém, sw can than, tinh ch déng, tich cuc tham gia hoc tap va hé tro' / tao déng lwc cho ngudi khac trong qua
trinh hoc tap.



VI. Hwéng dan thwe hién mé dun:

1. Pham vi ap dung mé dun: .
M6 dun dao tao trinh d6 cao dang tai Viét Nam theo tiéu chuan dao tao ctia Birc.

2. Hwéng dan vé phwong phap giang day, hoc tap mé dun:

D6i v&i gido vién, giang vién:

Céc giang vién phu trach tai trwdng day nghé cling nhu dao tao vién cia doanh nghiép c6 trach nhiém tuan tha cac

hwéng dan sau day vé viéc thuc hién chuyén mén céc bai hoc ly thuyét va hwéng dan thwe hanh:

+ Nguoi hoc nghé phai duwoc hwéng dan chi tiét cac quy dinh hién hanh vé an toan lao déng, bao vé strc khde, bao
vé mbi trwdng va phong chay chira chay. Giang vién phu trach hoac dao tao vién clia doanh nghiép phai lién tuc
giam sat viéc tuan tha cac quy dinh. Ngwoi hoc nghé phai duwoc théng bao va y thire rd rang vé cac bién phap
thich hop va hau qua trong treo'ng hop khdng tuan tha cac quy dinh.

+ Qua trinh hoc tap va tién do hoc tap clia ngwoi hoc phai dwoc theo déi lién tuc va danh gia thuwdng xuyén, dac
biét la viéc tuan tha cac quy dinh vé an toan lao déng va diéu kién bao vé moi tredng.

+ Dam bao chét lwgng day hoc va dao tao cao nhat thong qua viéc tham khao néi dung lién quan dén bai hoc
twong wng khi 1ap ké hoach va trién khai bai hoc.

+ Trong khudn khéd cac bai day thwe hanh nguoi hoc phai dworc gidi thich ki lwdng va trinh bay chinh xac cac buéc
cbng viéc bat budc. Nguwoi hoc phéi dwoc giao thwe hién cong viéc va lwu y vé cach thire thwe hién cbng viéc
ding chuyén mén, ciing nhu kiém tra kién thirc va ky néng lién quan ctia nguwdi hoc. Néu can thiét phai 1&p lai
ho&c dao sau nhirng kién thirc d& hoc cho ngudi hoc.

+ Trinh d6 kién thirc va k§ nang c& nhan ctia ngudi hoc dbi véi tirng bai gidng thuc hanh dwoc kiém tra, danh gia
riéng trén co s& bao cao cong viéc dinh ky.

+ Chéat lwong day hoc dwoc nang cao va bao dam théng qua viéc tdng cwdng s dung nhidu phuong phap day va
hoc nhw phwong phap 4 budc, phwong phap dy an, van ban hwéng dan, viéc tw hoc va lam viéc nhém ciing nhw
st dung hiéu qua tai liéu day va hoc va cac trang thiét bj hé tro khac.

+ Két qua cong viéc clia nguwdi hoc phai dwoc danh gia va thao luan minh bach béi gidng vién phu trach cta trwong
day nghé va dao tao vién cta doanh nghiép cung v&i ngudi hoc.

DP6i vé&i ngwei hoc:

Nguwoi hoc dwgc huwéng dan:

+ Thuwc hién dung theo hwéng dan clia giang vién trwdng day nghé va dao tao vién ctia doanh nghiép.

Thwong xuyén, tich cye tham gia I&p hoc va ttrng mén hoc cia mé dun dao tao.

Chép hanh cac quy dinh vé an toan lao ddng, strc khée, phong chay chira chay va bao vé méi truong.

Gop phan tich cuc vao viéc bao vé moi truong.

Tuan thd ndi quy gidng day va ndi quy nha xwéng.

Tham gia I&p hoc chadm chu, ghi chép va dat cau hdi néu co gi chua rd.

Héi gidng vién trwong day nghé, Can bd dao tao taidoanh nghiép hoac cac ngudi hoc khac dé yéu cau hé tro cho

cac nhiém vu kho khan va néu ra cac van dé.

Chuén bj va gilr gin noi lam viéc sach sé, gon gang.

Chuén bj, st dung va bdo duéng thiét bi dung cach.

+ Lap bao céo cong viéc hang ngay, hang tuan vé cac cac bai ly thuyét va thuc hanh ctia méd dun dao tao ma ngudi
hoc da tham dw.

+ + + + + +

+ +

3. Nhipng trong tdm can cha y: )
Trong tdm gidng day ctia mé dun dao tao nam & cac bai gidng (chwong, don vi day hoc):
lva2.

4. Tai liéu tham khao:

- Quy dinh khéi lwong kién thirc téi thiéu, yéu ciu vé nang lwc ma ngudi hoc dat dwoc sau khi tdt nghiép trinh d6
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

- Dinh dang DACUM clia nghé Cét got kim loai.

- Chuyén nganh co khi, Nha xuat ban tré, Viét Nam.

- Mechanical and Metal Trades Handbook (Tabellen Buch Metall), 3rd English Edition, EUROPA —LEHRMITTEL,
Germany.

- Chau Manh Lwc, Gido trinh céng nghé gia cong trén may CNC, Pai hoc Bach Khoa Da Nang.

- Tran Thé San, Nguyé&n Ngoc Phuong, Sé tay lap trinh CNC, NXB Da Néng.

- Tran Van bich, Céng nghé trén may CNC, NXB KHKT Ha Noi.

- TaDuy Liém, Bui Blrc Anh, Phan Van, Lé Dlrc Bao, Co s& may CNC, NXB Bach Khoa Ha Noéi.

5. Ghi cha va giai thich (néu c6):



Chwong trinh B6i méi Dao tao nghé Viét Nam
Té chirc Hop tac Phat trién Pirc (G1Z)

Tang 2, S6 1, Ngd 17, Phé Ta Quang Blru, Hai Ba Trung,
Ha Noi, Viét Nam

T. +84.24 39746571

M.+84.90 4947 497

F. +84.24 39746570

E. office.tvet@giz.de

I. http://www.tvet-vietnam.org; http://www.giz.de/vietnam

Trwéng Cao dang Cong nghé Quéc té LILAMA 2
Km 32, Quéc 16 51, Long Thanh, Bdng Nai, Viét Nam
T. +84 251 355 8700

I. www.lilama2.edu.vn
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