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GIOI THIEU
Chwong trinh dao tao phéi hop, thiét ké & dang mo-dun, theo tiéu chuan quéc té

Co dién tir | Dién ttr cong nghiép | Cat got kim loai | Co khi xay dwng | Cong
nghé dién tr va ning lwong tda nha | Cdng nghé co khi, swéi 4m va diéu hoa
khong khi

1. Gidithiéu
Chinh phu Viét Nam hién dang dwoc hé tre bdi Chinh phd CHLB Burc thdong qua Chuwong
trinh Hop tac Viét - Pire “D6i méi Dao tao nghé Viét Nam". Chwong trinh dwoc thye hién b

T& chire Hop tac Phat trién Dirc - GIZ, trong méi hop tac chat ché véi Bo Lao dong- Thuong
binh va Xa héi (LDTBXH).

Chuwong trinh hd tro cac trwdng cao dang ddi tac xay dwng chwong trinh dao tao cho céac
nghé kj thuat, dap &ng nhirng yéu cau cta Viét Nam va cac tiéu chuan Birc/Quéc té. Nhirng
chwong trinh dao tao dwoc st dung mét cach linh hoat trong qua trinh trién khai dao tao phéi
hop tai cac co s& GDNN va trong qua trinh hoc tai doanh nghiép.

Tai Cao dang Cong nghé Quéc té LILAMA2 (LILAMA2), chwong trinh dao tao cho cac nghé
Co dién tr, Dién tlr cong nghiép, Cét got kim loai va Co khi xay dwng da dwoc bién soan va
trién khai thanh céng. Tai trwéng Cao déng Co gidi va Thay loi (VCMI), chwong trinh dao
tao cho hai nghé Céng nghé dién tl va nang lwong tda nha va Coéng nghé co khi, swédi &m
va diéu hoa khong khi cling da dwoc bién soan xong va hién dang dworc trién khai. Cac bd
chwong trinh nay dwoc xay dwng dwa trén (i) nhu cau cta khéi doanh nghiép Viét Nam, (ii)
tiéu chudn nghé cia CHLB DBuec, (iii) Théng tw 12/2017/TT-BLDTBXH cta Bo Lao ddng-
Thwong binh va Xa hoi quy dinh vé khdi lwong kién thire téi thidu, yéu ciu vé nang lwc ma
nguoi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép hé trung cap va cao dang. Tham gia bién soan chwong
trinh dao tao bao gdbm giang vién LILAMA 2 va VCMI, can bo ky thuat cha cac doanh nghiép
dbi tac, chuyén gia GIZ va chuyén gia Quéc t& ngén han. Cap dd cao nhat ciia sau Bd chwong
trinh dao tao nay ciing da dwoc phong tht cdng nghiép Birc, chiu trach nhiém danh gia chét
lwong dao tao kép cta Birc, thAm dinh va céng nhan twong dwong tiéu chuan Bic vé noi
dung ly thuyét va thwc hanh.

2. Pac diém chwong trinh dao tao

Chwong trinh dao tao dwoc bién soan theo dinh hwéng nhu cau va c6 tinh lién théng cao
gitra cac cép trinh d6 dao tao khac nhau. Cac chwong trinh nay ciing dap ng cac yéu cau
dwoc quy dinh tai Théng tw sb 03/2017/TT-BLDTBXH vé quy trinh xay dwng, thdm dinh va
ban hanh chwong trinh. Cac mé dun dao tao dinh hwéng thwe hanh, tr co ban dén chuyén
sau, co tich hop cac yéu tb vé:

- Sbhéavals.o
- Gi4o duc nghé nghiép xanh, bao vé méi truorng
- DPam bao strc khde va an toan lao déng



Gi&i va hoa nhap

. CAu truc
Mo dun Mo dun
11 12
Mo dun Mo dun M6 dun M6 dun
7 8 9 10
M6 dun M6 dun M6 dun M6 dun M6 dun M6 dun
1 2 3 4 5 6

Chuwong trinh dao tao mdi nghé dwoc thiét ké & cac cép trinh dd khac nhau nhw sau:

v/ Chuwong trinh dao tao trinh dd trung cap (khoang 1.5 nam)

Ngoai cac mén hoc chung bat budc theo quy dinh ctia B6 LDTBXH, nguwdi hoc can
hoan thanh 6 mé dun chuyén mén dé dat nang lwc, kién thirc va ki nang nghé trinh
do trung cap

Chwong trinh dao tao trinh dd Cao dang (khoang 2.5 ndm)

Ngoai cac mén hoc chung bét budc theo quy dinh ctia B6 LDTBXH, ngudi hoc can
hoan thanh 10 mé dun chuy&n mén dé dat ndng luwc, kién thirc va ki ndng nghé trinh
do cao dang

Chuwong trinh dao tao trinh dd Cao dang nang cao (khoang 3 nam)

Ngoai cac mén hoc chung bét buéc theo quy dinh ctia B6 LDTBXH, ngudi hoc can
hoan thanh 12 mé dun chuyén mén dé dat néng lwc, kién thirc va kj nang nghé trinh
dd cao dang nang cao twong dwong véi cac tiéu chuan Quéc té/ Purc.

Chuwong trinh dao tao riéng danh cho hoc vién tét nghiép cac bac trinh dé thap hon ciing da
dwoc bién soan, cho phép ngudi hoc tiép tuc hoc lién théng I&n cac trinh dé cao hon:

v' Chuwong trinh dao tao lién théng tlr Trung cép Ién Cao dang

Sau khi tét nghiép Trung cip, ngwdi hoc cé thé dang ky tham gia hoc lién thdng 1én
Cao dang va can hoan thanh thém 4 mé dun (t» mé dun 7 dén mé dun 10)

v Chuong trinh dao tao lién théng tir Cao dang lén Cao dang nang cao

Sau khi tét nghiép Cao dang, ngudi hoc cé thé dang ky hoc thém 2 mé dun (mé dun
11 va mé dun 12)



V@i cau tric Chuong trinh dao tao nay, co s& GDNN c6 thé trién khai dao tao phdi hop linh
hoat v&i cac cp trinh d6 khac nhau tai co s& GDNN cla ho va tai doanh nghiép dbi tac theo
nhu cau va kha nang thuc té. Bén canh dao tao dai han trinh d6 trung cép va cao dang, co
s& GDNN ciing c6 thé ap dung/ hiéu chinh cac mé dun dao tao hién cé dé trién khai dao tao
ngan han hoac nang cao cho nguwdi lao déng va ngudi dang tim kiém viéc 1am theo yéu ciu
cu thé cua ho.

TS Vi Xuén Hung TS Juergen ngtwig
Vu tredng Vu Bao tao chinh quy Giam dbc Chuong trinh Hop tac Viét - Buc
Tbng cuc Gido duc nghé nghiép “Déi méi Pao tao nghé Viét Nam”, GIZ



PHU LUC 01
) CHUONG TRINH BDAO TAO
(Ban hanh theo Théng tw s6 03/2017/TT-BLDTBXH ngay 01/03/2017 cta B Lao déng - Thuwong binh va Xa héi)

Tén nganh, nghé: Cat got kim loai
Ma nganh, nghé:

Trinh d6 dao tao: Cao ding

Loai hinh dao tao: Pao tao nghé
Déi twong tuyén sinh:

Th&i gian dao tao: 3 Nam

1. Muc tiéu dao tao

1.1. Muc tiéu chung:

Sau khi hoan thanh khéa dao tao véi trinh d6 cao déng, nghé cat got kim loai sé dap rng dwoc cac yéu ciu cla
khung chwong trinh 5 cap do Viét Nam va hoat ddng chil yéu trong cac nganh cong nghiép ché tao may va ché tao
dung cu, ché tao khudn mau, & t6 va may bay ciing nhw trong cac céng ty gia cong thép va kim loai nhe.

Céc ky thuat vién co khi cét got ché tao cac chi tiét tir nhiéu loai vat liéu khac nhau bang cach st dung may cong cu
van nang va may diéu khién sé (CNC). Ho lap ké hoach cho cac don dat hang va lam viéc theo dinh hwéng cla
khach hang, kiém soat va thwc hién cac quy trinh san xuét trong san xuét don chiéc, san xuat hang loat va mot phan
don d&t hang, tbi wu héa quy trinh san xuét va lap tai liéu két qua cong viéc cha ho. Ky thuat vién cét got kim loai lap
trinh, van hanh cac may céng cu vi du nhu May khoan, may tién, may cwa, may phay, may mai va may cét béng tia
ICra dién (EDM) va thuc hién céc bién phap bao dwdng va kiém tra trén may. Ngoai cac san pham théng thuwéong lam
tr kim loai, kim loai mau va nhwa téng hop, ki thuat vién cat got kim loai cling san xuét cac thanh phan chinh xac
nhw may o banh xe, banh rang, rong roc, 6 d&, khuén dic va cac bd phan ctia dong co'.

Ky thuat vién cat got kim loai lam viéc ddc 1ap va lam viéc theo nhém. Sau khi dao tao, chi yéu chuyén vé cac linh
virc hoat ddng san xuét, bao tri / bdo dwéng, ddm bao chat lwong va dich vu khach hang. Ho phat trién chuyén mén
cho cac phwong phap gia céng khac nhau ctia céng ty va cliing cb cac k§ nang van hanh may tién tw déng, may tién,
may phay va hé thbng may mai.

1.2. Myc tiéu cy thé
- Tuan tha cac quy dinh phap luat vé an toan lao déng ciing nhuw bao vé strc khde va méi trudong
- Tuan tha cac quy dinh phap ly va hoat ddng dé bao mat théng tin va di liéu
- Hop tac va giao tiép k¥ thuat bang tiéng Anh va tiéng viét trong cac nhém lién nganh va véi khach hang
- Lap ké hoach lam viéc va té chirc lam viéc
- Kiém tra va danh gia két qua cong viéc
- Phan biét, phan loai va x& ly cho vat liéu chinh va vat liéu phu trg
- Lap ké& hoach cho qua trinh san xuét
- Diéu chinh cho cac may céng cu hodc hé théng cdng nghé
- Lap trinh cho may céng cu diéu khién sé hodc hé théng cong nghé
- Ché tao céc chi tiét, cum chi tiét bang may céng cu van nang va bang may diéu khién sbé
- Kiém soat va tbi wu héa cac buéc san xuat
- Van hanh, kiém tra va bao tri thiét bj
- Van hanh hé théng kj thuat diéu khién
- Ké ch&n, d&m bao an toan va van chuyén hang hoéa
- Thuyc hién va t6i wu héa cac quy trinh kinh doanh ¢6 tinh dén tinh kha thi vé ky thuat va kinh doanh ciing nhw
cac quy dinh vé an toan lao dong va bao vé méi trudng
- Ap dung cac hé thong dam bao chat lwgng trong linh ve nay va gép phan t0| wu héa chung
- ng dung céc hé théng CNTT ciing nhw cac quy trinh cdng nghé ky thuat sé

1.3. Vi tri lam viéc sau khi tét nghiép:
Cac diém trong tam: ky thuat tién va ky thuat phay:
- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may tién van nang
- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may phay van ning
- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may tién diéu khién ky thuat s
- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may phay diéu khién k§ thuat s
- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may khoan
- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may cua
- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may bao, mayxoc
- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may cét bang tia Itra dién (EDM)
- Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may mai
- Kiém tra va stra chira may coéng cu va hé théng ky thuat
- Kiém tra chat lwong san pham.

2. Mlrc do kién thirc va thoi gian cta khéa hoc:



S6 mon hoc va mé dun: 12 mé dun

Tbng khéi lwong kién thire: 187 Tin chi
Cac mén hoc chung bét budc: 435 Giey

Linh virc, md dun chuyén mén: 3.840 Gi¢
Ly thuyét: 1119 Gio;
Thwe hanh: 2633.5 Gio
Kiém tra: 87.5 Gio»



3. N§i dung chwong trinh:

Th&i gian (Gi®)
Trong dé:
Ma sé Sé Thwe hanh/
Mén hoc/ Tén mén hoc — M6 dun Tin Tén | thwe tap cong
Mé dun chi 9 |Ly thuyét | ty/ thuyét trinh | thi
nhiém vu/ thao
luan
I Cac mdn hoc chung 19 435 157 255 23
MH Chinh tri 4 75 41 29 5
MH Giao duc phap luat va luat lao 2 30 18 10 2
déng
MH Gido duc thé chéat 2 60 5 51 4
MH Gi4o duc qudc phong va an ninh 4 75 36 35 4
MH Tin hoc/ Hé théng théng tin lién 3 75 15 58 2
lac
MH Ngoai ngi¥ (tiéng Anh) 5 120 42 72 6
Il Cac mé dun chuyén moén
1.1 Cac mé dun co ban 79 1820 533.5 1241 45.5
Ché tao céac chi tiét, cum chi tiét
MDO1 | bang dung cu cAm tay va bang 14 320 93 219 8
may
Mpo2 | Gid cong céc chi tiét bang may 14 | 320 93 219.5 7.5
cbng cu thdng thwong lap co dinh
Van hanh va bao duéng céc thiét bj
MDO03 | coéng nghiép va cac hé théng diéu| 14 320 108 204 8
khién
Ché tao ddng bd cac chi tiét, cum
MDO04 | chitiét may trén may Tién — Phay | 14 320 94 218 8
van nang
Cat got kim loai CNC 1
MDO5 | Lap trinh, diéu khién va bdo dwéng | 13 300 78 215 7
cac may cong cu CNC
Diéu chinh, van hanh va bao duéng
MDO06 | cac may cat bang tia Ira dién (may| 10 240 67.5 165.5 7
cat day) va may mai
1.2 Céac mé dun chuyén séu 57 1300 386.5 883.5 30
Cat got kim loai CNC 2: ]
Ché tao hoan thién cac chi tiét va
MDO7 cum chi tiét trén may tién CNC (2 14 320 94 218 8
truc)
Cat got kim loai CNC 3: Ché tao
MDO08 | ddng bd céc chi tiét va cum chi tiét | 15 340 99 233 8
béng may phay CNC 3 truc
Lap ké hoach, kiém soéat va thuc
MDO09 | hién qua trinh san xuét don chiéc | 14 320 93.5 220.5 6
va hang loat
Ché tao cac chi tiét bang lap trinh
MD10 CAD/CAM 14 320 100 212 8
1.3 Cac mdé dun chuyén sau (tw 30 720 199 509 12
chon)
Cat got kim loai CNC 4:
MD11 | Tién CNC véidao cu dan dong 15 360 99.5 254.5 6
(truc C va trucY)
Cat got kim loai CNC 5:
MD12 | Phay CNC vé&i trung tdm gia cong 15 360 99.5 254.5 6
5 truc
Téng sé gio: 187 |3840+435] 1119 2633.5 87.5




4. Hwéng dan stv dung chwong trinh

4.1. Cac moén hoc bat budc chung do B Lao ddng Thwong binh va Xa hoi phdi hop véi cac bd/ nganh khac dé td
chirc

4.2. Hwéng dan xac dinh ndi dung va thoi gian cho cac hoat déng ngoai khéa:

Can dwa vao cac didu kién, ki ndng cu thé cua tirng trwdng va ké hoach dao tao hang ndm cho tirng khéa hoc, 1&p
hoc va loai hinh t chirc dao tao da dwoc chi dinh va cdng bd trong chuong trinh dao tao cta tirng nganh, dé xac
dinh ndi dung va thoi gian cho cac hoat dong ngoai khéa.

4.3. Hwéng dan t6 chirc kiém tra tat ca cac mon hoc va mé dun: ] )
Théi gian t6 chire kiém tra tAt ¢ cdc mon hoc va md dun nén dwoc thiét 1ap va cé huéng dan cu thé cho tirng mén
hoc va mé dun trong chwong trinh dao tao.

4.4. Hwéng dan cho ky thi tét nghiép va cdng nhan bang tét nghiép:

- Pao tao theo nién ché:

+ Nguwdi hoc phai hoan thanh chwong trinh ddo tao theo nganh, nghé va da diéu kién dw thi tot nghiép.

+ Noi dung ctia ky thi t6t nghiép bao goém céc bai thi: Chinh tri; Ly thuyét tng hop nghé nghiép; Thwc hanh nghé
nghé nghiép.

+ Hiéu trwdng dwa trén két qua cla ky thi tot nghiép, két qua bao vé chuyén dé, luan an cua nguou hoc va cac quy
dinh lién quan dé céng nhan tét nghiép, bang cép va coéng nhan ky sw thwe hanh hodc bang cv nhan thyc hanh
(d6i v&i trinh d6 Cao déng) theo quy dinh cda truéng.

- Dao tao theo mé dun hodc phwong thire tich Idy tin chi:

+ Nguwdi hoc phai hoan thanh chwong trinh do tao trung cép, cao déng cho tirng nganh nghé va cé dd sb lwong mé
dun hodc diém tich Idy theo yéu cau trong chuong trinh dao tao.

+ Hiéu trwdng quyét dinh dwa trén két qua tich Iily ctia ngwoi hoc vé viéc cdng nhan tét nghiép ngay hay thuc hién
mot luan an hodc khoa luan tét nghiép nhw mot diéu kién tién quyét dé dwoc cip béng tét nghiép.

+ Hiéu trwdng dwa trén két qua cdng nhan van bang va céng nhan chirc danh ky sw thwe hanh hodc ctr nhan thuc
hanh (d6i vé&i trinh d6 cao dang) theo quy ché cua trwéong.

4.5. Nhirng cha y khac (néu co):



PHU LUC 03
) CHUONG TRINH MO BUN
(Ban hanh theo Théng tw s6 03/2017/TT-BLDTBXH ngay 01/3/2017 cta Bé Lao déng - Thuwong binh va Xa hoi)

Tén mé dun: Ché tao cac chi tiét va cum chi tiét bang dung cu cam tay va bang may
M& so mé dun: MD 01

Thei gian: 320 Gio
Ly thuyét: 93 Giv
Thwc hanh: 219 Gi¢
Kiém tra: 8 Givv

. Vi tri, tinh chat cta md dun:

Vi tri: day 1a mé dun dao tao co ban véi trinh d6 trung cép

Tinh chét: Cac m6 dun dao tao dwoc xay dwng theo dinh hwéng thwe hanh va chira cac kién thire co ban ly thuyét can
thiét cGia nghé. Ngudi hoc hoc cach thuc hién cac don dét hang don gian mot cach doc 1ap va theo nhém. Ho lap ké
hoach cac buéc lam viéc va xac dinh cac dung cu va may moc can thiét. Bang cac dung cu cadm tay va cac may don
gidn ph hop ngwoi hoc san xuét cac chi tiét va cum chi tiét may theo yéu ciu va kiém tra két qua lam viéc cla ho.
Ngwoi hoc hidu biét va tuan tha cac quy dinh chung vé an toan lao dong ciing nhw bdo vé st khde va méi truong.

Il Muc tiéu mo dun:

Kien thirc

- Biét cac quy dinh chung vé an toan lao dong, bao vé strc khde va méi trwdng ciing nhw phong chay chiva chay

- Giai thich sy 6 nhidm méi trwérng do cac cong ty dao tao / trwdng day nghé gay ra va giai thich nhirng dong
gop ctia ho cho bao vé mai trivdng.

- Biét cac chat nguy hiém va cé hai cho méi trwéng trong quy trinh sén xuat va mo ta cach x& ly mot cach chuyén
nghiép

- Phan biét dwoc cac phwong phép gia cong bang dung cu cam tay va gia cong bang may

- Ap dung dung cac phuong phap g|a cbng ¢6 phoi va gla cong bién dang cho céac truéng hop cu thé

- Ap dung dung muc dich str dung déi v&i cac dung cu cam tay, may va thiét bi

- Phan biét duwgc cac dung cu do — kiém tra co khi

- Biét cac phwong phap lap ghép va ky thuat méi ghép

- Biét cach trinh bay truyén théng va bang ky thuat sb, ap dung dwoc chung.

Ky nang
- Sa&p xép chd lam viéc ca nhan trén ban ngudi va lap dwoc trinh tw cac buwdc gia cong
- Lwa chon va s dung duwoc cac dung cu cadm tay, may, thiét bi cling nhw bao tri dwoc ching
- Lwa chon va str dung dwge cac may khoan, cwa, bao va may chubt cling nhw béo tri dwoc chung
- Xac dinh duoc cac thong so k¥ thuat cho may khoan, cua, bao bang s6 tay co khi
- Lwachon, st dung va bdo tri cac d6 ga udn bang tay va may gia cong bién dang thd cong (may gap mép...)
- Ché tao céc chi tiét bang cac phwong gia cong cé phoi véi dung cu cAm tay va cac phuong phap gia cong bién
dang
- L&p ghép céc chi tiét bdng méi ghép ren, méi ghép dan va méi ghép han thiéc thanh cac cum chi tiét

Nang lwc tw chi va chiju trach nhiém: .
Sau khi hoc xong mé dun dao tao nay, r]gwc‘yi hoc cé thé lam viéc mét cach déc lap va theo nhom:
- Ap dung cac quy dinh chung vé an toan lao dong, bao vé strc khde, phong chdy chira chay va bdo vé moi
trvdng
- St dung tai nguyén thién nhién va nang lwong mét cach hiéu qua
- Ché tao céc chi tiét, cum chi tiét may mot cach phu hop theo yéu ciu
- Kiém tra va danh gia két qua lam viéc



IIl. Noi

dung mé dun

1. Noi dung téng quét va phan b thei gian

TT

Tén cac bai trong mé dun

The&i gian (Gid)

TIG
téng

thuyét

Thwc hanh/
Thi nghiém/ trao déi
chuyén mén/
Bai tap

Thi -
kiém tra

1. Bao vé strc khée va an toan lao dong

1.1 An toan lao dong va phong chéng tai nan

1.2 Cac mdi nguy hiém & noi lam viéc

1.3 Céc bién phap phong tranh tai nan va bao vé strc
khée

1.4 Céac bién phap khi xay ra tai nan

1.5 Céc quy dinh khi lam viéc véi cac thiét bi dién

1.6 Céac quy dinh vé phong chay va chira chay

16

9.5

6

0.5

2. Bao vé méi trwdng — cac kién thirc co’ ban

1.1 Chién lwoc va cac hoat ddng bao vé méi trudng

1.2 Céac quy dinh vé bao vé moéi trudng va cac bién
phap

1.3 Céac nguyén nhan gay 6 nhiém méi truéng va cac
bién phap bao vé maéi trvdng

1.4 Céc hién phap bao vé méi trwdng cla cac trwdng
day nghé

1.5 St dung hiéu qua tai nguyén thién nhién va nang
lwong

1.6 T&i ché - tai str dung

1.7 CAc vat liéu nguy hai va gay tac hai dén méi trwong

12

7.5

0.5

3. Toan ky thuat — phan co ban

1.1 Céc phép toan co ban
1.2 Tinh toan chung
1.3 Tinh toan ky thuat

12

5.5

0.5

4. Giao tieép ky thuat co ban

1.1 Nhiém vu cla giao tiép ky thuat

1.2 Céac phwong tién giao tiép

1.3 Céc tiéu chuan co ban ctia vé k¥ thuat
1.4 Ky thuét trinh bay

20

10

5. Ky thuat kiém tra

1.1 Cac dai lwgng va don vj
1.2 Kién thirc co ban cta ky thuat do
1.3 Céc dung cu dé do dai

12

5.5

0.5

6. Ky thuat cbng nghé

1.1 An toan lao dong va bao vé moi trwong

1.2 Céu tric clia cac phwong phéap gia cong

1.3 Gia cong bién dang va gia céng cat

1.4 Cac phwong phap gia cong c6 phoi bang dung cu
cam tay va cac may cong cu don gian

1.5 Cac phuong phap lap ghép

24

17.5

0.5

7. May vathiet bi

1.1 An toan lao dong va bao vé moi trwdng khi xe Iy voi
may, dung cu va thiét bj

1.2 Céac dung cu cAm tay va dung cu do

1.3 Chlrc nang clia may cong cu cam tay

1.4 Cac chlrc nang clia may khoan, cwa thong thuwong
(van nang)

1.5 Céc chlrc nang clia may bao, may xoc va may chubt

24

17.5

0.5




1.6 Chirc nang clia cac may cat, dot dap va may uén
diéu khién bang tay
1.7 Cac mbi ghép co khi

8. Ché tao cac chi tiét va cum chi tiét don gian
bang dung cu cam tay va bang may

1.1 Thao tac va bao duwéng dung cu, dung cu kiém tra
va may

1.2 Lap trinh tw c4c bwéc cong viéc va sép xép noi lam
viéc

1.3 Chuén bj phoi

1.4 Gia cong chi tiét theo ban vé bang dung cu cam tay
va bang may cong cu don gian

1.5 Kiém tra cac chi tiét va I&p thanh cum chi tiét

1.6 Danh gia két qua lam viéc va lap tai liéu

200

20

176

Téng

320

93

219




2. Noi dung chi tiét

Bai 1: Bao vé strc khée va an toan lao déng
Thei gian: 8 gio

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc biét va tuan tha cac quy dinh vé an toan lao ddng va bao vé strc khde chung va bénh
nghé nghiép. Ho nhan thirc dwoc hanh vi cla ho trong cac trweng hop khén cap (tai nan, hda hoan, v.v.) va
thwe hién cac bién phap an toan va bao vé strc khde. Cac kién thirc co ban nay dwoc 4p dung thuc té trong
cac moé dun dao tao cling nhw dwoc tich hop, ciing ¢b va b sung.

2. N&i dung

2.1 Céac quy dinh vé an toan lao dong va phong tranh tai nan
2.1.1  Cac quy dinh chung vé an toan va phong tranh tai nan
2.1.2 Cac quy dinh vé phong ngtra tai nan va an toan nghé nghiép

2.2 Cac nguy hiém & noi lam viéc
2.2.1 Ca&c nguy hiém doéi voi an toan va strc khoe

2.3 CAc hién phap tranh rai ro cho strc khde va an toan

2.4 Cac bién phap can thwe hién khi cé tai nan xay ra
2.4.1 X tri khi c6 tai nan xay ra
2.4.2 Cac bién phap can thyc hién khi c6 tai nan xay ra

2.5 Céac quy dinh khi lam viéc véi cac thiét bi dién
2.5.1 Céc quy dinh khi lam viéc véi thiét bi
2.5.2  Céc quy dinh khi lam viéc v&i thiét bi cdng nghiép (may méc, hé théng thiét bi vv)
2.5.3 Céc quy dinh vé phong chay chira chay va cac bién phap chira chay

2.6 Céc quy dinh vé phong chay, chira chay
2.6.1 Céc quy dinh vé phong chay
2.6.2 Cac bién phap chira chay
2.6.3 Xt tri khi c6 chay xay ra



Bai 2: Bao vé méi trurong
Th&i gian: 10 gi®
1. Muc tiéu: Nguoi hoc biét cac chién lwoc va hoat dong cla Viét Nam dé bao ton tai nguyén thién nhién va

bao vé mdi trwdng. Ho nhan thirc dwoc sw tuan tha vo didu kién véi cac quy dinh vé bao vé méi trudng va
giai thich dwoc cac bién phap bén virng dwoc thwe hién bdi ca nhan ciing nhw trong cudc séng cdng dong.
Nguwoi hoc ng dung cac bién phap bao vé méi tredng dwoc thue hién & cac doanh nghiép san xuét cling
nhw & cac trwdng, co sé dao tao. Ho thdo luan vé viéc sir dung hiéu qua tai nguyén, néng lwong ciing nhw
x® ly va tranh st dung cac chét doc hai anh hwédng méi truéng. Céac kién thirc co ban nay sé dwoc dwa vao
thuc té trong cac mé dun dao tao va sé dwoc tich hop, ciing ¢b va bd sung.

2. NGi dung:

2.1 Chién lwgc va cac hoat dong bao vé méi truong
2.1.1 CAc chién lwoc va hogt dong bao vé moi trwdng & Viét Nam (vi du nhw VGGS, GGAP)
2.1.2 Cac co quan va cac to chirc bao vé méi trwdng

2.2 Cac quy dinh va cac bién phap bao vé mai trwdng

2.3 O nhiém méi trwéng do cdng nghiép va cac bién phap bdo vé méi truong

2.4 Céc bién phap bao vé mdi trwong cla cac trwdng day nghé

2.5 St dung hiéu qua tai nguyén thién nhién va nang lwvong

2.6 Tai ché, tai str dung

2.7 Cac vat liéu déc hai cho méi trwedng

27.1  X&lyva lwu trir cac chét nguy hiém anh hwdng méi treong
2.7.2 Van chuyén va lwu trir cac chat nguy hiém anh hwdng moi trwedng



Bai 3: Toan ky thuat
Th&i gian 12 gi&

1. Muc tiéu: Nguoi hoc nhic lai va cling cb cac kién thirc co ban vé toan hoc cliia ho
2. N&i dung:

2.1 Céc phép tinh sé hoc co ban va don vi do
2.1.1 Héthéng sb
2.1.2 Biénsb
2.1.3 Phép tinh trong ngoac
2.1.4 Tinh toan cho dwéong va diém
2.1.5 Tinh phan sé
2.1.6  Phan tram

2.2 Cac phép tinh chung
221 Tinhtylé
2.2.2  Tinh phan trdm
2.2.3 Tinh thoi gian
2.2.4 Tinh géc

2.3 Tinh toan ky thuat
2.3.1 Céng thirc va phwong trinh sb
2.3.2 Cac dailwvgng va cac don vi
2.3.3 Tinh toén v&i cac dai lwgng vat ly
2.3.4 Bién déi cong thirc
2.3.5  Bién dbi don vi do



Bai 4: Giao tiép ky thuat
Th&i gian 20 gi®

1. Muc tiéu: Nguoi hoc tra ctru cac thong tin can thiét tir cubn sb tay co khi. Ho biét dwoc cac nhiém vu,
phwong tién va cac tiéu chuan co ban cla k¥ thuat giao tiép trong céng ty va tao ra cac ban vé phac don gian
theo thong sd k¥ thuat va tiéu chuan. Ngwdi hoc st dung cac phwong phap trinh bay twong tw va kj thuat s
lién quan dén &ng dung.

2. N6idung:

2.1 Nhiém vu cla giao tiép k¥ thuat
211 Giao tiép va thong tin
2.1.2  Kénh truyén thdong trong cong ty

2.2 Phuong tién giao tiép
2.2.1 Cac thuat nglr
2.2.2 V& vatiéu chuin
2.2.3 Ban vé ky thuat
2.2.4 K& hoach va bién ban: ké& hoach lam viéc, ké hoach kiém tra, bién ban kiém tra
2.2.5 Van ban ky thuat (ghi chu k§ thuat), mau, anh chup
2.2.6  Céc tiéu chuan co ban cho vé kj thuat
2.2.7 Céc tiéu chuan khd gidy
2.2.8  Céc hinh thirc clia ban vé va bang théng ké chi tiét
2.2.9 Tiéu chuan cho chi viét, ty I& va cac loai dudng
2.2.10 Veé hoan thién ban vé ky thuat
2.2.11 Céc dung cu cho vé& bang tay
2.2.12 Vé phac ban vé
2.2.13 Thuyét trinh k¥ thuat



Bai 5: Ky thuat kiém tra
Th&i gian 08 gi&

1. Muc tiéu: Nguoi hoc gidi thich nhivng van dé co ban cla k¥ thuat do lwéng. Ho phan biét dwoc cac dung cu
kiém tra co khi va chon dwoc chidng theo muc dich st dung.

2. N&i dung:
2.1 Cac dai lwvgng va don vj do

2.2 Ky thuat do co ban
2.2.1 Cac thuat nglv
2.2.2  Saisb khi do
2.2.3 Kha nang clia dung cu do
2.2.4 Saisb cta dung cu kiém tra

2.3 Céc dung cu kiém tra co khi dung cho do dai
2.3.1 Dudng kiem tra kich thwéc va dwdng kiém tra hinh hoc
2.3.2 Cac dung cu do co khi bang analog va hién thj s



Bai 6: Ky thudt cong nghé (ky thudt gia cong)
Th&i gian 12 gi&

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc nhan thire dwoc viéc bao vé bénh nghé nghiép va bao vé méi trudng trong san Xuét
béng cac dung cu va thiét bi (may) cam tay. Ho phan biét dwoc cac phwong phap gia cong cét got va gia
cong bién dang bang céc thiét bj va may méc don gian va &ng dung cho tirng trwéng hop.

2. N&i dung:

2.1 An toan lao dong va bao vé mbi trwvdng
2.1.1  Trang bi bdo hé ca nhan (PSA)
2.1.2 Chay dén cac quy dinh an toan trong xwéng
2.1.3 Chuy dén cac quy dinh vé an toan cho dung cu va thiét bj
2.1.4 Chly dén bang huéng dan an toan vé dung dich tron ngudi va vat tw lam vé sinh

2.2 Phéan loai cac phuwong phap gia cong

2.3 Gia codng bién dang va gia cong cé phoi
2.3.1 Cac phwong phap gia cong bién dang co ban
2.3.2 Céc quan hé cta vat liéu khi bién dang
2.3.3 Céac phwong phap cat tach va bién dang
2.3.3.1 Cétbang kéo va cét dot dap
2.3.3.2 Ubnvacan

2.4 Céac phwong phap gia cong cé phoi bang dung cu cam tay va bang may céng cu don gian
2.4.1 Cac phwong phap gia cong cé phoi co ban
2.4.2 Cuwa kim loai
2.4.3 Khoan, khoét va doa
2.4.4 Bao, xoc va chubt
2.4.5 Xac dinh thong sb cat got ciia may bang sé tay co khi
2.4.6 Vatliéu dung cu cat va dung dich lam mét
2.5 Cac phuong phap lap ghép
2.5.1 Phwong phap Iap ghép bang hinh dang
2.5.2 Phwong phap Iap ghép bang hinh dang va lyc
2.5.3 Phuwong phap lap ghép bang dién day vat liéu



Bai 7: Ky thuat may va thiét bj
Th&i gian 10 gi®

1. Muc tiéu: Nguoi hoc co y thirc vé cong viéc va béo vé moi trwong khi st dung cac cong cu, may moc cam
tay. Ho phan biét gitra cac cong cu va may moc cam tay va cac may cong cu cd dinh don g|an va gan chung
cho rng dung. Ho ndm duwoc cac ky thuat két ndi co khi va Iwa chon chiing theo muc dich st dung.

2. N&i dung:

2.1 An toan lao ddng va bao vé& méi trudng khi lam viéc véi may, dung cu va thiét bi
2.1.1  Thiét bi bdo hd ca nhan
2.1.2 Céc quy dinh vé an toan cho may va xwéng
2.1.3 Dung dich lam mat, bdi tron va lam vé sinh

2.2 Dung cu cAm tay va dung cu do kiém
2.3 Phan loai may va thiét bi

2.4 CAu tao & kha nang cong nghé clia cac may céng cu cam tay
2.4.1 Chu tao va kha ndng céng nghé
2.4.2 Dung cu, d ga va thiét bj kep ch&t
2.4.3 Cac thiét bi an toan

2.5 Céu tao & kha nang céng nghé ctia may khoan va may cwa van nang
2.5.1 Chéu tao va kha ndng céng nghé
2.5.2 Dung cu, d6 ga va thiét bj kep
2.5.3  Cac thiét bj an toan

2.6 CAu tao & kha nang cong nghé clia may bao xoc va may chubt van nang (truyén théng)
2.6.1 Céu tao bén trong va chirc ndng
2.6.2 Dung cy, d6 ga va thiét bj kep
2.6.3 Cac thiét bi an toan

2.7 CAu tao & kha néng céng nghé clia may mai 2 da va may mai dai
2.7.1 Chu tao va kha ndng céng nghé
2.7.2 Dung cu, db ga va thiét bj kep
2.7.3 Cac thiét bi an toan

2.8 Ung dung cla kéo cét tay, thiét bj ubn cAm tay va kéo may — may ubn va cac thiét bj khac
2.8.1 Chéutao va rng dung
2.8.2 Dung cu, db ga va thiét bj kep
2.8.3  Cac thiét bj an toan

2.9 Cac méi ghép co khi
2.9.1 Mbighép ren, mbi ghép bu l6ng
2.9.2 Mbi ghép bang chét
2.9.3  Mbi ghép dinh tan
2.9.4 Mbighép béng truc va bac



Bai 08: Ché tao céac chi tiét, cum chi tiét don gian bang dung cu cdm tay va bang may
Th&i gian 240 gi¢

1.

2.

Muc tiéu: Nguoi hoc lap ké hoach cho cac bwéc gia cong va thue hién ché tao cac chi tiét béng tay theo sw
hwéng dan cta cac gido vién cé tinh dén cac quy dinh an toan va bao vé mai trwdng. Trong xwdng may cua
cac trwang nghé va / hodc trung tam dao tao cua cac cong ty dao tao, ho ché tao céc chi tiét va cum chi tiét
don gian bang cac may cong cu cdm tay va cac may cong cu don gidn, danh gia két qua cong viéc cta ho.

No6i dung:

2.1 Thao tac bao tri cho dung cu cam tay, dung cu do kiém va may

2.2

2.3

2.4

2.1.1CAc thiét bi bao hod ca nhan

2.1.2Céc quy dinh vé an toan cho may va xuéng thyc hanh

2.1.3An toan khi lam viéc véi cac dung cu cam tay va dung cu do — kiém
2.1.4An toan khi lam viéc véi cac may codng cu diéu khién bang tay don gian
2.1.5B3o tri va bdo dwdng cac dung cu cAm tay va dung cu do — kiém va may
2.1.6Bang hwéng dan vé cac loai vat liéu

Lap ké hoach gia cong va hiéu chinh chd lam viéc
2.2.1Phan tich tai liéu ky thuat va lap ké hoach gia cong
2.2.2Lwa chon may va dung cu, kiém tra chirc nang va chuan bi s&n sang
2.2.3Chuan bij phoi
2.2.4Lwa chon vat liéu lam phéi, cwa phdi, kiém tra kich thwéc phdi va lam cun canh séc
2.2.5Vach d4u chi tiét theo ban vé va danh dau (sb)
2.2.6Cham d4u cho chi tiét, kiém tra chdm d4u va stra chira — hiéu chinh

Gia cong chi tiét bang dung cu cam tay va bang may céng cu don gian
2.3.1Céat chi tiét bang tay (cat bang kéo) va bang may, gia cdng bién dang
2.3.2Cuwa chi tiét bang tay va bang may
2.3.3X4c dinh hinh dang hinh hoc, d6 nh&n bé mat, cac kich thwéc bén trong va bén ngoai cla chi tiét, dung
cwa, duc dé gia cdng thé va gia cong tinh, kiém tra kich thwdc va hinh dang hinh hoc
2.3.4Gia cong céac 16 khoan, khoét 16 va gia cong ren trong trén may khoan
2.3.5Cét ren trong va ren ngoai bang tay
2.3.6Gia cong cac 16 Iép gép bang doa tay va doa may va kiém tra cac 16
2.3.7Gia codng céc chi tiét bang may bao ngang (truc X), may xoc (truc Z) va gia cdng nghiéng (truc Z X)
2.3.8Gia cong chi tiét bang may chubt

L&p rap cum chi tiét may
2.4.1Kiém tra d6 phang, d6 nhan bé mét, hinh dang hinh hoc va sai sé vi tri cta chi tiét
2.4.2Po dai va do géc
2.4.3Kiém tra d6 nhan bé mét clia bé mat I&p ghép va sai sé hinh hoc ciing nhw hiéu chinh vi tri 1&p ghép cta
céac chi tiét
2.4.4Ché tao cac mbi ghép ren va mdi ghép bu léng
2.4.5Ché tao cac méi ghép chbt va méi ghép dan cé chu y dén cac hwéng dan

2.5 Danh gia két qua lam viéc va lap tai liéu



IV. Cac diéu kién dé thwc hién mé dun

1. Phong hoc chuyén mén hoa/ xwéng thyc hanh

Phong hoc:

- CO616i di va vi tri hoc tap thuan tién khong bj can tr&, tuan tha cac quy dinh vé an toan lao dong, dap rng du cac
quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

- C6 da khéng gian hoc tap cho ngudi hoc

Xwéng thwe hanh:

- Ban thwc hanh tai xwéng
- Co6 16i di va vi tri hoc tap thuan tién khong bi can tré, tuan tha cac quy dinh vé an toan lao dong, dap (rng da

cac quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

- Co6 du sb6 ban thwe hanh va sé may cho ngudi hoc

- Kho chtra vat liéu

- Kho chira cac ban thanh phdm va thanh pham

- C6 Nha vé sinh phu hop cho nguoi khuyét tat cling nhw phong vé sinh va phong thay dé cho nam va ni.

2. Trang thiét bi va may méc

Céac may cong cu van nang lap cb dinh (bao gébm ca cac phu tiing kém theo va dung cu)

- May khoan ban hoac may khoan dirng

- May cuwa kim loai (may cwa day, may cwa can)

- May bao - xoc

- May mai ( may mai hai da, may mai day)

- Kéo can cét bang tay hodc kéo chay bang déng co

- MAay gap mép bang tay hoac chay dién

- May ubn gbc bang tay hodc chay dién

- May cén thép tAm — thép dinh hinh dung tay ho&c chay béng dién

Céac may cong cu cam tay (bao gébm ca cac phu tung kém theo va dung cu)

- May khoan / may bat vit chay bang &c quy

- May cwa ( may cwa vong - / may cwa dirng

- May cat va may mai (may mai goc diéu khién bang mét tay va hai tay / may mai day)

- Kéo cét thép tAm (kéo cam tay)

- Kéocan

3. Vattw day va hoc, dung cu, vat liéu tiéu hao

Vat tv cho day va hoc:

- Ban vé chi tiét, cum chi tiét va ban vé téng thé

- Huéng dan Iép rap, k& hoach bdo dwéng va stra chiva

- Quy trinh céng nghé, so dd bd tri va ké hoach lam viéc

- Céc tai liéu hwéng dan an toan

- Bang cac gia tri dac tinh, bién ban do, bién ban danh gia

- S&ch chuyén mon va sé tay tra ctru

- May tinh bd tui, vat liéu vé

Dung cu:

Céc dung cu do analog

- Céac dung cu do dai (thwdc 14, thudc gap, thudc cap)

- Dung cu do géc (dung cu do do)

- Duéng kiém tra (thwédc goc, thwdc do bang khe hé anh sang, dudng kiém tra cung, dwdng kiém tra ren)

- Cac dung cu do chinh xac cao (pan me do trong va do ngoai)

Céc dung cu lam viéc béng tay

- Cuwa kim loai (cwa c6 khung cwa, cwa tao hinh)

- Dung cu kep (bu 16ng thanh kep, & to tay, kim chét)

- Cac loai kim (kim van nang, kim 6ng ,Kim mo qua“ kim nhon)

- Cac loai chia van (chia van cho dau luc giac, chia van dau chim 6 canh)

- Cléluc

- B6 tubc lo vit (tubc lo vit 4 canh va det)

- Dung cu lay dau (com pa, mii vach, mii chdm dau, thwéc géc cé civ chan, ban vach dau, thuwéc do cao- 1y
d4u chiéu cao)

- Céc loai bua (bua ngudi, bua gb, buia cao su — nhua)

- Céc loai duc (duc bang, duc nhon, duc ranh)

- B0 dda va ban chai dda

- Tar6 —banren co ca tay quy ta ro va tay quay ban ren

- MUi khoan xoén (mii khoan N/W/H / mii khoan chudi cdn va chubi tru)

- Dung cu tan dinh (kim rat dinh tan / kim rat dinh tan van nang / thiét bi tan dinh 16 kin)

Céc vat liéu phu

- Dung dich tron ngudi

- Dau bdi tron va dau cat

- Vattw lam vé sinh

Thiét bi bdo vé

- Ba&o vé ca nhan (PSA) — (quan 4o bao hd, gidy bao hd, kinh bdo ho, bdo ho chdng 6n)



Vat liéu tiéu hao can thiét: , ‘ ]

- Cac vat liéu can thiét dé ché tao cac chi tiét phu hgp vai bai luyén tap thic hanh, cac hgp dong va cudi cung la
dé thi.

- Céc vat liéu phy tro va vat liéu gia cong céc chi tiét phi hop véi bai luyén tap thic hanh, cac hop dong va cudi
cung la ge thi.

4. Cac dieu kién tiép theo:

V. N@i dung va phwong phap danh gia:
1. Néi dung:

Kién thirc:

+ Mb ta dwoc cac quy dinh vé an toan lao dong, bao vé sirc khde va bao vé méi trwdng ciing nhw phong chay chiva
chay.

+ Lam rd cac tac dong té¢i madi trwdng clia noi dao tao / trwdng day nghé cling nhw giai thich nhirng déng gép cla
co s& nay trong viéc bao vé moi trwdng.

+ Biét cac chat nguy hiém, c6 hai cho méi trwdng trong k§ thuat san xuat va méd ta cach s dung cac chat nay ding
ky thuat.

+ Phan biét duwgc cac phwong phap gia cong co khi va tha cong trong k¥ thuat gia cong tao hinh.

+ Sap xep phwong thtre gia cong cho trng dung cu thé.

+ Sa&p xép dung cu, may mdc, thiét bi cAm tay phu hop muc dich st dung.

+ Phan biét dwoc phwong phap kiém tra va do luéng co khi.

+ Biét cac phwong phap lap ghép va ky thuat mbi ghép.

+ Biét cac ky thuat trinh bay va s dung chung phu hop thuc té.

Ky nang

+ Thiét 1ap noi lam viéc ca nhan va lap ké hoach cac buéc cong viéc phu hop theo yéu cau.

+ Lwa chon, str dung va bao tri dung cu cam tay, thiét bi do lwong, may cat va may gia cong bién dang.

+ San xuét cac chi tiét bang tay va bang may str dung phuong phap cat got va gia cong bién dang.

+ Ghép cac chi tiét vao cac cum chi tiét bang vit, keo va két ni han.

Nang lwc tw chi va chiju trach nhiém: . )
+ Tuan tha va ap dung cac quy dinh chung vé an toan, vé sinh lao dong, phong chdng chay nb va bdo vé méi
trwdng (quan sat, bang kiém véi 90% cau tra 1&i dang).

+ str dung hiéu qua tai nguyén thién nhién va nang lvong.

+ Kiém tra va danh gia két qua cong viéc.

+ Dam bao thoi gian hoc va tinh sang tao trong hoc tép (quan sat, bang Ifiém).

+ Tich cwc tham gia bai hoc (tham dw trén 80% hoc ly thuyét va 100% tiét hoc thwe hanh).
2. Phwong phap:

Viéc danh gia sé dwa trén cac bai tap dy an/ san pham dwoc thwe hién béi Nguoi hoc va dién ra dwa trén:

1) Quydinh khéi lwong kién thirc tdi thiéu, yéu cau vé nang lwc ma nguoi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

2) Noi dung dao tao nghé dwoc md ta theo dinh dang DACUM cla nghé: Cét got kim loai.

Kién thirc:

Kién thirc, nang luc va thai do ctia nguoi hoc dwgc danh gia qua cac bai kiém tra migng va viét, vi du nhw hoi dap,
hoi thoai chuyén nganh, bai trac nghiém, bai tap tich hop gitka ly thuyét - thie hanh hoac cac bai thic hanh trong qua
trinh thyee hién cac bai hoc trong mé dun. Cach tinh diém dwgc thye hién theo quy ché hién hanh.

Ky nang:

Két qua thwe hanh cuta ngwoi hoc dwge danh gia dwa trén co sé& cac bai tap thwe hanh, cong viéc dy an va cong viéc
tai xwéng, voi sy hd tro clia cac phiéu / thang danh gia theo céac tiéu chi sau:

+ Antoan lao déng

T4 chirc noi lam viéc

Tiéu chuan ky thuat

Lap ké hoach va thuc hién

Dinh mirc théi gian

Tw danh gia

+ + + + +

Nang lwc tw chu va chiju trach nhiém:

Dbi v&i Nang lwc tw chl va chiu trach nhiém, cac thai do va tinh cach sau day cla ngudi hoc dwoc xac dinh va danh
gia trong toan bo thoi gian dao tao théng qua quan sat: dao dirc lam viéc, tinh than hoc tap va hop tac, chap hanh noi
quy, quy ché, ti mi, chinh xéc, y thirc t6 chire ky luat, kha nang lam viéc nhém, ding gi®, lam viéc doc 1ap, tinh than
trach nhiém, sw can than, tinh ch déng, tich cwc tham gia hoc tap va hé tro' / tao déng lwe cho ngwdi khac trong qua
trinh hoc tap.



VI. Hwéng dan thwe hién mé dun:

1. Pham vi ap dung mé dun: ) .
M6 dun dao tao trinh d6 trung cap va cao dang tai Viét Nam theo tiéu chuan dao tao cla Durc.

2. Hwéng dan vé phwong phap giang day, hoc tap mé dun:

Déi véi gido vién, giang vién: )
Cac giang vién phu trach tai tredng day nghe cting nhw Can b6 dao tao tai doanh nghiép c6 trach nhiém tuan tha cac
hwéng dan sau day vé viéc thyc hién chuyén mén cac bai hoc ly thuyét va huwédng dan thyc hanh:

=+

Nguwoi hoc nghé phai dwoc hwéng dan chi tiét cac quy dinh hién hanh vé an toan lao déng, bao vé strc khde, bao
vé mbi trwdng va phong chay chira chay. Giang vién phu trach hodc Can b dao tao tai doanh nghiép phai lién
tuc giam sat viéc tuan tha cac quy dinh. Ngwdi hoc nghé phai dwoc théng bao va y thire rd rang vé cac bién phap
thich hop va hau qua trong trwd'ng hop khong tuan thia cac quy dinh.

Qua trinh hoc tap va tién do hoc tap clia ngwoi hoc phai dwoc theo déi lién tuc va danh gia thuwdng xuyén, dac
biét la viéc tuan tha cac quy dinh vé an toan lao déng va diéu kién bao vé méi tredng.

Dam bao chéat lwgng day hoc va dao tao cao nhat thong qua viéc tham khao ndi dung lién quan dén bai hoc
twong wng khi 1ap ké hoach va trién khai bai hoc.

Trong khudn khd cac bai day thwe hanh nguwdi hoc phai dwoc gidi thich k§ Iwéng va trinh bay chinh xac cac budc
cong viéc bat budc. Ngudi hoc phai dwoc giao thwe hién cdng viéc va lwu y vé cach thire thwe hién cong viéc
dung chuyé&n mén, ciing nhw kiém tra kién thirc va ky nang lién quan ctia nguoi hoc. Néu can thiét phai 1ap lai
ho&c dao sau nhirng kién thirc d& hoc cho ngudi hoc.

Trinh d6 kién thirc va ky ndng ca nhan cia nguwdi hoc dbi véi tirng bai gidng thwe hanh dwoc kiém tra, danh gia
riéng trén co s& bao cao cong viéc dinh ky.

Chét lwong day hoc dwoc nang cao va bdo dam thdong qua viéc tang cwdng st dung nhiéu phwong phap day va
hoc nhw phwong phap 4 budc, phwong phap dy an, van ban huwéng dan, viéc tw hoc va 1am viéc nhém ciing nhw
st dung hiéu qua tai liéu day va hoc va céc trang thiét bj hd tro' khac.

Két qua cong viéc clia ngwdi hoc phai dwoc danh gia va thao luan minh bach béi giang vién phu trach ciia trwéong
day nghé va Can b6 dao taota doanh nghiép cung véi ngudi hoc.

- D6i voi ngwei hoc:
Nguwoi hoc duwge hwédng dan:

+ + + + 4+ + +

+ +

Thuc hién dung theo huéng dan cla gidng vién truéng day nghé va Can bo dao tao tai doanh nghiép.
Thwdng xuyén, tich cyc tham gia I&p hoc va tirng mon hoc ctia mé dun dao tao.

Chép hanh cac quy dinh vé an toan lao ddng, sirc khée, phong chay chira chay va bao vé méi truong.

Gop phan tich cuc vao viéc bao vé moi truong.

Tuan thd ndi quy gidng day va ndi quy nha xwdéng.

Tham gia I&p hoc tich cwe, ghi chép va dat cau héi néu co gi chwa rd.

Hoi gidng vién trwong day nghé, Céan b dao tao tai doanh nghiép hoac ngwdihoc khac dé yéu cau hd tro cho
cac nhiém vu kho khan va néu ra cac van dé.

Chuén bj va gilr gin noi lam viéc sach sé, gon gang.

Chuén bi, st dung va bdo duéng thiét bi dung cach.

Lap bao céo cong viéc hang ngay, hang tuan vé cac bai ly thuyét va thwc hanh cia md dun dao tao ma nguoi
hoc da tham dw.

3. Nhipng trong tdm can cha y: )
Trong tam gidng day ctia mé dun dao tao nam & cac bai gidng (chwong, don vi day hoc):
6, 7 va 8.

4. Tai liéu tham khao:

Quy dinh khéi lwong kién thire téi thiéu, yéu ciu vé nang lwc ma ngudi hoc dat dwoc sau khi tdt nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

Dinh dang DACUM clia nghé Cét got kim loai.

Chuyén nganh co khi, Nha xuét ban tré, Viét Nam.

Mechanical and Metal Trades Handbook (Tabellen Buch Metall), 3rd English Edition, EUROPA —LEHRMITTEL,
Germany

Nhiéu tac gia. ,Nghé ngudi co ban“, NXB Lao déng — Xa hdi.

Tran Van Hiéu. ,Gido trinh k§ thuat ngudi co ban“, Bai hoc cong nghiép Ha Noi.

. Ghi cha va giai thich (néu co6):



PHU LUC 03
CHUONG TRINH MO BUN
(Ban hanh theo Théng tw s6 03/2017/TT-BLOTBXH ngay 01/3/2017 ctia B6 Lao dong - Thuong binh va Xa hoi)

Tén mo6 dun: Gia cong cac chi tiét trén may céng cu van ning
Ma so mé dun: MD 02

Thei gian: 320 Gi¢
Ly thuyét: 93 Gioy
Thwc hanh: 219.5 Gio
Kiém tra: 7.5 Gioy

. Vi tri, tinh chat cta md dun:

Vi tri: day 1a mé dun dung cho dao tao co ban — trinh dd trung cép. Diéu kién hoc: sau MDO1

Tinh chéat: Mé dun dao tao dwoc xay dung theo dinh huéng thwe hanh va bao gdm céc noi dung kién thirc co ban vé
ly thuyét can thiét dé van hanh, s& dung cac may coéng cu van nang théng thuwdng trong gia céng kim loai. Ngudi hoc
hoc cach xt ly cac bai tap don gian doc lap va theo nhém. Ho lap ké hoach chon may, dung cu, dd ga, diéu chinh
may va lap trinh tw cac bwéc gia cong mot cach ddc 1ap. Bang cac phwong phap gia cong khac nhau, ho ché tao cac
chi tiét, cum chi tiét pht hop theo yéu cau va kiém tra két qua lam viéc cta ho. Nguwdi hocbiét va tuan tha cac quy
dinh vé& an toan lao ddng ciing nhw bdo vé strc khde va bao vé méi trwdng. Cac ndi dung hoc tap & cac md dun dao
tao trwdc day dwoc ap dung triét dé va toan dién, sau sic va ddng nhat.

II. Muc tiéu ciia moé dun

Kién thirc:

- Biét cac quy dinh v& an toan lao dong, béo vé strc khde va bao vé moéi trwdng khi st dung cac cdng cu van nang

- Nh&c lai va cting cb cac kién thirc co ban vé toan, hinh hoc

- Biét biéu dién cac dang hinh chiéu cla chi tiét va phan tich dwoc ban vé chi tiét don gian

- Biét dwoc dung sai va dung sai I&p ghép va tinh toan dwoc dung sai

- Phan biét dwgc quy trinh gia cong trén may cat kim loai va trén may gia céng bién dang

- Giai thich dwoc cong thirc cAu tao cla kim loai nhw thép, kim loai mau va vat liéu téng hop

- Biét cac quy trinh san xuét gang va thép

- Biét hé théng ky hiéu cla thép, giai thich dwoc mac thép, thanh phan hop kim, cap chét lwong va hinh dang vat
liéu trong thwong mai (cung cép)

Ky nang:

- V& va biéu dién dwoc cac ban vé ché tao cho chi tiét don gian

- Xé&c dinh dwoc cac tham sb may cho may tién va phay bang bang

- Lap duorc trinh tw cac budc gia cdng cho cac phuwong phap gia céng tién va phay khac nhau

- Thao tac, van hanh va str dung may tién, may phay dung ky thuat va bao tri may

- Gia cdng duoc cac chi tiét trén may tién, may phay, may khoan theo ban vé ky thuat

- Lwa chon va &ng dung dwgc dung cu do, dung cu catva dung cu ga l&p , bao tri dung cu

- Lép ghép dwoc cac chi tiét, cum chi tiét bang méi ghép dung lwc, dung hinh dang va dién day kim loai
- Kiém tra d6 chinh xac vé kich thuwéc, hinh dang hinh hoc cho chi tiét va 1ap tai liéu

- Ap dung phwong phap, cong cu quan ly xwéng theo phwong phap 5S

Nang lwc tw chi va chiju trach nhiém:

Sau khi hoan thanh mé dun dao tao, nguoi hoc cé thé lam viéc doc 1ap va theo nhém phan cong:

- Phan tich cac don dat hang don gidn va danh gia tinh kha thi ky thuat

- Tuan tha cac quy dinh vé an toan lao doéng va bao vé moi trwdng trong thwe hién cac quy trinh san xuét
- Kiém tra két qua lam viéc, danh gia va lap tai liéu



ll. NGi dung mé dun: .
1. NGi dung tong quét va phan bo thoi gian:

TT

Tén cac bai trong mé dun

Th&i gian (Gid)

TIG
téng

thuyét

Thwe hanh/
Thi nghiém/ trao dbi
chuyén mén/
Bai tap

Thi -
kiém tra

1. Toan ky thuat

1.1 Tinh tam giac lwgng

1.2 Tinh chiéu dai va dién tich

1.3 Tinh thé tich va tinh trong lwong

12

3.5

8

0.5

2. Biéu dién chi tiét — co ban

1.1 Biéu dién phdi canh

1.2 Biéu dién cac hinh chiéu khac nhau

1.3 Co s@& cua ghi kich thwéc

1.4 Biéu dién va ghi kich thuwéc cho cac dang phoi dién
hinh

1.5 Biéu dién cAc mat cat

1.6 V& cac chi tiét don gian bang tay va bang sw tro
gilp chia may tinh

1.7 V& phéc céc chi tiét don gian

30

10

19

3. Ky thuat kiém tra

1.1 Kiém tra

1.2 Dung sai va lap ghép

1.3 Sai sé hinh dang va sai s vi tri

1.4 Kiém tra do phang cGa cac mat phang va kiém tra
géc

18

9.5

0.5

4. Quan ly xwéng theo 5S

1.1 Qua trinh cai tién lién tuc
1.2 Quan ly xwdng theo 5S

20

3.5

16

0.5

5. Ky thuat gia cdng tién va phay

1.1 Tinh théng sb cdng nghé va tra bang
1.2 Cac phwong phap tién
1.3 Céac phwong phap phay

16

7.5

0.5

6. Ky thuat vat liéu — phan co ban

1.1 vat liéu chinh va vat liéu phu

1.2 CAu tao bén trong va tinh chat cta kim loai
1.3 CéAc loai thép

1.4 Vat liéu lam dung cu cét theo DIN ISO 513

12

9.5

0.5

7. May — thiét bi va may céng cu

1.1 Phan loai may

1.2 Chlrc nang cong nghé ctia may tién va may phay
1.3 Chirc nang cong nghé clia may cat va may dot dap
1.4 Chlrc nang clia may udn

12

9.5

0.5

8. Ché tao cac chitiét, cum chi tiét bang may tién
va may phay van nang

1.1 An toan lao doéng va bao vé méi treong khi lam viéc
v&i may tién, phay van nang

1.2 Thao tac va bao tri dung cu, dung cu do — kiém va
may

1.3 Lap trinh tw cac bwdc gia cong va diéu chinh may

1.4 Gia cong céc chi tiét bang cac phwong phép gia
cong tién khac nhau theo ban vé kj thuat Ché tao
céc chi tiét bang cac phwong phap gia cong cét got
theo ban vé trén cac may cong cu van nang

1.5 Kiém tra céac chi tiét va I&p ching thanh cum chi tiét

200

40

156.5

3.5




1.6 Panh gia két qua lam viéc va lap tai liéu

Téng thi gian

320

93

219.5

7.5




2. Noi dung chi tiét

Bai 1: Toan ky thudt — toan chuyén nganh
Thei gian 12 gi&

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc nhac lai va ciing cb céc kién thirc toan hoc co ban clia ho trong viéc tinh toan d6 dai,
dién tich, thé tich va trong Iwo’ng cting nhw trong cac phep tinh tam giac béng cach s dung cac ham lwong
giac va dinh ly Pythagore. Ho g|a| quyét cac nhiém vu cGia minh véi sy gilip d& clia may tinh va bang téng
hop céc cong thire trong cudn sé tay co khi.

2. Noi dung:

2.1 Tinh tam giac

211
2.1.2

Dinh luat Pithagor
Ham lwong giac

2.2 Tinh chiéu dai va tinh dién tich

2.2.1  Chiéu dai va buwéc
2.2.2 Dién tich va mét cat
2.3 Tinh thé tich va trong lwc
2.3.1 Thétich
2.3.2  Khéilwong va trong lwc
2.3.3  Khéilwong cla vat thé ddng chat
2.3.4 Tinh khéi lwgng theo bang
2.3.5 Sw thay dbi thé tich khi gia cong bién dang



Bai 2: Ky thuat biéu dién chi tiét — phan co’ ban
Th&i gian 30 gi®

1. Muc tiéu: Nguoi hocNgwdi hoc cé dwoc thdng tin can thiét tir s tay co khi va danh gia cac tai liéu ky thuat.
Ho phan biét gira cac hinh biéu dién co ban, nhan thirc va ap dung ching vao ban vé k§ thuat cla chi tiét gia
coéng. Ngwoi hoc vé cac ban phac va ban vé ky thuat ctia cac chi tiét don gidn véi cac kich thwédc dwoc tiéu
chuén héa, bao gébm ca cac chwong trinh vé cé s tro gidp clia may tinh (PC).

2. N6idung:

2.1 Biéu dién phdi canh
2.1.1 Céc dang biéu dién phdi canh
2.1.2  Hinh chiéu truc do vuéng géc déu
2.1.3  Hinh chiéu truc do vuéng géc can

2.2 Biéu dién cac hinh chiéu khac nhau
2.2.1 Phwong phap chiéu song song géc phai
2.2.2  Biéu dién trén vi tri can s dung
2.2.3 Biéu dién & vi tri 14p d&t
2.2.4  Chiéu riéng phan
2.2.5 Cac hinh biéu dién dac biét

2.3 Co s@& cla ghi kich thuwéc
2.3.1 Céc thanh phan cda ghi kich thwéc
2.3.2 Hé théng cua ghi kich thwéc
2.3.3  Hé théng chuén kich thuéc
2.3.4 Cac dang ghi kich thuwéc

2.4 Biéu dién va ghi kich thuwéc cho cac dang chi tiét dién hinh
2.4.1 Céc yéu tb hinh thanh trén chi tiét hinh lang tru
2.4.2  Céc yéu tb hinh thanh trén chi tiét hinh tru
2.4.3 Céc yéu tb hinh thanh trén chi tiét hinh thap

2.5 Biéu dién cac mat cat
251 Cac dapg cat . ] ) .
2.5.2 Hinh cf,at toan phé‘n, hinh céj[ mét nra va hinh cat mot phan
2.5.3 Hinh cat riéng phan (hinh cat dac biét)
2.6 V& k{ thuat cho chi tiét don gian, vé bang tay va vé co6 su tr gilip clia may tinh (PC)

2.7 V& phéc céc chi tiét don gian



Bai 3: Ky thuat kiém tra
Th&i gian 18 gi&

1. Muc tiéu: Nguoi hocecting cb cac ki ndng xt ly va bao tri cac dung cu kiém tra. Ho phan biét cac dang bé
mat? khac nhau va thwe hién cac phwong phap kiém tra bé mat bang cac bai tap thuc té. Ho xac dinh dung
sai va dung sai lap ghép, kiém tra cac mat phang, cac goc bang cac phwong phap va phwong tién kiém tra
phu hop. Nguwdi hoclap tai liéu vé két qua cua ho.

2. Noi dung:

2.1 Kiém tra m&t phang
2.1.1  Profin cia mat phang
2.1.2 Cac dailwvgng dac trwng cla mat phéng
213 Cac phuong phap kiém tra méat phang
2.1.4 Kiém tra mat phang

2.2 Dung sai va dung sai lap ghép
2.2.1 Cac loai dung sai valtinh toan
2.2.2 Cac dang dung sai lap ghép va tinh toan

2.3 Sai s6 hinh dang hinh hoc va sai s6 vi tri

2.4 Kiém tra d6 phang clia méat phang va géc



Bai 4: Quan ly xwéng bang phwong phap 58
Th&i gian 20 gi®

1. Muc tiéu: Nguoi hoc biét cac phwong phap, cdng cu va ng dung ctia quy trinh cai tién lién tuc (CIP) va
quan ly xwéng theo phwong phap 5S. Ho ap dung cac phwong phap va cong cu trong khu vire lam viéc va
trong xwéng cuda riéng minh va ghi lai két qua cla ho.

2. N&i dung:

2.1 Qua trinh cai tién lién tuc
2.1.1 Phwong phap cai tién lién tuc (KVP) va hinh thanh y thire
2.1.2 Cdng cu cua cai tién lién tuc (KVP)
2.1.3  Ung dung trong khu lam viéc riéng va & xwdng

2.2 Hoi thdo vé& quan ly qua trinh cai tién lién tuc theo 5S

2.3 Quan ly xwéng theo phwong phap 5S
2.3.1 Phuwong phap 5S va hinh thanh y thirc
2.3.2 CobngcuclabS
2.3.3  Ung dung 5S trong khu lam viéc riéng va trong xwéng



Bai 5: Ky thudt gia cong — Tién va phay
Th&i gian 20 gi®

1. Muc tiéu: Ngwoi hoc xac dinh cac thong sb cdng nghé cho cac quy trinh gia cdng co ban trong céng nghé
cat got kim loai nhw khoan, tién va phay, giai thich cac phwong phap gia céng va phan loai ching cho muc
dich st dung.

2. N&i dung:

2.1 Cac thong sb cong nghé cé §§n trong bang )
25.1 Sc} vong quay, van t(“;c cz?t, bwéc ti@n, van t@c chay dao khi tién
2.5.2 S0 vodng quay, van toc cat, bwéec tién, van toc chay dao khi phay

2.2 Ky thuat tién
2.5.1 Cac phwong phap tién
2.5.2 Thong sbé hinh hoc cla dao
2.5.3 Lwa chon dung cu c4t pht hop véi vat liéu gia cong
2.5.4 Cac dang phoi va qua trinh hinh thanh phoi

2.3 Ky thuat phay
2.5.1 Cac phwong phap phay
2.5.2  Lwa chon dung cu c&t phu hop véi vat liéu gia cong
2.5.3 Cac dang phoi va qua trinh hinh thanh phoi



Bai 6: Ky thuat vat liéu — phan co ban
Th&i gian 8 gi&

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc phan biét gitra vat liéu gia cong va vat liéu phu, phan loai chiing cho cac muc dich st
dung. Ho biét cu tric bén trong, tinh chét vat liéu cda kim loai va phan biét dwoc cu trdc ctia kim loai don
chét v&i hop kim. Ho hiéu cac quy trinh khai thac quang st va san xuét thép. V&i sw tro gilp cla sé tay co
khi ho c6 thé xac dinh tén ctia thép phd bién, thanh phan cla thép, thanh phan ctia hop kim, cap chat lwong
va hinh dang thwong mai cia chiing. Nguoi hoc phan loai vat liéu lam dung cu cét theo (DIN ISO 513) va
thép phu hgp cho muc dich st dung.

2. Noi dung:

2.1 Vat liéu chinh va vat liéu phu .
2.2.1 Gioithiéu khai quat ve vat liéu chinh va vat liéu phu
2.2.2 Lwa chon véat liéu va cac tinh chat

2.2 CAu truc bén trong va tinh chét ctia kim loai
2.2.1 Chutric bén trong ctia kim loai
2.2.2  Tinh chét cta kim loai
2.2.3 Céc dang cAu tric mang tinh thé cla kim loai va 16i ctia ciu tric mang
2.2.4 S hinh thanh c4u tric cla kim loai
2.2.5 Céc loai mang tinh thé va tinh chét cta vat liéu
2.2.6  Céu tao cta kim loai nguyén chat va hop kim

2.3 Theép
2.2.1 Khaithac quang sat
2.2.2 Chétao thép
2.2.3  Heé théng ky hiéu cho thép
2.2.4  Phan loai theo thanh phan héa hoc va cép chét lwong
2.2.5 Mac thép va cong dung clia chung
2.2.6 Cac hinh dang cua thép thwong mai
2.2.7 Hop kim va cac yéu tb kém theo

2.4 Vat liéu lam dung cu cét theo DIN 513



Bai 7: Ky thuat may va thiét bj- May cong cu
Th&i gian 12 gi&

1.

21

2.2

2.3

2.4

Muc tiéu: Ngwdi hoc nhan thire dwoc vé an toan lao dong va bao vé méi tredng khi st dung may tién va
may phay théng thuong (van nang) l&p cb dinh ciing nhw cac may cat, may dot dap va may uén. Ho biét cau
tao, cac chirc ndng va cac co cau an toan clia may, dd ga, thiét bi kep va phan loai ching cho tirng truwdong
hop (*ng dung.

No6i dung:

An toan lao déng va bao vé méi trwedng khi lam viéc véi cac may van nang lap cb dinh

2.1.1  Trang bi bdo hé ca nhan (PSA)

2.1.2 Huwéng dan van hanh cac quy dinh vé an toan cho may va xwéng

2.1.3 Bang cac di¥ liéu an toan cho vat liéu lam mat, béi tron va vat tw lam vé sinh

2.1.4 Thu gom, xt ly phé liéu khi gia céng, cét, lam vé sinh theo cach than thién vé&i moi trwdng

Phan loai may

Chirc nang clia may tién van nang (théng thuwong)
2.3.1 Céutao & chtrc ndng

2.3.2 Dung cu, dd ga va thiét bj kep ch&t

2.3.3 Céac co cluan toan

Chtrc nang cong nghé ctia may phay van nang (théng thuong)
2.4.1 Céutao & chirc nang coéng nghé

2.4.2 Dung cu, d6 ga va thiét bj kep chat

2.4.3 Céc co céu an toan



Bai 8: Ché tao cac chi tiét va cum chi tiét bang may tién va may phay van ndng (théng thwong)
Th&i gian 200 gi

1. Muc tiéu: Tuan tha cac quy dinh vé an toan va bao vé méi trwdng, ngudi hoc 1ap ké hoach cac bwéc gia
cong va thire hién cac phuwong phap tién va phay trén may thong thuwdong dwdi sy hwdng dan cua giao vién.
Nguwoi hoe xac dinh cac théng sé may béng su tro gitp ctia sb tay co khi va ché tao cac chi tiét, cum chi tiét
don gian véi cac quy trinh gia cong khac nhau trén cac may céng cu théng thuwdng trong xwdng may clta
trwdng day nghé va / hodc trung tam dao tao ctia cong ty. Cac phé liéu dwoc xt ly theo cach than thién voi
moi trwdng.

2. Noi dung:

2.1 An toan lao dong va bao vé méi trwdng khi lam viéc véi may tién, phay van nang (thdng thuwéng)
2.1.1  Trang bi bdo hé ca nhan (PSA)
2.1.2 Chuy dén cac quy dinh vé& an toan, quy dinh cla xwéng va huwéng dan van hanh may
2.1.3 Chuy dén bang dir liéu an toan cho vat liéu lam mat, bdi tron va vat tw 1am vé sinh
2.1.4 Thu gom va xt ly cac phé liéu khi gia cong, cat, lam vé sinh theo céch than thién véi mai trwong

2.2 Thao tac st dung va bao tri cho dung cu, thiét bj kiém tra va may
2.2.1 Thuc hién bao tri va bdo dwdng phong ngira cho may céng cu van nang

2.3 Lap ké hoach cho cac buéc gia cong va diéu chinh may
2.3.1 Phéan tich tai Iéu ky thuat va lap trinh ty cac bwéc gia cong
2.3.2  Lwa chon may, dung cu ga kep, dd ga va dung cu, kiém tra chirc néng va diéu chinh
2.3.3  Kiém tra cac thiét bi an toan, dirng hoat ddng néu phat hién thay chung bi 16i va thong bao cho ngudi
giam sat.

2.4 Ché tao céc chi tiét bang cac phwong phap gia cong cat got theo ban vé trén cac may cdng cu van ndng
2.4.1 Khoan, khoét, doa va vat canh chi tiét bang may khoan
2.4.2 Tién ngoai, tién trong, tién mat dau va tién tru, cat ranh va cat dit, khoan, khoét va doa cho chi tiét
2.4.3 Phay bién dang phay mat phng trén cho chi tiét trén may phay ngang va may phay ding

2.5 Kiém tra cac chi tiét va I&p cum chi tiét ] ]
25.1 Ki,ém tra kich thu(’yc;, hiph dang hinh hoc va vi tri cha chi tiét va cum chi tiet may
2.5.2 Lap ghép cac chi tiét bang bu 16ng, dinh tan va chot

2.6 Danh gia két qua lam viéc va lap tai liéu



IV. Cac diéu kién &p dung mé dun

1. Phong hoc chuyén mén hoa (xwéng dao tao)

Phong hoc:

- CO616i di va vi tri hoc tap thuan tién khong bj can tr&, tuan tha cac quy dinh vé an toan lao dong, dap rng du cac
quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

- C6 da vi tri hoc tap twong thich véi sé lwong ngudi hoc ciing nhw s lwong may tinh (PC) va phan mém vé twong
ng.

Xwdng dao tao:

- Xwdéng may cdng cu van nang cé6 may khoan, may tién, may phay va may mai

- CO616i di va vi tri hoc tap thuan tién khong bj can tr&, twong (ng véi cac quy dinh an toan lao déng, dap (rng cac
quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

- Co6 dusbd lwong ban ngudi va sd may cho ngwdi hoc

- Kho chira vat liéu thé (ph6i)

- Kho chira ban thanh phdm va thanh pham

- C6 Nha vé sinh pht hop cho ngudi khuyét tat cling nhw phong vé sinh va phong thay dé cho nam va ni.

2. Thiét bi va may

Ma&y cong cu van nang lap dat cé dinh (k& ca cac phu ting kém theo va dung cu)

- Cac may khoan, cac may cuwa

- May bao — xoc

- Cac may tién va cac may phay

- Cac may mai phang, cac may mai tron

- May mai hai da, may mai day

3. Vat tw cho day va hoc, vat liéu tiéu hao (can thiét):

Vat tv cho day va hoc:

- Ban vé chi tiét, cum chi tiét va ban vé téng thé

- Bang huwéng dan I&p rap, ké hoach béo tri va béo dwéng

- Ké& hoach gia cdng, k& hoach bé tri va ké hoach lam viéc

- Bang cac di liéu vé an toan

- Bang cac gia tri dac tinh, bién ban do, bién ban danh gia

- Séach chuyén mén, sb tay tra ciru

- May tinh bé tui, vat liéu vé

Dung cu:

- Dung cu do analog, hién thi sé6 va dung cu do chinh xac

- Dung cu do dai va do goéc

- Duwéng kiém tra

Céc dung cu cam tay:

- B6 chia van (chia van 6 canh, chia van 6 canh dau chim)

- Clé lyc dung cho manh hop kim thay thé

- B6 tudc lo vit (4 canh va det)

- Dung cu vach dau (com pa, mii vach, mii chdm d4u, thuwéc goc co cir chan, ban vach dau, thwéc vach dau theo

chiéu cao)

- Bua (bGa ngudi, bua gé, bua cao su / nhya)

- B0 dda va bd ban chai dda

- Botard va ban ren c6 tay quay

- B® miii khoan xoan (mdi khoan N/W/H, dao khoét chudi con va chudi tru)

Vat liéu phuy

- Dung dich béi tron lam mat

- DAu bbi tron va dau cat

- Vattw lam vé sinh

Trang bi bado hé

- Trang bj bdo hd ca nhan (PSA)
(Quan 4o bao ho, giay bao ho, kinh bao hd, bao hd chng 6n)

CAc vat tw can thiét:

- Vat tw can thiét dung cho gia cdng céac chi tiét phu hop véi bai luyén tap, cho cac don dat hang va cho thi

- Vatliéu phu va vat lieu doanh nghiép ding cho gia cong céac chi tiét twong thich véi bai luyén tap, cac don dat
hang va cho thi

4. Cac diéu kién tiép theo:

V. Néi dung va phwong phap danh gia:

1. N6i dung:

Kién thirc: )

+ Biét cac quy dinh vé an toan, vé sinh lao déng va bao vé méi trid'ng khi st dung may cdng cu van nang.

+ Nhac lai va cling c6 cac kién thirc toan hoc va hinh hoc co’ ban.
+ Biét biéu dién cac dang hinh chiéu cla chi tiét (md ta ky thuat) va phan tich cac ban vé don gian.



Biét va tinh toan cac dung sai va dung sai lap gheép.

Phan biét dwoc quy trinh gia cdng trén may cat kim loai va trén may gia cdng bién dang.

Phan biét dworc gitra vat liéu chinh va vat liéu phu.

Biét quy trinh khai thac gang va san xuét thép ciing nhw giai thich ciu tao bén trong ctia kim loai.

Biét hé thdng ky hiéu clia thép va giai thich mac thép, thanh phan hop kim, cAp chat lwong va hinh dang vat liéu
trong thwong mai.

+ Xac dinh vat liéu lam dung cu cét theo tiéu chuan DIN 1SO 513 cho muc dich st dung.

+ + + + +

Ky nang:

Phéc thdo va vé cac ban vé ché tao cho chi tiét don gian.

X&c dinh cac tham sé may cho viéc tién va phay bang bang tra.

Xac dinh phwong phap gia céng cling nhuw trinh ty cac budc gia cong cho ky thuét tién va phay.

Thao tac, van hanh va bao tri may tién, may phay dung ky thuat.

Gia cdng dwoc cac chi tiét trén may tién, may phay, may khoan theo ban vé ky thuat.

Lwa chon, st dung va bao tri dung cu, thiét bj ct va ga lap.

Dinh vi va lap ghép cac chi tiét vao cum chi tiét bang méi ghép diing lwc, dung hinh dang va dién day kim loai.
Chon dung cu va phwong phap do, kiém tra va ghi chép dé chinh xac vé kich thwéc, hinh dang hinh hoc cho chi
tiét gia cong.

+ Ap dung phwong phap va céng cu quan ly xwéng theo quy trinh 5S.

+ + + A+ + + +

Nang lwc tw chi va chju trach nhiém:

+ Tuan tha va ap dung cac quy dinh chung vé an toan, vé sinh lao dong, phong chéng chay nd va bao vé moi
trwdng (quan sat, bang kiém véi 90% cau tra &1 dang).

+ Phan tich cac ké hoach I&p rap don gian va danh gia tinh kha thi ky thuat

Thuwe hién cac quy trinh van chuyén, van hanh va bdo tri tuan thd cac quy dinh vé an toan lao dong va bdo vé moi

trwong.

Nhan biét cac truc tréc cla thiét bi va thwc hién cac bién phap bao tri thich hop.

S dung nang lwong va vat liéu mot cach tiét kiém va than thién véi moi trudong

Tranh rac thai cling nhw loai bd cac chét thai va vat liéu mot cach than thién véi méi truong.

Kiém tra va danh gia va lap tai liéu két qua cong viéc.

Giai thich két qua cong viéc va ban giao lai cho bd phan tiép theo.

Dam bao thai gian hoc va tinh sang tao trong hoc tap (quan sat, bang kiém).

Tich cwe tham gia bai hoc (tham dw trén 80% hoc ly thuyét va 100% tiét hoc thuc hanh).

+ + + + + + + +

N

. Phwong phap:

Viéc danh gia sé dwa trén cac bai tap dy an/ san pham duwoc thwe hién béi ngwdi hoc va dién ra dua trén:

1) Quydinh khéi lwong kién thire téi thidu, yéu cau ve nang livc ma nguoi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

2) Noi dung dao tao nghé dwoc md ta theo dinh dang DACUM cla nghé: Cat got kim loai.

Kién thirc:

Kién thirc, nang luc va thai d6 clia ngudi hoc dwoc danh gia qua cac bai kiém tra miéng va viét, vi du nhw héi dap,
hoi thoai chuyén nganh, bai trac nghiém, bai tap tich hop gitka ly thuyét - thie hanh hoac cac bai thie hanh trong qua
trinh thwe hién cac bai hoc trong méd dun. Cach tinh diém dwoc thwe hién theo quy ché hién hanh.

Ky nang:

Két qua thwe hanh ctia ngudi hoc dwoc danh gia dwa trén co s& cac bai tap thwe hanh, cdng viéc dy an va cong viéc
tai xwdng, v&i sy ho tro' clia cac phiéu / thang danh gia theo cac tiéu chi sau:

+ Antoan lao déng

T chlre noi lam viéc

Tiéu chudn ky thuat

Lap ké hoach va thuwc hién

Dinh mrc thdi gian

Tw danh gia

+ + + + +

Nang lwc tw chu va chiu trach nhiém:

Dbi v&i Nang lwc tw chl va chiu trach nhiém, cac thai do va tinh cach sau day cla ngudi hoc dwoc xac dinh va danh
gia trong toan bo thoi gian dao tao thdng qua quan sat: dao dire lam viéc, tinh than hoc tap va hop tac, chap hanh noi
quy, quy ché, ti mi, chinh xdc, y thirc té chirc ky luat, kha néng lam viéc nhém, dung giéy, 1am viéc ddc lap, tinh than
trach nhiém, sw can than, tinh cha déng, tich cwc tham gia hoc tap va hé tro / tao déng lwc cho ngudi khac trong qua
trinh hoc tap.

VI. Hwéng dan thwe hién mé dun:

1. Pham vi ap dung mé dun: )
M6 dun dao tao trinh d6 trung cép va cao dang tai Viét Nam theo tiéu chuan dao tao ctia Birc.



2. Hwéng dan vé phwong phap giang day, hoc tap mé dun:

D6i v&i gido vién, giang vién: \
Cac giéng vién phu tréch tai trwo'ng day nghé cling nhuw Can bd dao tao tai doanh nghiép c6 trach nhiém tuan tha cac
hwéng dan sau day vé viéc thwc hién chuyén mon cac bai hoc ly thuyét va hwédng dan thwec hanh:

=+

Ngwoi hoc nghé phai dwoc hwdng dan chi tiét cac quy dinh hién hanh vé an toan lao ddng, bao vé strc khde, bao
vé mbi trwong va phong chay chiva chay. Giang vién phu trach hodac Can bd dao tao tai doanh nghiép phai lién
tuc giam sat viéc tuan tha cac quy dinh. Nguwoi hoc nghé phai duwoc théng bao va y thive rd rang vé cac bién phap
thich hop va hau qua trong trvdng hop khdng tuén tha cac quy dinh.

Qua trinh hoc tap va tién dé hoc tap cta ngwoi hoc phai dugc theo déi lién tuc va danh gia thuwdong xuyén, déc
biét 1a viéc tuan th cac quy dinh vé an toan lao dong va diéu kién bao vé méi trudng.

Dam bao chét lwong day hoc va dao tao cao nhat théng qua viéc tham khdo noi dung lién quan dén bai hoc
twong (ng khi lap ké hoach va trién khai bai hoc.

Trong khudn khé cac bai day thwe hanh ngudi hoc phai dwoc giai thich k§ Iwéng va trinh bay chinh xac cac bwéc
cbng viéc bat budc. Nguwoi hoc phai dwoc giao thwe hién cong viéc va lwu y vé cach thire thue hién cbng viéc
dang chuyén mén, cling nhw kiém tra kién thirc va ky nang lién quan ctia nguwdi hoc. Néu can thiét phai 14p lai
hoac dao sau nhirng kién thtrc da hoc cho ngwoi hoc.

Trinh d6 kién thirc va kj ndng ca nhan clia ngwdi hoc ddi véi tirng bai gidng thwe hanh dwoc kiém tra, danh gia
riéng trén co' s& bao cao cong viéc dinh ky.

Chét lwong day hoc duwgc nang cao va bao dam thdng qua viéc tang cuéng st dung nhiéu phwong phap day va
hoc nhw phwong phéap 4 bwdc, phwong phap dw an, van ban huwéng dan, viéc tw hoc va lam viéc nhdém ciing nhw
st dung hiéu qua tai liéu day va hoc va cac trang thiét bi hd tro khac.

Két qua cong viéc clia ngwdi hoc phai dwoc danh gia va thdo luan minh bach béi gidng vién phu trach clia trwong
day nghé va Can bd dao tao tai doanh nghiép cung véi nguoi hoc.

DP6i vé&i ngwei hoc: )
Nguoi hoc dwgc hwédng dan:

+

+ + + + 4+ +

+ +

Thuwe hién dung theo hwéng dan ctia gidng vién truéng day nghé va Can bd dao tao tai doanh nghiép.
Thwong xuyén, tich cwe tham gia I&p hoc va tivng mén hoc clia moé dun dao tao.

Chép hanh cac quy dinh vé an toan lao dong, strc khde, phong chay chiva chay va bdo vé méi truong.

Gop phan tich cuc vao viéc bao vé moi trudng.

Tuan thd ndi quy gidng day va ndi quy nha xwdéng.

Tham gia 1&p hoc chdm chu, ghi chép va d&t cau hdi néu co gi chua rd.

Héi gidng vién trwong day nghé, Can bo dao tao tai doanh nghiép hodc cac ngwdi hoc khac dé yéu cau hd tro
cho cac nhiém vy khé khan va néu ra cac van dé.

Chuan bj va gil gin noi lam viéc sach sé, gon gang.

Chuén bj, st dung va bdo duéng thiét bi dung cach.

Lap bao cdo cong viéc hang ngay, hang tuan vé cac céac bai ly thuyét va thuc hanh clia mé dun dao tao ma ngudi
hoc da tham duw.

3. Nhirng trong tdm can cha y: )
Trong tdm gidng day ctia mé dun dao tao nam & cac bai gidng (chwong, don vi day hoc):
5,6,7vas8.

4. Tai liéu tham khao:

Quy dinh khéi lwong kién thire téi thiéu, yéu ciu vé nang lwc ma ngudi hoc dat dwoc sau khi tdt nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

Dinh dang DACUM clia nghé Cét got kim loai.

Chuyén nganh co khi, Nha xuét ban tré, Viét Nam.

Mechanical and Metal Trades Handbook (Tabellen Buch Metall), 3rd English Edition, EUROPA —LEHRMITTEL,
Germany

Dwong Van Linh, Tran Thé San, Nguyén Ngoc Dao, Huwéng dan thuc hanh k¥ thuat tién, NXB Khoa hoc va ki
thuéat.

Tran Thé San, Hoang Tri, Nguyén Thé Hung, Thwc hanh co khi tién — phay — mai, NXB Khoa hoc va ky thuat.
Nhiéu tac gia, Gido trinh gia cong co khi, NXB Ha Noi.

Nguyén Thi Quynh, Pham Minh DPao, Tran ST Tuén, Gido trinh tién — phay — bao nang cao, NXB Lao déng.
Nguyén Tién Dao, Nguyén Tién Diing, Ky thuat phay, NXB Khoa hoc va ky thuat.

. Ghi chu va giai thich (néu c6):



PHU LUC 03
CHUONG TRINH MO BUN
(Ban hanh theo Théng tw s6 03/2017/TT-BLOTBXH ngay 01/3/2017 ctia B6 Lao dong - Thuong binh va Xa hoi)

Tén mé dun: Chay thtr, bao dwéng cho thiét bj va cac hé thong diéu khién

M& sé mé dun: MD 03

Thei gian: 320 Gio
Ly thuyét: 108 Gio
Thwc hanh: 204 Gi¢
Kiém tra: 8 Givy

. Vi tri va tinh chat caa Mé dun

Vi tri: Md dun dung cho dao tao co ban — trinh dé trung cap, thwc hién dao tao sau khi da da dao tao xong MDO1 va
MDO02

Tinh chéat ctia md dun (d&c diém ctia md dun): M6 dun dao tao dwoc xay dwng theo dinh hwéng thuc hanh va chira

dwng céac kién thirc co ban vé co khi, dién va didu khién can thiét dé van hanh va bao tri dang ky thuat cac thiét bj va

hé théng k§ thuat trong nganh gia céng kim loai, cling nhw bao vé va van chuy&n hang héa mét cach an toan. Nguoi

hoc hoc céch lap ké hoach chién lwoc, té chire va thuwe hién chuyén nghiép cong viéc cla ho béng cac cong viéc thuc

hanh thwe té. Ngwdi hoc tuan tha cac quy dinh vé an toan lao dong ciing nhw bao vé strc khde va bao vé méi truong.

Céc ndi dung hoc tap tir cac md dun dao tao dwoc day trwéc day sé dwoc tich hop toan dién, cing cb va ddng bo.

II. Muc tiéu:

Kien thirc:

- Biét cac quy dinh vé& an toan lao dong, bdo vé strc khde va bao vé méi truwdng trong qua trinh van chuyén, 1&p rap,
van hanh va bao tri may méc va hé théng ky thuat.

- Phan biét cac khai niém vé bao tri trén cac may mdc, hé thdng ky thuat va biét cac kj thuat bao tri kj thuat sé

- Tinh toan cac chuyén déng va lwc, sirc bén kéo va nén ciing nhw cac dai lwong ky thuat dién co ban

- Biét hé théng céac ky hiéu (méac) cla vat liéu, kim loai nhe va nang va xac dinh dwoc cac vat liéu véi sy hé tro cla
sé tay tra ciru.

- Phan biét dwoc vat liéu thép, gang ciing nhw kim loai nang va kim loai nhe va cac dang hop kim cta ching, biét
cac linh vwc trng dung ching

- Sap xép dwoc chirc ndng cua cac tru d&, dam d& va cac dang truyén dan ndng lwong dé ap dung cho tirng
treong hop

- Biét dwoc nguyén ly hoat ddng cla céac loai dong co dién, cac loai hdp sb

- Phan biét dwoc gitra didu chinh va diéu khién, md ta duwoc cac chi tiét va cum chi tiét ctia ky thuat diéu khién
bang ca tiéng Anh

- Céac kién thtrc co ban vé an toan dién trong dao tao co khi va tinh toan cac dai lwgng dién tlr

- Biét cac thuat ngir tiéng Anh vé ky thuat diéu khién, k§ thuat kiém tra va trong van hanh , bao tri may céng cu

Ky nang:

- Doc va &rng dung cac so dé mach thay lwc, khi nén va so dd lap giap

- Thiét ké va xay dwng céc so dd diéu khién don gian véi su tro gilp clia may tinh, méd phdng cac chwong trinh
trén may tinh (PC)

- Bé&o vé, dam bao an toan va van chuyén céc thiét bi cdng nghiép

- Van hanh chay thir cac thiét bi cdng nghiép nhw may, thiét bi, kiém tra, stra chiva va bao duéng

- Kiém tra bang trwc quan sy an toan hoat déng cla céc thiét bj dién va may méc

- Van hanh va bao tri hé théng diéu khién.

- Lap ké hoach, thuc hién thdo I&p trén cac hé thdng thiét bi cong nghiép va trén cac hé théng diéu khién

- Thuec hién céac bién phap chéng 6 xy héa trén cac thiét bi cdng nghiép

- Nhan biét va phan tich nham tranh cac tac hai héng hoc trén thiét bj

- Ung dung phwong phép va céng cu cla phwong phap 5S trong quan Iy xudng

Tinh tw cha va chiu trach nhiém:

- Sau khi hoc xong mé dun dao tao nay, nguoi hoc c6 thé lam viéc doc lap va theo nhém theo sy phan céng cla
cong viéc

- Phan tich cac ké hoach lap rap don gian da 1ap va danh gia tinh kha thi k§ thuat

- Thuwc hién cac quy trinh van chuyén, van hanh va béo tri tuan th cac quy dinh vé an toan lao dong va bao vé moi
treong

- Nhan biét dwoc cac hw héng clia may va dwa ra cac bién phap sra chiva

- St dung nang lwong va vat liéu mot cach tiét kiém va than thién véi moéi trweng

- Tranh lang phi va x& ly cac chat thai va vat liéu mét cach than thién véi mai trwong

- Kiém tra két qua codng viéc va danh gia, 1ap tai liéu

- Giai thich két qua cong viéc va ban giao lai cho ngudi lam viéc sau do.



lll. NOi dun
1. NG§i dung

g cua mé dun: .
tong quat va phan bo thdi gian:

TT

Noi dung day hoc

Thei gian (Gid)

/G téng

Ly
thuyet

Thywc hanh/
Thi nghiém/ trao déi
chuyén mén/
Bai tap

Thi -
kiém
tra

1. Vatly ky thuat — phan co ban

1.1 Tinh toan cac chuyén dong
1.2 Tinh toan céac lwc
1.3 Tinh d6 bén kéo va dd bén nén

12

55

6

0.5

2. Bao vé moi trwong trong ky thuat gia codng

1.1 X& ly chét thai va phan loai chét thai

1.2 S dung vat liéu, nang lwong tiét kiém va than
thién v&i mdi trwong

1.3 X ly cac chét va vat liéu than thién véi moi
tredng

1.4 S dung hang hoéa va vat liéu thay thé

55

0.5

3. Kiém tra hinh dang hinh hoc va vj tri

1.1 Kiém tra do tron

1.2 Kiém tra d6 dong truc

1.3 Kiém tra do déo

1.4 Kiém tra ren

1.5 Kiém tra mat con

1.6 Tinh toan dung sai va I&p ghép

1.7 Thyc hanh tiéng anh chuyén nganh lién quan

24

10

12

4. Ky thuat may — cac chirc nang co khi va
truyén chuyén déng

1.1 Chtrc ndng cuia tru d& va dam
1.2 Chtrc nang truyén nang lwong
1.3 Céc bb truyén

10

4.5

0.5

5. Kim loai den va kim loai mau

1.1 Kim loai den
1.2 Kim loai mau

55

0.5

6. Circhan, an toan va van chuyén

1.1 CAc thiét bj van chuyén

1.2 Céc thiét bi chan va thiét bi nang ha
1.3 Hang héa van chuyén

1.4 Van chuyén dung theo quy dinh

1.5 Bao duéng cac thiét bi nang ha

18

7.5

10

0.5

7. Ky thuat dién trong dao tao co khi

1.1 So db mach dién

1.2 Cac mach dién co dién tré

1.3 Cac loai dién/ cac dang dién

1.4 Cong va cong suét dién

1.5 Tinh toan cac dai lwgng dién

1.6 Thiét bj béo vé qua tai dién

1.7 L&i trong hé théng thiét bi dién

1.8 Cac bién phap bao vé may dién

1.9 Cac huéng dan khi x ly véi cac thiét bi dién

60

195

39.5

8. Van hanh chay thtr cho céac hé thong diéu
khién

1.1 Biéu khién va diéu chinh
1.2 Co ban vé diéu khién
1.3 Diéu khién khi nén

80

30

48.5

15




1.4 Biéu khién thay lwc

1.5 M6 phéng cac chuong trinh véi sy hé tro ctia
may tinh (PC)

1.6 Thiét k& mot mang diéu khién bang thay lwc
hoac khi nén

1.7 U'ng dung tir thye tap doanh nghiép vi du nhw
may tién CNC

1.8 Van hanh hé théng diéu khién

1.9 Thyc hanh tiéng anh chuyén nganh lién quan

9. Van hanh va bao dwéng cac may cong cu

1.1 Ky thuat 13p rap

1.2 Van hanh cac may cong cu

1.3 Bao dwdng cac may cong cu

1.4 An mon va chéng &n mon

1.5 Phan tich hdng hoc va phong tranh
1.6 Thyc hanh tiéng Anh

20

10

10. Van hanh chay the, bao tri va bao dwdng
thiét bi va hé thong ky thuat

1.1 Antoan lao déng va bao vé méi trwong khi
van hanh, van chuyén va stra chira

1.2 Keé chan hang hoa, dam bdo an toan va van
chuyén

1.3 Véan hanh cac thiét bi cong nghiép va hé
thong ky thuat

1.4 Bao dudng va sira chira cac thiét bj cong
nghiép va hé thong ky thuat

1.5 Danh gia két qua lam viéc va lap tai liéu

1.6 Ban giao két qua cong viéc va lap tai liéu cho
bd phan cbéng viéc tiép theo

80

10

70

Téng so gi®

320

108

204




2. Noi dung chi tiét:

Bai 1: Vat ly ky thuat — phdn cor bén
Thei gian 12 gi&

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc nhéc lai va ciing cd céc kién thirc co ban vé vat ly k§ thuat. Ho thwe hién cac tinh toan
co ban vé ly thuyét nhiét va thi nghiém vat liéu. Ho tinh toan cac chuyén dong déu, chuyén dong téng tc va
chuyén dong giam tbc cia vat thé va biéu dién cac lwc bang db hoa va toan hoc. Ngwoi hoc siv dung may
tinh b tai va sb tay co khi khi tinh toan .

2. Noi dung:

2.1 Tinh toan cac chuyén dong
2.1.1 Chuyén dong déu . )
2.1.2 Chuyén déng nhanh dan va chuyén dong cham dan

2.2 Tinh toan cac luc
2.2.1 Biéu dién cac luc
2.2.2  Xac dinh lyc bang db hoa
2.2.3 Tinh xac dinh céac lwc
2.2.4  Dinh luat vé mé men xoan va don bay
225 Céacluwc &6 de
2.2.6 Lwcvong va md men
2.2.7 Lwc ma sat

2.3 Tinh toan thi nghiém vat liéu
2.3.1 Thinghiém kéo
2.3.2  Ung suét kéo
2.3.3  Ung suat nén

2.4 Tinh toén cho ly thuyét nhiét
241 Nhigtdo
2.4.2 Thay dbi chidu dai va thay déi thé tich



Bai 2: B4o vé méi trwong trong ky thudt gia cong (san xuat)
Th&i gian 08 gi&

1. Muc tiéu: Nguoi hoc dao sau va mé rong cac kién thirc vé bao vé mai trweng trong ky thuat gia cong. Ho
tranh lang phi, st dung nang lwong va vat liéu mot cach tiét kiém theo cach than thién véi moéi trwong. Nguoi
hoc tach riéng (phan loai) va xt ly chat thai than thién véi méi trwdng, dac trwng cho nghé nghiép cla ho.
Cac !(ién thirc co ban nay sé dwoc dwa vao thuwc té trong cac mé dun dao tao va sé dwoc tich hop, cling cd
va bo sung.

2. Noi dung:
2.1 Ngan ngira va phan loai chat thai
2.1.1  Ngan ngtra cac chat thai dac trung .
2.1.2  Phan loai va thu gom chat thai thudc Iinh virc nghé nghiép
2.2 St dung nang lwong, vat tw mot cach kinh té va than thién véi méi trudng
2.3 X& ly cAc chat va vat liéu than thién véi moi trwdng
2.4 St dung cac hang héa va vat liéu thay thé

2.4.1 Hang hoa va vat liéu thay thé
2.4.2 Kha nang trng dung



Bai 3: Kiém tra hinh dang hinh hoc va vi tri trong quan
Th&i gian 24 gi¢

1 Muc tiéu: Nguoi hoc cling ¢d viéc xir ly va bao tri cac thiét bj kiém tra thich hop bang cac bai tap thuc hanh
trong phong thi nghiém va / hoac & chmg dao tao. Ho thuwe hién kiém tra ren va hinh cén cling nhw kiém tra
do tron, dd ddng truc va do déng tam bang cac thiét bj va phwong phap kiém tra phu ho’p Trong d6 ho tinh
toan dung sai va lap ghép cho phi hop. Ho Iap tai liéu va trao dbi vé két qua cong viéc cla ho bang ca tiéng
anh.

2 Néidung:

2.1 Kiém tra do tron

2.2 Kiém tra d6 déng tam

2.3 Kiém tra do dao

2.4 Kiém traren

2.5 Kiém tra do con

2.6 Tinh dung sai va lap ghép

2.7 Thyc hanh tiéng anh chuy&n nganh lién quan



Bai 4: Ky thudt may — céac chikc ndng co khi va truyén chuyén déng
Th&i gian 10 gi®

1. Muc tié:u: j\lgudi hoc mo ta cac linh vuwc u’ng dung, cAu tao va cac nguyén\téc hoat déng clia cac do’q vi chirc
nang dé ho tro va mang vac, cling nhw truyén nang lwong va bg phan truyén dong cla cac thanh phan nay.
Ho biét tac dung clia ma sat co hoc va muc dich clia chat boi tron.

2. N&i dung:

2.1 Chirc nang cua tru chéng va gam d&
2.1.1Ma sat va vat liéu boi tron
2.1.20 d& (bac)
2.1.3S6ng truot
2.1.4Vong lam kin
2.1.5L0 xo

2.2 Cac co cau chirc nang dé truyén ndng luvong
2.2.1Tryc va &c
2.2.2Khép nbi
2.2.3B0 truyén dai
2.2.4B6 truyén xich
2.2.5B0 truyén banh rang

2.3 Cé&c bo phan truyén chuyén dong
2.3.1b6ng co dién
2.3.2H0p sO



Bai 5: Thép va kim loai mau
Th&i gian 8 gi&

1. Muc tiéu: Nguoi hoc mo ta cac qua trinh ndu chay gang. Ho phan biét dwoc gitra vat liéu gang, kim loai nang
va kim loai nhe va cac dang hop kim cta chung trong nganh gia cong kim loai. Vi sw hd tro cha cubn sb tay
co khi, ho xac dinh ky hiéu thwong mai ctia vat liéu, thanh phan cé trong kim loai, thanh phan hop kim, cac
cap chét lwong va hinh dang thwong mai va phan loai cac vat liéu cho muc dich st dung cta ching.

2. N6idung:

2.1 Vatliéu gang
2.1.1  Nhiét d6 néng chady cua gang
2.1.2 Hé théng ky hiéu ctia gang
2.1.3 Cac loai gang
2.1.4 So sanh ham lwgng carbon clia thép va gang

2.2 Kim loai mau (kim loai khéng chira sét)
2.2.1 Kim loai nhe
2.2.1.1 Ky hiéu va tiéu chun
2.2.1.2 ng dung cta kim loai nhe
2.2.1.3 Nhém va hgp kim nhém
2.2.2  Kim loai nang
2.2.2.1 Ky hiéu va tiéu chuan
2.2.2.2 ng dung cla kim loai ndng
2.2.2.3 Ddng va hop kim ddng



Bai 6: Ci¥chdn, an toan va van chuyén
Th&i gian 18 gi®&

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc mé ta cac linh vire ng dung, cAu tao va cac nguyén téc hoat ddng clia cac co cau tru
chdng va thanh (gadm) d&, cling nhw truyen nang lwong va bo phan truyén chuyén déng ctia ching. Ho biét
tac dung ctia ma sat co hoc va muc dich cla chéat boi tron.

2. N&i dung:

2.1 Phuwong tién van chuyén
2.1.1 Phwong tién van chuyén phu trg
2.1.2  Kiém tra an toan chirc ndng va van hanh
2.1.3 Ung dung

2.2 Thiét bj chan va thiét bi nang ha
2.2.1 Antoan lao dong khi thiét bi nang ha cé tai
2.2.2 Day thirng, day that, bang day, xich
2.2.3 To&ivardng roc
2.2.4  Cir chan va diém dat cir chan
2.2.5 Thiét bi nang ha va thiét bi nang ha bang tay
2.2.6 Xe van tai cong nghiép
2.2.7 Thang may
228 Céancau
2.2.9 Xe chay bang dién
2.2.10 Kha nang chju tai va qua tai
2.2.11 Kiém tra va bao tri an toan chirc nang va van hanh
2.2.12 Cir cua tai trong
2.2.13 Thay déi thiét bi chan

2.3 Hang héa van chuyén
2.3.1 Van chuyén hang héa an toan
2.3.2 Xem xét cac quy dinh lién quan
2.3.3 Gi® tai mot cach chuyén nghiép
2.3.4 Dam bao van chuyén hang héa dung cach (dung quy dinh)
2.3.5 Ci{r chan va an toan cho tai

2.4 Van chuyén dung cach (dung quy dinh)
2.4.1 Antoan lao dong khi van chuyén co tai
2.4.1 Luc quan tinh
2.4.1 K& hoach van tai

25 Thiét bi chan va thiét bi nang ha

2.6 Chtrc néng cla tru chéng va dam d&



Bai 7: Ky thuat dién trong dao tao co’ khi
Th&i gian 60 gi®
1. Muc tiéu: Nguwoi hoc biét cach st dung dién, mo ta nam quy tac an toan va co s¢ cua ky thuat dién, tinh toan
ce";\c dai Iu’qu dién,cbon dwoc bé ngat mach cho tiét dién cap tu’o’ng’u’ng va kiém tra b ngat mach dong dw
bang nut kiém tra. kiém tra trec quan hoat ddng an toan cula cac thiét bi dién, may moc va dwa ra cac bién
phap bao tri thich hop.
2. N6idung:
2.1 Mach dién
2.2 So dd mach co cac dién tré
2.3 Cac loai dong dién
2.4 Hiéu suét dién va cong
2.5 Tinh toan cac dai lwgng dién
2.5.1 DBijnh luat Ohm’schN
2.5.2 Dién tré clia day dan
2.5.3 Dién tré phu thuéc vao nhiét dé
2.5.4 Mach dién c6 cac dién tr&
2.6 Thiét bi bao vé qua dong
2.7 C&c 16i & thiét bi dién
2.8 Cac bién phap bao vé cho may dién

2.9 Hwéng dan cho xtr ly cac thiét bi dién



Bai 8: Van hanh chay thi cho cac hé thdng diéu khién
Th&i gian 80 gi&

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc phan tich, 1ap trinh va cai dat tham sd cho cac hé thdng diéu khién danh riéng cho
chuyén nganh, cung v&i s tro gilp cla cac chwong trinh mé phéng trén may tinh (PC). Ho dwa vao van
hanh chay thtr cac hé thdng didu khién c6 tinh dén cac quy dinh vé& an toan bao vé méi trwdng. Ho kiém tra
chtrc ndng trinh tw cta diéu khién va dwa ra cac chién lwoc dé khac phuc sw ¢b cling nhw téi wu hda. Déi voi
cong viéc cla ho, ho cé dwoc thdng tin can thiét tir sb tay co khi va Internet bang ca tiéng Viét va tiéng Anh.

2. Noi dung:
2.1 Diéu khién va diéu chinh
2.1.1Co s clia ky thuat diéu khién
2.1.2Co s& cua ky thuat dieu chinh
2.2 Co s& cla diéu khién ]
2.2.1Hoat dong clta bo dieu khien .
2.2.2CAac phan tt (thiét bi) diéu khién
2.3 Diéu khién khi nén ]
2.3.1Cac thanh phan cta hé thong khi nén
2.3.2Cac linh kién (thiét bi) cda khi nén
2.3.3CAc vi du va mach diéu khién khi nén
2.4 Diéu khién thay lwc . ] ]
2.4.1Cung cap nang lwgng va chuan ap xuat cho chat léng
2.4.2CA4c phan t&r lam viéc va binh tich thay lwc
2.4.3CAc van thly lwc, 6ng dan va cac phu tung
2.5 Chwong trinh mé phéng véi sy hd tro ctia may tinh
2.6 Thiét ké mot hé théng diéu khién thiy lwc hodc khi nén
2.7 Vi du &ng dung tir hoat dong thwc tién, vi du: May tién CNC
2.8 Van hanh chay thtr cho hé théng diéu khién

2.9 Thyc hanh tiéng anh chuyén nganh lién quan



Bai 9: Van hanh chay thd& cho may va hé théng ky thuat
Th&i gian 20 gi®

1. Muc tiéu: Nguoi hoc c6 duwgc cac thong tin can thiét tir cubn sb tay co khi. Ho lap ké hoach I4p rap, van
hanh va bao tri cac may coéng cu hodc hé thdng ky thuat, danh gia tai liéu 1ap rap va bao tribéng tiéng Anh.
S dung mét vi du tlr thuc tién hoat dong, ho thuwe hién cong viéc 13p rap va bao tri dwdi sw hwéng dan cla
cac giao vién.

2. N6idung:

2.1 Ky thuat I&p rap
2.1.1 Ké hoach lap rap
2.1.2  Céc hinh thtre t6 chirc khi lap rap
2.1.3 Ty doéng hoa va sb héa lap rap
2.1.4 Viduvélaprap

2.2 L&p dat va van chuyén may cong cu
2.2.1  Thiét bj van chuyén, thiét bj chdn va thiét bj an toan
2.2.2  Ch&n may cong cu, ddm bao an toan, van chuyén
2.2.3 L&p dat may cong cu

2.3 Van hanh chay thtr may va thiét bi
2.3.1  Van hanh chay thir va dirng may
2.3.2 Van hanh chay thtr cac thiét bj va dirng hoat déng

2.4 Bao dwdng cac may cong cu
2.4.1 Cac linh virc hoat ddng va cac dinh nghia
2.4.2  Muc tiéu va thuat nglr bao dwdng
2.4.3  Khai niém vé bao tri
2.4.4 Béo dudng
245 Kiémtra
2.4.6 Stra chira
2.4.7 Tim |6i va nguyé&n nhan gay ra 16i

2.5 O xy hoéa va chéng 6 xy hoéa
25.1  Nguyén nhan sinh ra 0 xy hoa
252 Cacdang 6 xy hoa va xuat hién 6 xy hoa
2.5.3 Cac bién phap chdng 6 xy hoéa

2.6 Phan tich cac hw héng va phong chbng

2.7 Thuwc hanh tiéng anh chuyén nganh lién quan



Bai 10:

Van hanh chay thdrva bdo dwéng cho thiét bj cong nghiép va hé théng ky thuat

Th&i gian 120 gi

1.

2.

21

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

Muc tiéu: Nguwdi hoc 1ap ké hoach cac buéc gia cong cé tinh dén cac quy dinh an toan va béo vé mai truong.
Du6i s hwdng dan clia cac gido vién, nguwdi hoc bao dam an toan va van chuyén hang héa, van hanh chay
th&r cac may va hé théng k¥ thuat. Ho thwe hién cong viéc 1p rap va thao ciing nhw cong viéc bao tri theo
dinh ky va dot xuat cho cac may va thiét bj trong xwdng ctia trwdng day nghé va / hodc trung tam dao tao cla
cong ty. Ngw&i hoc ghi chép lai cong viéc clia ho va ban giao cho khu vwe lam viéc sau.

No6i dung:

An toan lao déng va bao vé mai trwdng trong qué trinh van chuyén, van hanh va bao tri
2.1.1 Trang bi bao hé ca nhan (PSA)
2.1.2 Chuy dén cac quy dinh vé an toan xwéng va cac hwéng dan cia doanh nghiép
2.1.3 Chuay dén cac quy dinh vé ci chan, ddm béo an toan va van chuyén
2.1.4 Chuay dén quy dinh vé an toan khi théo va lap rap
2.1.5 Chuy dén cac quy dinh an toan khi van hanh chay thtr va bao dwéng
2.1.6 Quan sat cac bang di¥ liéu an toan cho chét Iam mat, chat boi tron va vat tw lam vé sinh va xt ly
chdng can than
2.1.7 Thu gom céac chéat phé thai trong gia cong, cat va lam sach theo cach than thién véi méi trudng

Chan chéc chan, ddm bao an toan va van chuyén

Van hanh chay tht cho thiét bj céng nghiép va hé théng ky thuat

Bao dwdng va stra chiva cho thiét bj céng nghiép va hé théng k¥ thuat
DPanh gia két qua cong viéc va lap tai liéu

Ban giao két qua lam viéc va céc tai liéu cho linh vc lam viéc tiép theo



IV. Cac diéu kién dé thwc hién mé dun

1. Phong hoc / xwdng dao tao / phong thi nghiém

Phong hoc:

- CO616i di va vi tri hoc tap thuan tién khong bj can tr&, tuan tha cac quy dinh vé an toan lao dong, dap rng du cac
quy dinh phap Iy va ky thuat hién hanh

- C6da sé lwong vi tri hoc tap cho ngudi hoc

- Sb lwong vi tri hoc tap phai twong thich véi sd lwong may tinh (PC) va phdn mém md phdng va c6 internet

Xwéng dao tao / phong thi nghiém:

- Phong thi nghiém do c6 dé ga dung cho kiém tra hinh dang hinh hoc va vj tri twong quan

- CO616i di va vi tri hoc tap thuan tién khong bj can tr&, tuan tha cac quy dinh an toan lao déng, dap (ng cac quy
dinh phéap ly va ky thuat hién hanh

- Co6 da vij tri lam viéc v&i ban ngudi va vi tri lam viéc trén may chongu&i hoc

- C6 da vi tri ban thyc hanh thay Iwc va khi nén cho ngwoi hoc

- Kho chira vat tw

- Kho chtra cac ban thanh phdm va thanh phadm

- Dé& nghi cung cp mién phi WC, phong rira tay va thay d5 cho nam va ni

2. Trang bi va may:

Céac may cong cu cam tay

- May khoan va may bat vit chay &c quy

- May han thiéc

3. Vatliéu cho day va hoc, dung cu va vat tw can thiét:

Vat liéu cho day va hoc:

- Ban vé chi tiét, cum chi tiét va ban vé téng thé

- Huéng dan lap rap, ké hoach béo tri va bao duéng

- Ké hoach gia cong, ké& hoach sép xép, k& hoach lam viéc

- Bang cac di¥ liéu an toan

- Bang cac gia tri dac trwng, bién ban do, bién ban danh gia

- Séach chuyén mén, sb tay co khi

- May tinh bé tai, vat liéu vé

Dung cu do — kiém tra:

- Dung cu do analog, dung cu do hién thi s va dung cu do chinh xac

- Duwéng kiém tra ren, con va cac dudng kiém tra khac

- Céc trang bi cho do — kiém tra d6 tron, d6 déng tam, do ddng truc (chay tron)

Dung cu:

- B6 dung cu cho lam viéc véi hé thdng dng dan thay lwc va khi nén

- Kim bam (dung bam cét cho day dan va céc loai cot khac)

- Kim rat dinh tan, kim cét, kim van n&ng, kim nhon, kim tudt day

- Kim tudt vé day dan, dao cét day (6ng) dan, kéo cat day (6ng) dan

- Tubc 16 vit cach dién

- Dung cu cam tay néi chung

- Cuwa kim loai

- lwu lwong va lwvu lwong ké

- Thiét bi do van nang

Thiét bi van chuyén, thiét bi chdn va thiét bi nang ha

Vat liéu phu:

- Dung dich tron ngudi

- DAu béi tron va dau cat

- Vattw lam vé sinh

Trang bi bado hé

- Trang bj bdo hd ca nhan (PSA)

Quan 4o bao ho, day bao ho, kinh bao hd, bao vé tiéng 6n

CAc vat tv can thiét

- Vat tw can thiét dung cho gia cdng céc chi tiét twong thich véi cac bai luyén tap cac don dat hang va cho thi

- Vatliéu phu - vat liéu doanh nghiép dung cho gia céng cac chi tiét va don dat hang twong thich véi cac bai luyén
tap clia nguwdi hoc va cho thi

4. Cac diéu kién tiép theo:

V. Néi dung va phwong phap danh gia:

1. N6i dung:

Kién thirc: ) o

- Biét cac quy dinh vé an toan lao déng, béo vé strc khde va bao vé moi trwdng trong qua trinh van chuyén, lap rap,

van hanh va bao tri may moéc va hé thdng k¥ thuat. ) ) )
- Phan biét cac khai niém vé bao tri trén cac may maéc, hé thong ky thuat va biét cac ky thuat bao tri ky thuat so.



- Tinhtoan céac chuyén doéng va lwc, stre bén kéo va nén ciing nhu cac dai lvgng ky thuat dién co ban.

- Biéthe thong cac ky hiéu (méc) cua vat liéu gang, kim loai nhe va nang va xac dinh dwoc cac vat liéu voi sy tro
gilup cla so tay tra ctru.

- Phan biét dwoc vat liéu thép, gang ciing nhw kim loai ndng va kim loai nhe va cac dang hop kim ctia ching, biét
cac linh vwc trng dung chung.

- Sap xép dwoc chirc nang tru d&, dam d& va cac truyen dan néng lwong dé ap dung cho tirng trweong hop.

- Biét dwoc nguyén ly hoat dong va linh vuc tng dung cula cac loai dong co dién, cac loai hop so.

- Phan biét duoc gitra diéu chinh va diéu khién, mé ta dwoc cac chi tiét va cum chi tiét cda ky thuat diéu khién
bang ca tiéng Anh.

- Biét cac kién thirc co ban va an toan lao déng cua ky thuat dién trong dao tao co khi va tinh toan cac théng sé ky
thuat dién.

- Biét cac thuat ngl tiéng Anh vé kj thuat diéu khién, ki thuat kiém tra cling nhw van hanh va bao tri may céng cu.

Ky nang:

- Poc va danh gia cac so dd mach thay lwc, khi nén va so dd Iap rap.

- Thiét ké cac so dd didu khién don gian trén may tinh (PC) vé&i sy tro' gilip clia cac chwong trinh phat trién va mé
phéng.

- Bao vé, dam bao an toan va van chuyén cac thiét bj cong nghiép.

- Van hanh, kiém tra, bao dwéng va bao tri cac thiét bj cong nghiép nhw may, thiét bi.

- Kiém tra bang trwc quan sy an toan hoat déng cla cac thiét bj dién va may mac.

- Van hanh va béo tri hé théng diéu khién.

- Lap ké hoach, thuc hién theo ding ky thuat cac viéc thao I&p cac thiét bi cong nghiép va cac hé théng diéu khién.

- Thuwc hién céac bién phap chéng &n mon trén cac thiét bi cong nghiép.

- Nhan biét, phan tich, phong tranh cac hdng héc thiéu sét trén thiét bi.

Nang lwc tw chua va chiu trach nhiém:

+ Tuan tha va ap dung cac quy dinh chung vé an toan, vé sinh lao déng, phong chéng chay né va bao vé moi
trwong (quan sat, bang kiém véi 90% cau tra i dang).

+ Phan tich cac ké hoach 1ap rap don gian va danh gia tinh kha thi ky thuat

Thyc hién cac quy trinh van chuyén, van hanh va bao tri tuan thi cac quy dinh vé an toan lao déng va bdo vé moi

trwong.

Nhan biét cac truc trac cla thiét bi va thuwc hién cac bién phap bao tri thich hop.

S& dung nédng lweng va vat liéu mot cach tiét kiém va than thién véi méi trudng

Tranh rac thai cling nhu loai bd cac chét thai va vat liéu mot cach than thién véi méi trudng.

Kiém tra va danh gia va 1ap tai liéu két qua cong viéc.

Giéi thich két qua cdng viéc va ban giao lai cho bd phan tiép theo.

Dam bao thai gian hoc va tinh sang tao trong hoc tap (quan sat, bang kiém).

Tich cwc tham gia bai hoc (tham dw trén 80% hoc ly thuyét va 100% tiét hoc thuc hanh).

+ 4+ + + + + + +

N

. Phwong phap:

Viéc danh gia sé dwa trén cac bai tap dy an/ san pham dwoc thwe hién béi ngwdi hoc va dién ra dya trén:

1) Quydinh khéi lwong kién thirc toi thiéu, yéu cau vé nang lic ma ngwoi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

2) Noi dung dao tao nghé dwoc md ta theo dinh dang DACUM culia nghé: Cét got kim loai.

Kién thirc:

Kién thirc, nang luc va thai do ctia nguoi hoc dwgc danh gia qua cac bai kiém tra migng va viét, vi du nhw hoi dap,
hoi thoai chuyén nganh, bai trac nghiém, bai tap tich hop gitka ly thuyét - thie hanh hoac cac bai thie hanh trong qua
trinh thyee hién cac bai hoc trong mé dun. Cach tinh diém dwgc thye hién theo quy ché hién hanh.

Ky nang:

Két qua thwe hanh cuta ngwoi hoc dwge danh gia dwa trén co sé& cac bai tap thwe hanh, cong viéc dy an va cong viéc
tai xwéng, voi sy hd tro clia cac phiéu / thang danh gia theo cac tiéu chi sau:

+ Antoan lao déng

T4 chirc noi lam viéc

Tiéu chuan ky thuat

Lap ké hoach va thuc hién

Dinh mirc théi gian

Tw danh gia

+ + + + +

Nang lwc tw chu va chiju trach nhiém:

Dbi v&i Nang lwc tw chl va chiu trach nhiém, cac thai do va tinh cach sau day cla ngudi hoc dwoc xac dinh va danh
gia trong toan bo thoi gian dao tao théng qua quan sat: dao dirc lam viéc, tinh than hoc tap va hop tac, chap hanh noi
quy, quy ché, ti mi, chinh xéc, y thirc té chire ky luat, kha nang lam viéc nhém, dang gid, 1am viéc déc lap, tinh than
trach nhiém, sw can than, tinh ch déng, tich cwc tham gia hoc tap va hé tro' / tao déng lwc cho nguwdi khac trong qua
trinh hoc tap.



VI. Hwéng dan thwe hién mé dun:

1. Pham vi ap dung mé dun: ) .
M6 dun dao tao trinh d6 trung cap va cao dang tai Viét Nam theo tiéu chuan dao tao cla Durc.

2. Hwéng dan vé phwong phap giang day, hoc tap mé dun:

Déi véi gido vién, giang vién:

Céc giang vién phu trach tai trwdng day nghé cling nhu dao tao vién cia doanh nghiép c6 trach nhiém tuan tha cac

hwéng dan sau day vé viéc thuc hién chuyén mén céc bai hoc ly thuyét va hwéng dan thwe hanh:

+ Nguoi hoc nghé phai duwoc hwéng dan chi tiét cac quy dinh hién hanh vé an toan lao déng, bao vé strc khde, bao
vé mbi trwdng va phong chay chira chay. Giang vién phu trach hodc Can b dao tao taidoanh nghiép phai lién tuc
giam sat viéc tuan tha cac quy dinh. Ngwéi hoc nghé phai dwoc thong bao va y thire ré rang vé cac bién phap
thich hop va hau qua trong trwd'ng hop khong tuan thia cac quy dinh.

+ Qua trinh hoc tap va tién do hoc tap clia ngwoi hoc phai dwoc theo déi lién tuc va danh gia thuwdng xuyén, dac
biét la viéc tuan tha cac quy dinh vé an toan lao déng va diéu kién bao vé méi tredng.

+ Dam bao chét lwgng day hoc va dao tao cao nhat thong qua viéc tham khao ndi dung lién quan dén bai hoc
twong wng khi 1ap ké hoach va trién khai bai hoc.

+ Trong khudn khéd cac bai day thwc hanh ngudi hoc phai dwoc gidi thich ki lwéng va trinh bay chinh xac cac bwéc
cong viéc bat budc. Ngudi hoc phai dwoc giao thwe hién cdng viéc va lwu y vé cach thire thwe hién cong viéc
ding chuyé&n mén, ciing nhw kiém tra kién thirc va ky nang lién quan ctia ngudi hoc. Néu can thiét phai 1ap lai
ho&c dao sau nhirng kién thirc d& hoc cho ngudi hoc.

+ Trinh d6 kién thirc va k§ nang c& nhan ctia ngudi hoc dbi véi tirng bai gidng thuc hanh dwoc kiém tra, danh gia
riéng trén co s& bao cao cong viéc dinh ky.

+ Chét lwong day hoc dwoc nang cao va bdo dam théng qua viéc tang cwdng st dung nhiéu phwong phap day va
hoc nhw phwong phap 4 budc, phwong phap dy an, van ban huwéng dan, viéc tw hoc va l1am viéc nhém ciing nhw
st dung hiéu qua tai liéu day va hoc va céc trang thiét bj hd tro' khac.

+ Két qua cong viéc clia nguwdi hoc phai dwoc danh gia va thao luan minh bach béi gidng vién phu trach cta trwéong
day nghé va Can bo dao tao tai doanh nghiép cuing v&i nguwdi hoc.

Déi v&i ngudi hoc:

Nguwoi hoc dwoc huwéng dan:

+ Thuwc hién dung theo hwéng dan clia gidng vién trwdng day nghé va Can bd dao tao tai doanh nghiép.

Thwdng xuyén, tich cyc tham gia I&p hoc va tirng mon hoc ctia mé dun dao tao.

Chép hanh cac quy dinh vé an toan lao ddng, sirc khée, phong chay chira chay va bao vé méi truong.

Gop phan tich cuc vao viéc bao vé moi truong.

Tuan thd ndi quy gidng day va ndi quy nha xwdéng.

Tham gia I&p hoc chdm chu, ghi chép va dat cau hdi néu cé gi chwa rd.

Héi gidng vién trwong day nghé, Can bd dao tao tai doanh nghiép hodc cac ngwdi hoc khac dé yéu cau hd tro

cho cac nhiém vu kho khan va néu ra cac van dé.

Chuén bj va gilr gin noi lam viéc sach sé, gon gang.

Chuén bi, st dung va bdo duéng thiét bi dung cach.

+ Lap bao céo cong viéc hang ngay, hang tuan vé cac cac bai ly thuyét va thuc hanh clia mé dun dao tao ma ngudi
hoc da tham dw.

+ + + + + +

+ +

3. Nhipng trong tdm can cha y: )
Trong tdm gidng day ctia mé dun dao tao nam & cac bai gidng (chwong, don vi day hoc):
8,9 va 10.

4. Tai liéu tham khao:

- Quy dinh khéi lwong kién thirc téi thiéu, yéu ciu vé nang lwc ma ngwdi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

- Dinh dang DACUM clia nghé Cét got kim loai.

- Chuyén nganh co khi, Nha xuét ban tré, Viét Nam.

- Mechanical and Metal Trades Handbook (Tabellen Buch Metall), 3rd English Edition, EUROPA —LEHRMITTEL,
Germany

- Hoang Tri, Giao trinh bao tri bdo dwdng may cong nghiép (Lehrbuch fiir die Wartung und Instandhaltung von
Industriemaschinen), NXB Dai hoc québc gia tp. HCM.

- Nguyén Phwong Quang, Gido trinh quan ly bao tri céng nghiép (Lehrbuch fiir industrielles
Instandhaltungsmanagement), NXB Dai hoc quéc gia tp. HCM.

5. Ghi cha va giai thich (néu c6):



PHU LUC 03
CHUONG TRINH MO BUN
(Ban hanh theo Théng tw s6 03/2017/TT-BLOTBXH ngay 01/3/2017 ctia B6 Lao dong - Thuong binh va Xa hoi)

Tén mé dun: Ché tao déng bd cac chi tiét, cum chi tiét may trén may tién, phay van ning
M& sé mé dun: MD04

Thei gian:320 gio

Ly thuyét: 94 Gio;

Thwe hanh/thi nghiém /trao d6i chuyén mén/bai tap: 218 Gie;

Thi — kiém tra 8 Gio

. Vi tri, tinh chat cia mé dun: ]
Vi tri: BDay la mé dun dung cho dao tao co ban — trinh d trung cap. Pwoc thwe hién sau khi hoc xong mé dun MDO1
va MD02.

Tinh chét: M6 dun dao tao dwoc xay dwng theo dinh hwéng thirc hanh va bao gdm céc kién thire chuyén moén ly
thuyét vé cong nghé tién va phay van ndng. Nguwdi hoc cting ¢b va nang cao céac kién thire ly thuyét chuyén mon va
thwe hanh trén may. Ho danh gia cac tai liéu kj thuat va lap ké hoach cho cac bwéc cong viéc va quy trinh gia cong
theo cac tiéu chi lién quan dén chlrc nang, té chirc va ky thuat gia cong. Ngudi hoc ché tao cac chi tiét may, cac cum
chi tiét may cé do chinh xac cao mét cach doc lap béng cac phuong phap gia cong nhw tién, phay, khoan trén cac
may tién va phay van nang. Ngwdi hoc biét va tuan tha cac quy dinh vé an toan lao dong, bao vé strc khoe va bao vé
moi trwdng. Cac ndi dung da dwoc dao tao & cac md dun trwdc sé dwoc cing cd, tich hop va ng dung day du

II. Muc tiéu ctia moé dun:

Kién thirc:

- Tinh toan céng co hoc, ndng lwong, cong suat va hé sé hiéu dung va biéu dién bang dd hoa

- X&c dinh cac tham sb may va tham sb céng nghé khi khoan, tién va phay bang tinh toan

- Biét cac hinh dang co ban da dworc tiéu chudn hoa va vé biéu dién chiing theo cach don gian héa

- Phan biét dwoc cac loai thép dac biét cling nhw vat liéu t6ng hop va vat liéu lién két, tinh chat ctia ching va pham
vi trPng dung

- Co ban biét dwoc bién phap quan ly chat lwong va quan ly xuwdng

Ky nang:
Lap ké hoach cho gia cdng trén may tién, phay van nang, ciing nhw ap dung cac chwong trinh 1ap ké hoach cé sy
tro gitp cha may tinh (PC)

- Doc va danh gia ban vé ché tao, ban vé 1&p (ban vé tdng thé) va bang ké chi tiét

- Chon dung dung cu, dung cu cat va dung cu do — kiém tra, kiém tra chirc ndng va hiéu chinh

- Gia cdng ddng bo céac chi tiét tir thép, nhdm va vat liéu tdng hop bang cac phwong phap khoan, tién va phay trén
may tién va may phay

- Thithoang va thwdng xuyén gia céng cac chi tiét dinh hinh c6 dd chinh xac kinh thuwéc va chat lwong bé mat cao

- Thuc hién Iép stra cac cum chi tiét bang cac phwong phap lap ghép theo hinh dang, theo lwc va dién day vat liéu
cling nhw kiém tra d6 chinh xac vé hinh dang hinh hoc va vi tri twong quan

- Thuyc hién bao dwdng va dich vu cho cac may tién, phay theo ké hoach va lap tai liéu

- Mai sac va tao lai théng sb hinh hoc clia dung cu cét

Tinh tw cha va chiju trach nhiém:

- Sau khi hoc xong mé dun dao tao nay, Nguwdi hoc cé thé 1am viéc mot cach ddc 1ap va theo nhém theo sw phan
cong clia cong Viéc:

- Xac dinh cac budc gia cong va quy trinh céng nghé theo céac linh ve chire ndng, t6 chire va gia cong.

- Canchu y thire hién an toan lao ddng va bao vé moi trwong trong toan bd qua trinh san xuat

- Sép xép, theo ddi va kiém soat tirng phan cac don hang

- Xem xét, danh gia va ghi lai két qua cdng viéc clia minh va hiéu suét cia cac ddng nghiép va ban giao ching cho
khu vic tiép theo

- Giao tiép va hop tac véi cac nhém lién nganh



lll. N§i dung cua mé dun: .
1.N6i dung tdng quét va phan b6 thoi gian:

Th&i gian (Gid)

Thwc hanh/

Thi -

TT Tén cac bai trong mé dun TIG Ly | Thinghiém/ trao doi Kid
téng [thuyét chuyén mén/ lem
T tra
Bai tap
1. Cosévatly ky thuat 16 7.5 8 0.5
1.1 Coéng co khi
1.2 Nang lwgng co khi
1.3 Cong xuét co khi
1.4 Hé sb hiéu dung
1.5 May don gian
2. Lap ké hoach gia cong — cat got kim loai 36 | 145 20 1.5
van nang
1.1 Lap ké hoach gia cdng cho mét chi tiét tién
1.2 Lap ké hoach gia cdng cho mét chi tiét phay
1.3 Biéu dién don gian héa mot vat thé tiéu chuan
1.4 Lap ké hoach gia cong béng sv tro’ gilp cta
may tinh
3. Tinh toan - tham sé cong nghé 12 | 55 6 0.5
1.1 Cac théng sé Khoan
1.2 Cac thong sb Tién
1.3 Céc théng sb Phay
4. Chuyén mon veé ky thuat tién va ky thuat 40 15 24 1
phay
1.1 Céac phwong phap tién trong va ngoai
1.2 Cac phwong phap phay trong va ngoai
1.3 Cac nhan t6 &nh hwéng dén gia céng
1.4 Chon ché d6 cat cho kim loai mau va hop kim
1.5 Chon ché d6 cét cho vat liéu tdng hop (nhwa)
5. Ky thuéat vat liéu — chuyén nganh 16 115 4 0.5
1.1 Cac loai thép dac biét
1.2 Cac kim loai nhe dac biét
1.3 Céc vat liéu thiéu két
1.4 vat liéu gbm
1.5 Vat liéu téng hop
1.6 Vat liéu lién két
6. Ché tao chinh xac cac chi tiét va cum chi 200 | 40 156 4
tiét phirc tap bang gia céng tién va phay
1.1 An toan lao dong va bao vé mai trwong khi xir
ly v&i may tién va phay van nang
1.2 Lap quy trinh s&n xuét va diéu chinh may
1.3 Ché tao phoi bang thép, kim loai mau va nhya
bang quy trinh tién va khoan béng may tién
thong thuwong theo ban vé
1.4 Ché tao phéi bang thép, kim loai mau va nhya
bang quy trinh phay va khoan bang may phay
thong thwong theo ban vé
1.5 Kiém tra cac chi tiét va I&p rap thanh cum chi
tiét may
1.6 Bao dwdng va slra chira may tién va may
phay
1.7 Danh gia két qua lam viéc, |ap tai liéu va ban
giao lai cho nguwdi lam viéc tiép theo
Téng thei gian 320 | 94 218 8







2. Noi dung chi tiét

Bai 1: Vat ly ky thudt — phdn chuyén nganh
Thei gian: 16 gio

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc cling cb céc kién thirc co ban vé vat ly ki thuat. Ho tinh toan cac dai lwgng co hoc nhu
cong co hoc, nang lwgng, cong suat va hiéu suat va biéu dién ching bang d6 hoa cling nhw vé mat so6 hoc.
Ho str dung may tinh va so tay co khi tinh toan chinh xac

2. Noi dung:

2.1 Cong co khi

2.2 Nang lvgng co khi

2.3 Cong suét co khi

2.4 Hiéu suét

2.5 Cac may don gian



Bai 2: Lap ké hoach gia cdng cdt got van ndng
Th&i gian: 36 gi®

1. Muc tiéu: Nguoi hoc c6 duwgc cac thong tin can thiét tir sb tay co khi va tir cac phwong tién thong tin khac va
danh gia céc tai lieu k§ thuat. Ho lap ké& hoach cac bwéc gia cong va quy trinh theo tiéu chi chirc néng, to
chtrc va san xuat. Nguwoi hoc str dung cac chwong trinh hé tro bang may tinh, cling bang tiéng Anh dé giai
quyét cac nhiém vu lap ké hoach.

2. N6idung:
2.1 Lap ké hoach gia cong cho mét chi tiét tién

2.2 Lap ké hoach gia cdng cho mét chi tiét phay

2.3 Biéu dién don gidn héa mot vat thé tiéu chuan
2.3.1 Ranh thoat theo DIN 509 (hoac twong tw)
2.3.2 Ranh thoat ren theo DIN 76 (hoac twong tw)
2.3.3 Danh sé (dau) cho canh chi tiét
2.3.4 Cacldtam
2.3.5 DO codn
2.3.6 Lan nham
2.3.7 Danh sé cho canh cla chi tiét theo DIN 13715 (ho&c twong tw)

2.4 Lap ké hoach gia cdng bang sw tro gilip cGia may tinh (PC)



Bai 3: C4c tham sé cong nghé - tinh toan
Th&i gian: 12 gi¢

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc tinh toan cac thong sé cong nghé can thiét cho cac quy trinh gia cong khoan, tién va
phay,véi siw trg gilp cla so tay co khi.

2. N&i dung:

2.1 Céc tham sé cong nghé khi khoan
2.1.1 Céc thong sb cét va sé vong quay
2.1.2  Luccét
2.1.3 Cong suét cat va cong suét truyén chuyén dong
2.1.4 Thoi gian chinh

2.2 Cac tham sé céng nghé khi tién
2.2.1 Céc thong sb cét va sé vong quay
2.2.2  Luc cét
2.2.3 Cong suét cat va cong suét truyén chuyén dong
2.2.4  Thoi gian chinh
2.2.5 Do nhap nhd té vi
2.2.6  Cac kich thwéc cda hinh con

2.3 Céac tham sé cong nghé khi phay
2.3.1 Céc thong sbé cét va sé vong quay
2.3.2  Luccét
2.3.3  Cong suét cat va cong suét truyén chuyén dong
2.3.4 Thoi gian chinh

2.4 Phan d6 gian tiép



Bai 4: Ky thudt tién — ky thuat phay — phan chuyén nganh
Th&i gian: 40 gi®

1. Muc tiéu: Nguoi hoc ciing cb cac kién thirc vé tién va phay thong thwdng. Ho sé thdo luan vé dnh huéng cla
vat liéu va thiét Iap cac gia tri cho gia cong cat got va biét cac quy trinh dac biét dé gia cong cac chi tiét tién
va phay c¢ hinh dang thwdng gap va khong thuwong gap cling nhw nhirng san pham cé yéu cau cao vé do
chinh xac kich thuwéc va chat lwong bé mét. Ngwoi hoc nghién ctru va kiém tra cac anh hwdng dén kha ndng
gia cong cét got cua vat lieu thong qua cac bai tap thuce té trong xwéng thwe hanh cla cac trwdng dao tao
nghé va / hodc & trung tam dao tao cla coéng ty. Ngudi hoc c6 dwoc cac thdng tin can thiét tir sb tay tra ctru
va sach chuyén nganh co khi va & cac phwong tién khac, ciing co thé lay tir cac phwong tién truyén thong ky
thuat so.

2. Noi dung:
2.1 Lap ké hoach gia cong

2.2 Cac phwong phap tién trong va tién ngoai
2.2.1 Tién méat dau, mét tru c6 dé nhan bé mét cao
2.2.2 Tién cobn
2.2.3 Tiénren
2.2.4 Cétranh va cat dut
2.2.5 Lan nham bé mat
2.2.6 Dao tién va dai ga dao
2.2.7 Thiét bi (dung cu) ga kep va dé ga

2.3 cac phuwong phap gia cong phay
2.3.1 Phay thuan va phay nghich
2.3.2 Phay mat dau va phay mat phdng cé dé nhan bé mét cao
2.3.3 Dao phay va chudi ga dao phay
2.3.4 Thiét bi ga kep va do ga

2.4 Anh hwéng dén qua trinh cat
2.4.1 Tinh c4t cGa kim loai
2.4.2  Anh huéng cla vat liéu lam dao dén tinh cét
2.4.3 Anh huéng cla cac gia tri diéu chinh (V, F, t) dén tinh cét
2.4.4  Anh huwéng cla vat liéu gia cong dén tinh cat

2.5 Chon ché d6 cat cho kim loai mau va hop kim

2.6 Chon ché dd cat cho vat liéu tbng hop (nhwa)



Bai 5: Ky thudat vat liéu — phan chuyén nganh
Th&i gian: 16 gi®

1. Muc tiéu: Nguoi hoc biét cac tinh chét, thanh phan va muc dich s dung cua vat liéu gbm, vat liéu composne
va cac hinh dang dac biét cha thép va kim loai nhe trong nganh cong nghlep gia céng kim loai. Dé giai quyét
cac nhiém vu ctia minh, ngwdi hoc dung sé tay co khi mét cach hiéu qua va cling cé thé nhan dwoc cac
thong tin t¥ phwong tién truyén théng ky thuat sb.

2. N6idung:
2.1 Cac loai thép dac biét
2.1.1 Ky hiéu va tiéu chuan
2.1.2 S dung céac loai thép dac biét
2.1.3  Cac loai hinh dang hinh hoc thwong mai clia thép dac biét
2.1.4 Hop kim va cac yéu to di kem
2.2 Cac loai kim loai nhe dac bigat
2.2.1 Ky hiéu va tiéu chuan
2.2.2 S dung kim loai nhe dac biét
2.3 Vat liéu st
2.4 Vat liéu tébng hop (nhya)

2.5 Vét liéu composite



Bai 6: Ché tao cac chi tiét va cum chi tiét chinh xac bdng cdc phwong phdp gia céng va phay phc tap
Th&i gian: 240 gio

1. Muc tiéu: Tuan tha cac quy dinh vé an toan va bao vé méi truéng, ngwdi hoc mé rong va cling cb thue hanh
nghé trén may tién va phay théng thuong. Dwéi sw hwéng dan clia cac gido vién, ho lap ké hoach cho cac
bwéc lam viéc va trinh ty céng viéc theo cac tiéu chi lién quan dén chtrc nang, td chirc va san xuét va thuc
hién cac phwong phap tién va phay phtrc tap mét cach chinh xac. Ho xac dinh cac thdng sé may theo sé tay
co khi. Trong xwédng may cla trwéng dao tao nghé va / hodc trung tam dao tao clia cong ty, ngudi hoc san
xuét cac chi tiét va cum chi tiét véi hinh dang phirc tap va do chinh xac cao. Vat liéu phé thai duwoc xr ly theo
cach than thién véi moi treong.

2. N6idung:

2.1 An toan lao ddng va bao vé méi trudng khi lam viéc bdng may tién va may phay

2.1.1 Trang bi bdo hé ca nhan (PSA)

2.1.2 Chuy dén cac quy dinh va hwéng dan cda doanh nghiép, cac quy dinh cla xwéng vé an toan cho
may

2.1.3  Kiém tra cac thiét bi an toan trén may, dirng hoat ddng néu phat hién thdy ching bi I18i va théng bao
cho cép trén

2.1.4 ChuGy dén bang dir liéu an toan cho chat |am mat, chat boi tron va vat liéu lam sach va x& Iy can than

2.1.5 Thu gom céc phé liéu gia cong, cét tach, lam sach va x& ly than thién vé&i méi trudng

2.2 Lap quy trinh cho qua trinh gia cong va diéu chinh may
2.2.1 Phéan tich cac tai liéu ky thuat va quy trinh cho qua trinh gia céng
2.2.2  Xac dinh va diéu chinh cac tham sé may v&i sw tro gitp cla sé tay co khi
2.2.3 Chon miii khoan, dao tién va dao phay, chon dung cu ga thich hop, kiém tra chtrc nang va diéu chinh
2.2.4  Chon dung cu ga cho chi tiét va dé ga, kiém tra chirc nang va hiéu chinh

2.3 Ché tao cac chi tiét tir thép, kim loai mau va vat liéu tdng hop bdng cac phwong phap tién va khoan trén may

tién van nang (théng thudng)

2.3.1 Tién mat dau, tién tru trong va tru ngoai, cat ranh va cat dit, khoan, khoét va doa cho chi tiét bang
may tién

2.3.2 Ché tao céc chi tiét bang cac phwong phap tién mat dau, tién tru trong va tru ngoai dat do chinh xac
kich thwéc dén IT 8 va do nhan bé mat dat R, 4 dén 63 um bang cac loai dao tién khac nhau

2.3.3 Tién trong va tién ngoai cac chi tiét bang cac phuong phap tién dinh hinh, dac biét la tién cac cung
tron, canh vat, tién coén dat dd nhén bé mat Rz 4 dén 63 um

2.3.4 Giacong |6 tir phoi d&c bang _phuong phap khoan

2.3.5 Cétren trong varen ngoa| bang ban ren va ta rd

2.3.6 Ché tao cAc 16 trén chi tiét dat dd chinh xac kich thwédc dén IT 7 va dd nhan bé mat dat Rz 4 dén 10
pum bang doa tru

2.3.7 Tién ren trong va ren ngoai bang dao tién ren cho cac chi tiét bang thép, kim loai mau dat d6 chinh
xéac kich thwéc dén 6H / 6g va dd nhén bé mat dat Rz 4 dén 25 pm

2.4 Ché tao céc chi tiét bang thép, kim loai mau va tir vat liéu tdng hop béng cac phwong phap phay va khoan

trén may phay van nang (thong thwdng)

2.4.1 Phay céc chi tiét trén may phay ngang va may phay dng, phay mat trong, mét ngoai, mat dau va
mat phang trén

2.4.2  Phay céc chi tiét dat d6 chinh xac dén IT8 va dd nh&n bé mat dat Rz 10 dén 40um bang céc loai dao
phay khac nhau v&i cac phwong phap phay mat dau, phay mat phang trén va két hop

2.4.3 Phay mat phdng, phay mét bac, phay dinh hinh (canh véat, cung cong) phay ranh, ranh ch T, 16 dai,
héc hinh chir nhat trén chi tiét dat Rz tr 10 dén 63um bang céc lloai dao phay khac nhau

2.4.4  Gia cong cac 16 tlr phoi dac

2.4.5 Cétren trong bang ta ro

2.4.6 Ché tao cac 16 trén chi tiét dat do chinh xac kich thwéc dén IT7 va dat do nhdn bé mat Rz tr 4 dén
10um bang doa tru

2.47  Gia cong mat phang nghién béng phwong phap quay dau dao (dau may phay)

2.4.8 Ché tao céc chi tiét bang phwong phap phan dé thuwdong xuyén va khong thwong xuyén va gia cong
céc chi tiét da canh trén diu phan do bang phwong phap phan do trwc tiép va phan do gian tiép

2.5 Kiém tra céc chi tiét va Iap thanh cum chi tiét ] ]
25.1 Kiém tra kich thwdc, hinh dang va vi tri twong quan cho chi tiét va cum chi tiet
2.5.2 Lap ghép cac chi tiét bang bu I16ng va chot

2.6 Bao tri va bao dwdng may tién va may phay ) ) )
2.6.1 Lam vé sinh va bao dwdng cac may céng cu theo chi dan cla nha san xuat va hwéng dan st dung
may



2.6.2
2.6.3
26.4
2.6.5
2.6.6
2.6.7

Kiém tra cac may céng cu va phu tung kém theo xem cé héng va mon khéng

Thwc hién ghi chép lai cac cong viéc bao tri va stra chira thwéng xuyén trén may céng cu
Thwe hién cac cong viéc stra chira trén may cong cu hoac dwa vao sép xép stra chira
Mai mdi khoan va dao tién

Kiém tra dung dich tron nguéi va xt ly than thién vé&i méi truedng

Panh gia cac két qua lam viéc, lap tai liéu va ban giao lai cho khu virc lam viéc tiép theo.



IV. Cac diéu kién dé thwc hién mé dun

1. Phong hoc / xwéng dao tao

Phong hoc:

- cung cép 16i di va noi lam viéc khoéng c6 rao can, tuan thd cac quy dinh an toan lao déng, dap ng cac quy dinh
phap ly va ky thuat hién hanh

- Sb lwong vi tri lam viéc phai du twong thich voi sb lwong nguwdi hoc cling nhw sé vj tri 1am viéc trén may tinh phai
twong thich, ké ca bang tiéng Anh, phdn mém lap ké& hoach.

Xwdng dao tao:

- May tién va may phay théng thuwéng:

- cung cép 16i di va noi lam viéc khoéng c6 rao can, tuan tht cac quy dinh an toan lao doéng, dap (rng cac quy dinh
phap ly va ky thuat hién hanh

- S6 lwgng cac ban ngudi va chd lam viéc trén may phai da véi sé lwong ngudi hoc

- Kho chira phdi (vat liéu tho)

- Kho chira cac ban thanh phdm va thanh phdm

- Cung cép mién phi nha vé sinh (WC), phong rira tay, phong thay dd cho nam va ni

2. Trang thiét bi va may cong cu:

Céac may cong cu thong thuwong 1ap ¢b dinh (ké ca cac phu tiing kém theo va dung cu)

- Cac may khoan, cac may cuwa

- Cac may tién va cac may phay

- May mai hai da/ may mai day

3. Vattw cho day va hoc, vat liéu can thiét:

Vat tv cho day va hoc:

- Ban vé chi tiét, cum chi tiét va ban vé téng thé

- Bang hwéng dan I&p rap, cac ké hoach bao tri va bdo dwéng

- Ké& hoach gia cong, k& hoach sap xép va ké hoach lam viéc

- Bang cac di¥ liéu an toan

- Bang cac gia tri dac tinh, bién ban do, bién ban danh gia

- Séach chuyén mén, sb tay co khi

- May tinh bé tui, vat tw cho vé

Dung cu:

- Dung cu do analog va hién thi s6, dung cu do chinh xac

- Cac dung cu do dai, cac dung cu do goc

- Céac dudng kiém tra

Céc dung cu cam tay:

- Céc bd chia van (sau canh, sau canh dau chim)

- Clé lyc dung cho thay manh hop kim thay thé

- Céc bo tube 16 vit (4 canh va det)

- Céc dung cu vach d4u (com pa vanh, mii vach, mii chdm dau, thwéc goc co ci chan, ban vach déu, thuwéc vach

d4u chiéu cao)

- Céc loai bua (bta ngudi, bua gé, bla cao xu / nhya)

- Céc bo diia va ban chai dda

- Banrenvataro cé kém ca tay quay

- Céc bd miii khoan xodn (cac mii khoan N/W/H — chudi con va chubi try)

Vat liéu phu:

- Vatliéu tron ngudi

- DAu béi tron va dau cat

- Vat tw lam vé sinh

Trang bi bao hé:

- Bao ho ca nhan (PSA) (quan 4o bao ho, day bao hé, kinh bdo hd, bao ho tién on)

Vat tw can thiét:

- Vat tw can thiét cho gia cdng cac chi tiét phi hop véi cac bai luyén tap thwe hanh va cho cac don d&t hang va cho
thi

- Vat liéu phu va vat liéu doanh nghiép can cho gia céng cac chi tiét phu hop véi cac bai luyén tap thuc hanh va
cho cac don dat hang va cho thi

4. Céc diéu kién tiép theo:

V. Néi dung va phwong phap danh gia:
1. No6i dung:

Kién thuec:

+ Tinh toan va biéu dién bang db hoa cong co hoc, nang lwong, cong suét va hé sé hiéu dung.

+ Xac dinh bang tinh toan cac tham sé may va tham sé cdng nghé khi khoan, tién va phay.

+ Biét cac hinh dang co ban da dwoc tiéu chuan héa va vé biéu dién chung theo cach don gian hoa.

+ Phan biét dwoc cac loai thép va kim loai dac biét cling nhw vat liéu tdng hop va vat liéu lién két (composite), danh
gia tinh chét ctia ching va chi dinh muc dich s dung.



Ky nang:

+ Lap ké hoach cho gia cong trén may tién, phay van nang, ciing nhw ap dung cac chwong trinh cé sy tro gidp cua
may tinh (PC).

+ Doc va danh gia chi tiét don 1&, cum chi tiét, ban vé I&p (ban vé tdng thé) va bang ké chi tiét.

+ Lwa chon dung cu, thiét bj cét va ga theo don d&t hang, kiém tra chirc néng va hiéu chinh.

+ Gia cong ddng bo cac chi tiét tir thép, nhdm va vat liéu tdng hop bang cac phwong phap khoan, tién va phay trén
may tién va may phay.

+ San xuét phdi co hinh dang ddng déu va khdng déu véi do chinh xac vé kich thuéc va chat lwvgng bé mat cao.

+ Cb dinh céc chi tiét dé phu hop 1&p rép va nbi rap vao cac cum chi tiét bang cac phwong phap lap ghép theo hinh
dang, theo lyc va dién day vat liéu ciing nhw kiém tra chinh xac vé hinh dang hinh hoc va vi tri twong quan.

+ Thuwce hién va lap tai liéu viéc bao tri va bao dwéng dw phong cho cac may tién, phay theo ké hoach.

+ Mai sac va tao lai théng sb hinh hoc cho dung cu da bi mon.

Nang lwc tw chua va chiu trach nhiém:

+ Xac dinh cac buéc gia cong va quy trinh cdng nghé theo cac tiéu chuén chirc néng, tb chire va k§ thuat gia cong.

+ Chuy thwe hién toan lao dong va bao vé moi trwong trong toan bd qua trinh san Xuét.

+ Tao, theo ddi va kiém soat cac don hang tirng phan.

+ Xem xét, danh gia va ghi lai két qua cdng viéc cla ban than va hiéu suét ctia cac déng nghiép trong nhédm va ban
giao chung cho b phan tiép theo.

+ Giao tiép va hop tac véi cac nhom lién nganh.

+ Dam bao thei gian hoc va tinh sang tao trong hoc tap (quan sat, bang kiém).

+ Tich cwc tham gia bai hoc (tham du trén 80% hoc ly thuyét va 100% tiét hoc thwe hanh).

2. Phwong phap:

Viéc danh gia sé dwa trén cac bai tap dw an / san phadm dwoc thwe hién béi ngwdi hoc va dién ra dwa trén:

1) Quy dinh khéi lwgng kién thire tdi thiéu, yéu cau vé ndng lwc ma ngwdi hoc dat dwoc sau khi tdt nghiép trinh do
trung cp, trinh d6 cao dang (Théng tw sb 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

2) Noi dung dao tao nghé duwgc mé ta theo dinh dang DACUM clia nghé: Cét got kim loai.

Kién thirc:

Kién thirc, nang luc va thai do clia nguoi hoc dwoc danh gia qua cac bai kiém tra migng va viét, vi du nhw hoi dap,
hoi thoai chuyén nganh, bai trac nghiém, bai tap tich hop gitra ly thuyét - thie hanh hoac cac bai thic hanh trong qua
trinh thwe hién céc bai hoc trong mé dun. Cach tinh diém dwoc thwe hién theo quy ché hién hanh.

Ky nang:

Két qua thwe hanh cia ngudi hoc dwoc danh gia dua trén co sé cac bai tap thuc hanh, cdng viéc dw an va cong viéc
tai xwéng, voi sy hd tro clia cac phiéu / thang danh gia theo cac tiéu chi sau:

+ Antoan lao déng

T chire noi lam viéc

Tiéu chudn ky thuat

Lap ké hoach va thuwc hién

Dinh mirc théi gian

Ty danh gia

+ + + + +

Nang lwc tw cht va chiju trach nhiém:

Dbi v&i Nang lwe tw chl va chiu trach nhiém, cac thai do va tinh cach sau day cla ngudi hoc dwoc xac dinh va danh
gia trong toan bo thdi gian dao tao théng qua quan sat: dao dire lam viéc, tinh than hoc tap va hop tac, chap hanh noi
quy, quy ché, ti mi, chinh xéc, y thirc té chire ky luat, kha nang lam viéc nhém, dang gi®, lam viéc doc 1ap, tinh than
trach nhiém, sw can than, tinh cha dong, tich cwe tham gia hoc tap va hé tro' / tao dong lwc cho ngwdi khac trong quéa
trinh hoc tap.

VI. Hwéng dan thwe hién mé dun:

1. Pham vi ap dung mé dun: )
M6 dun dao tao trinh d6 trung cap va cao dang tai Viét Nam theo tiéu chuan dao tao ctia Dirc.

2. Hwéng dan vé phwong phap giang day, hoc tap mé dun:

Doéi véi gido vién, giang vién:

Céc giang vién phu trach tai trwdng day nghé cling nhw Can bd dao tao tai doanh nghiép c6 trach nhiém tuan tha cac

hwéng dan sau day vé viéc thwc hién chuyén mén céc bai hoc ly thuyét va hwéng dan thwe hanh:

+ Nguoi hoc nghé phai duwoc hwéng dan chi tiét cac quy dinh hién hanh vé an toan lao déng, bao vé strc khde, bao
vé mOi trwong va phong chay chira chay. Gidng vién phu trach hodac Can bd dao tao tai doanh nghiép phai lién
tuc giam séat viéc tuan tha cac quy dinh. Nguwoi hoc nghé phai duwoc théng bao va y thive rd rang vé cac bién phap
thich hop va hau qua trong trwong hop khéng tuan thi cac quy dinh.



Qua trinh hoc tap va tién dé hoc tap cta ngudi hoc phai dugc theo dbi lién tuc va danh gia thuwdng xuyén, déc
biét 1a viéc tuan thi cac quy dinh vé an toan lao dong va diéu kién bao vé moéi truong.

Dam bao chét lwong day hoc va dao tao cao nhat théng qua viéc tham khdo néi dung lién quan dén bai hoc
twong &ng khi 1ap ké hoach va trién khai bai hoc.

Trong khudn khé cac bai day thwe hanh, nguwdi hoc phai dwoc gidi thich rd rang va trinh bay chinh xac cac budc
cbng viéc bat budc. Nguwoi hoc phai dwoc giao thwe hién cong viéc va lwu y vé cach thire thue hién cbdng viéc
dang chuyén mén, cling nhw kiém tra kién thirc va ky nang lién quan ctia ngwdi hoc. Néu can thiét phai 14p lai
hoac dao sau nhirng kién thtrc da hoc cho ngwoi hoc.

Trinh d6 kién thirc va k§ ndng ca nhan cta ngudi hoc dbi véi tirng bai gidng thwe hanh dwoc kiém tra, danh gia
riéng trén co s& bao cao cong viéc dinh ky.

Chét lwong day hoc duwgc nang cao va bao dam thdng qua viéc tang cuéng st dung nhiéu phwong phap day va
hoc nhw phwong phap 4 budc, phwong phap dw an, van ban huéng dan, viéc tw hoc va lam viéc nhém ciing nhw
st dung hiéu qua tai liéu day va hoc va cac trang thiét bi hé tro khac.

Két qua cong viéc clia ngwdi hoc phai duwgc danh gia va thao luan minh bach béi gidng vién phu trach cla trwdng
day nghé va Can bd dao tao tai doanh nghiép cuing v&i nguoi hoc.

DP6i v&i ngwei hoc: )
Nguwoi hoc duwgc hwéng dan:

=+

+ + + + + +

+ +

Thuc hién dung theo huwéng dan cla gidng vién trwéng day nghé va Can bo dao tao tai doanh nghiép.

Thwong xuyén, tich cwe tham gia I&p hoc va tirng mén hoc ctia mé dun dao tao.

Chép hanh cac quy dinh vé an toan lao déng, strc khde, phong chay chira chay va bao vé méi truong.

Gop phan tich cuc vao viéc bao vé moi trudng.

Tuan thd ndi quy gidng day va ndi quy nha xwéng.

Tham gia 1&p hoc chdm chu, ghi chép va dat cau hdi néu cé gi chwa rd.

Héi gidng vién trwong day nghé, dao tao vién clia doanh nghiép hodc cac ngudi hoc khac dé yéu ciu hé tro cho
cac nhiém vu kho khan va néu ra cac van dé.

Chuén bj va gi¥ gin noi lam viéc sach sé&, gon gang.

Chuén bi, st dung va bao duéng thiét bj dung cach.

Lap bao céo cong viéc hang ngay, hang tuan vé cac cac bai ly thuyét va thwe hanh ctia mé dun dao tao ma ngudi
hoc da tham duw.

3. Nhipng trong tdm can cha y: )
Trong tdm gidng day ctia mé dun dao tao nam & cac bai gidng (chwong, don vi day hoc):
3,4,5va6.

4. Tai liéu tham khao:

Quy dinh khéi lwong kién thire téi thiéu, yéu ciu vé nang lwc ma ngudi hoc dat dwoc sau khi tdt nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

Dinh dang DACUM clia nghé Cét got kim loai.

Chuyén nganh co khi, Nha xuét ban tré, Viét Nam.

Mechanical and Metal Trades Handbook (Tabellen Buch Metall), 3rd English Edition, EUROPA —LEHRMITTEL,
Germany

Dwong Van Linh, Tran Thé San, Nguyén Ngoc Dao, Huwéng dan thuc hanh ky thuat tién, NXB Khoa hoc va kj
thuat.

Tran Thé San, Hoang Tri, Nguyén Thé Hung, Thyc hanh co khi tién — phay — mai, NXB Khoa hoc va k¥ thuat.
Nhiéu tac gia, Gido trinh gia cong co khi, NXB Ha Nbi.

Nhiéu tac gia, Gido trinh gia cong co khi, NXB Ha Nbi.

Nguyén Thi Quynh, Pham Minh Dao, Tran ST Tuén, Gido trinh tién — phay — bao nang cao, NXB Lao déng.
Nguyén Tién Dao, Nguyén Tién Diing, K§ thuat phay, NXB Khoa hoc va ky thuat.

. Ghi chu va giai thich (néu c6):



PHU LUC 03
CHUONG TRINH MO BUN
(Ban hanh theo Théng tw s6 03/2017/TT-BLOTBXH ngay 01/3/2017 ctia B6 Lao dong - Thuong binh va Xa hoi)

Tén mé dun: Cat got kim loai CNC I: Lap trinh, diéu khién va bao dwéng cho cac may cong cu CNC
M& M6 dun: MDO05

Thei gian: 300 Gio;

Ly thuyét: 78 Gi®y

Thwe hanh/thi nghiém /trao d6i chuyén mén/bai tap: 215 Gie

Thi — kiém tra 7 Gio

. Vi tri, tinh chat cia mé dun:

Vi tri: Md dun dung cho dao tao co ban — trinh dé trung cap. Puoc dao tao sau khi da hoc xong MD 01, MD 02,
MDO03 va MD 04.

Tinh chéat: M6 dun dao tao dwoc xay dwng theo dinh hwéng thue hanh va bao gém kién thirc co ban vé Iy thuyét can

thiét dé xt ly chuyén nghiép cho cac may CNC trong gia céng co khi. Ngwoi hoc hoc theo cac don dét hang don gian

mot cach ddc 1ap va theo nhém. Ho thiét 1ap cac chwong trinh CNC trén PC va trén may CNC. Ho kiém tra cac

chwong trinh, diéu chinh may va ché tao cac chi tiét theo yéu cau trén may tién va may phay CNC. Nguwdi hoc kiém

tra k&t qua lam viéc cta ho. Ngwdi hoc biét va thwe hién cac quy dinh vé an toan lao dong, bao vé strc khée va bao

vé mdi trwdng. CAc kién thirc ddo tao clia cAc mé dun trwdc day sé duwoc cing cb va tich hop day da.

II. Muc tiéu cta M6 dun:

Kién thirc:

- Biét dwoc cac quy dinh vé an toan lao ddng, bao vé strc khde va bao vé méi trweng khi lam viéc véi cac may
cong cu CNC

- Biét cAu tao, cac chirc nang va céc thiét bj an toan clia cac may céng cu CNC

- N&m virng céc kién thirc co ban vé lap trinh CNC theo DIN 66 2017 cho cAu triic ctia chwong trinh chinh.

- N&m virng hé théng toa do trén may tién CNC va may phay CNC va tinh dwoc diém tham chiéu (diém chuan)

- Biét didu khién chwong trinh va cac dang 1ap trinh cing nhw cac phwong phap l1ap trinh

- Giai thich dwoc cac chuyén dong trong gia cong va cac bién phap khéc phuc 16i cho dao tién va dao phay CNC

Ky nang:

- Nhap va kiém tra cac chwong trinh CNC bang ma code DIN / ISO trén may tién va may phay CNC.

- Lap trinh va kiém tra cac chwong trinh CNC theo ma code DIN / ISO trén PC (lap trinh AV) ciing nhw 14p trinh
trwec tiép trén may tién va may phay CNC (1ap trinh tai xwéng)

- Diéu chinh, van hanh va bao dwéng cac may tién, may phay CNC

- Lwa chon dung ga kep chi tiét, chuan bi, 1ap rap va hiéu chinh

- Hiéu chinh va ga kep chi tiét

- Lwa chon dung cu cét va dd ga cho dung cu cét, 1ap dat va do dao bang phuong phap cho dao cham nhe vao bé
mét chi tiét

- Kiém soat cac buéc gia cong

- Kiém tra két qua lam viéc, danh gia va lap tai liéu

- Tuan tha va ap dung bang di¥ liéu vé an toan (SDS) dbi véi cac vat liéu va hdn hop

- Thuwc hién bao dwdng va dich vu dinhky theo ké hoach da lap va lap tai liéu

- Xé&c dinh céc thiéu s6t vé an toan trén cac may va khéc phuc chang

- slr dung vat liéu mot cach tiét kiem va than thién véi méi trudng cling nhw siv dung cac vat liéu va cac chéat co thé
Xt ly than thién véi moi trwdng.

Tinh tw cha va chiu trach nhiém:

- Sau khi hoan thanh mé dun dao tao nay, Ngwdi hoc cé thé lam viéc doc lap va theo nhém theo sy phan cong
cula cdng viéc:

- Thuwc hién cac quy trinh san xuét can chl y dén cac quy dinh vé an toan va bao vé méi truéng

- Xac dinh 16i clia cac co cAu an toan trén may va slra chiva

- Kiém tra, danh gia va 1ap tai liéu két qua lam viéc ctia minh ciing nhw n&ng suét clia cac thanh vién trong nhém

- Giao tiép va hop tac trong cac nhém lién nganh



lll. Néi dung cua mé dun: .
1. NGi dung tong quét va phan bo thoi gian:

TT

Tén cac bai trong mé dun

Th&i gian (Gid)

TIG
téng

thuyét

Thwc hanh/
Thi nghiém/ trao doi
chuyén mén/
Bai tap

Thi -
kiém tra

1. Chtrc nang cuia may céng cu CNC

1.1 CAu tao cia mot may céng cu CNC

1.2 CAu tao cGia mot hé diéu hanh CNC

1.3 Diéu khién vi tri

1.4 Dan hwéng va bo truyén truc vit dai éc bi
1.5 Hé théng do dai (dwong)

1.6 Cac dung cu

3.5

0

0.5

2. Xay dwng chwong trinh CNC

1.1 Hé théng toa do

1.2 Diém chuén (diém tham chiéu)

1.3 Céc dang diéu khién

1.4 Céac dang lap trinh

1.5 CAu tric cha chwong trinh

1.6 Cac phwong phap lap trinh

1.7 Céc chuyén déng gia cong khi phay

1.8 C&c chuyén dong gia cong khi tién

1.9 Dung cu cét va hiéu chinh duwong khi phay
(hiéu chinh dao)

1.10 Dung cu cét va hiéu chinh dwdng khi tién
(hiéu chinh dao)

16

14.5

15

3. Lap trinh AV trén may tinh (PC)

1.1 Xay dwng chwong trinh phay CNC (3 — D)
1.2 Xay dwng chwong trinh tién CNC (2 — D)

120

20

99

4. Lap trinh, thao tac str dung va bao tri trén
may phay CNC

1.1 An toan lao dong va bao vé méi treong khi
lam viéc véi may phay CNC

1.2 Nhap chwong trinh, kiém tra chwong trinh va
t6i wu héa chuwong trinh bang DIN/ ISO code
trén may phay CNC

1.3 Chay chuwong trinh CNC tirng céu Iénh mot
(chay kiém tra)

1.4 Hiéu chinh va ga kep chi tiét va dung cu cat

1.5 Ché tao céac chi tiét tir thép, kim loai mau va
vat liéu tdng hop trén may phay CNC theo
ban vé

1.6 Thwc hién bao dwdng theo dinh ky may phay
CNC

1.7 Danh gia két qua cong viéc va lap tai liéu

80

20

58

5. Lap trinh, thao tac str dung va bao tri trén
may tién CNC

1.1 An toan lao dong va bao vé méi treeong khi
lam viéc v&i may tién CNC

1.2 Nhap chwong trinh, kiém tra chwong trinh va
tdi wu héa chwong trinh bang DIN/ ISO code
trén may tién CNC

1.3 Chay chuwong trinh CNC tirng céu Iénh mét
(chay kiém tra)

1.4 Hiéu chinh va ga kep chi tiét va dung cu cét

1.5 Ché tao céc chi tiét tir thép, kim loai mau va
vat liéu tdng hop trén may tién CNC theo ban
vé

1.6 Thyc hién bao dwdng theo dinh ky may tién

CNC

80

20

58




1.7 Panh gia két qua cong viéc va lap tai liéu

Téng thi gian

300

78

215




2. Noi dung chi tiét

Bai 1: Chirc nang ctia may cong cu CNC
Thei gian 4 gio
1. Muc tiéu: Nguwoi hoc biét cau tao, cac chirc ning va cac thiét bj an toan ciia may. Phan loai cac dung cu, do
ga va thiét bi kep cia may tién va may phay cho tirng trwong hop ng dung.

2. N6idung:

2.1 CAu tao cia mot may cdng cu CNC
211 Cautao, chirc nang cua may tién CNC
2.1.2 Cautao, chirc nang clia may phay CNC

2.2 CAu tric cGa mot hé didu khién CNC
2.3 Diéu khién vij tri
2.4 Bang truot va bo truc vit me dai éc bi
2.5 Hé théng do dwdng
251 Gioithiéu
2.5.2 Thuwéc quang hoc cé phwong phap khe hé anh sang
2.6 Cacdung cu
2.6.1 Dau ga dao revolve

2.6.2 Otich dao . ]
2.6.3 Cac dung cu nhan chuyén dong twr truc C va song truot kép



Bai 2: Thiét |ap chwong trinh CNC
Th&i gian 16 gi®

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc biét 1ap trinh CNC co ban theo DIN 66 2017. Ho mb ta cac hé toa d6 va tinh toan cac
diém tham chiéu cho may tién va may phay trong céng nghé CNC. Ho biét cac loai diéu khién va cac dang lap
trinh, cAu tric chwong trinh chinh cling nhw cac phwong phap 1ap trinh va cac chuyén déng lam viéc cla cac
dao tién va dao phay v&i cac bién phap hiéu chinh.

2. N6idung:

2.1 Cac hé toa do
2.1.1 Cac hé tga do theo DIN 66 217
2.1.2 Cac hé toa dé trén may tién
2.1.3 Cac hé toa dé trén may phay
2.1.4 Céc chuyén déng clia may va ctia dung cu
2.1.5 Tinh toa dd trong chwong trinh NC

2.2 Cac diém tham chiéu
2.2.1 Diém khong ctia may M
2.2.2 Diém tham chiéu R
2.2.3  Xac dinh diém khéng W cua chi tiét
2.2.4 Diém xuét phat cua lap trinh PO
225 Diémneo A
2.2.6  Diém tham chiéu cta dung cu (dao) (diém dbéi dao Ww, diém dat dao E, diém cla dai ga dao N, diém
cat ctia dao P)
2.2.7 Xac dinh diém tham chiéu & may tién va may phay

2.3 Cac dang diéu khién
2.3.1 Diéu khién chung
2.3.2 Diéu khién diém
2.3.3  Diéu khién doan
2.3.4 Diéu khién dwong
3.3.4.1 Diéu khién 2D va 2D
3.3.4.2 Diéu khién 3D

2.4 Céc dang lap trinh
2.4.1 Léap trinh (AV) trén may tinh (PC)
2.4.2 Léap trinh & xwdng — trén may CNC
2.4.3  Lap trinh dinh hwéng dbi twong (WOP)

2.5 CAu truc ctia chuong trinh
2.5.1 CAu trGc clia mot chwong trinh
2.5.2 CAu tric ciia mét cau lénh va mot tir 1énh
2.5.3 Dia chi bang cac chi cai va cac ky hiéu dic biét theo DIN 66 025
254 Cac théng tin dwdng
2.5.5 Céc hwdng dan cdng nghé
2.5.6 Cac chrc nang phu

2.6 Cac phwong phap lap trinh
2.6.1 Léap trinh tuyét dc“)i,
2.6.2 Léap trinh twong doi

2.7 Cac chuyén dong lam viéc khi phay
2.7.1  Noi suy dwong thang bang G01 khi phay
2.7.2  Noi suy cung tron bang G02 / GO3 khi phay

2.8 Cac chuyén dong khi tién ) ‘
2.8.1  Noisuy duong thang bang G01 khi tién
2.8.2  Noisuy cung tron bang G02 / G03 khi tién
2.8.3 Quay dau trvéc tdm quay

2.9 Dao va hiéu chinh ban kinh dao khi phay

2.10 Dao va hiéu chinh ban kinh mi dao khi tién



Bai 3: Lap trinh (AV) trén may tinh
Thé&i gian 120 gio

1. Muyc tiéu: Nguwoi hoc ap dung cac kién thirc co' ban vé 1p trinh CNC theo DIN 66 2017 va thiét l1ap cac
chwong trinh cho tién va cho phay cliia cong nghé CNC trén may tinh (PC) va kiém tra ching véi sy ho trg
cta mo6 phéng.

2. N&i dung:

2.1 Lap trinh cho chwong trinh phay 3D

2.2 Lap trinh cho chwong trinh tién 2D



Bai 4: Lap trinh, diéu khién va b&o tri cho may phay CNC
Th&i gian 80 gi®

1.

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

Muc tiéu: Ngwdi hoc tuan tha cac quy dinh vé an toan va bao vé méi trudng khi st dung may CNC va thu
gom, xt ly chét thai theo cach than thién v&i méi trudng. Ho thuwe hién viéc 1ap trinh, san xuét va bao tri theo
ké hoach dwéi sw huéng dan cla cac gido vién trong xwdng may clia trwdng dao tao nghé va / hodc trung
tam dao tao cla cong ty. Ngwdi hoc nhap chwong trinh CNC hodc lap trinh trwe tiép trén may. Ho kiém tra
cac chwong trinh, diéu chinh may va thwe hién chay thi trwée khi san xuét (gia cong). Ngwdi hoc gia cong
céc chi tiét tr cac vat liéu khac nhau bang cach s dung phuong phap khoan va phay véi cong nghé CNC va
kiém tra két qua cong viéc cua ho.

No6i dung:

An toan lao dong va bao vé méi treong khi lam viéc véi may phay CNC

2.1.1 Trang bi bdo hé ca nhan (PSA)

2.1.2  Tuéan thd cac quy dinh an toan xwéng va hwédng dan van hanh cho may CNC

2.1.3  Kiém tra cac thiét bi an toan clia may CNC, dirng hoat dong néu phat hién thay chung bi 16i va théng
bao cho cap trén

2.1.4 Quan sat bang di¥ liéu an toan cho chat lam mat, chat bdi tron va chat tiy riva va xt Iy can than cac
chét doc hai véi méi trudng

2.1.5 Thu gom céc phé liéu gia cong, cét tach, lam sach va x& ly than thién véi méi trwong

Nhap chuwong trinh CNC béng ma code DIN/ISO vao may phay CNC, kiém tra va téi wu hoa
Chay chwong trinh CNC theo cach tirng cau Iénh mét (chay thir)

Hiéu chinh va ga kep dao va chi tiét gia cong . ]

24.1  Lwa chon dung cu ga kep chi tiét va dao, chuan bi, lap dat va hiéu chinh

2.4.2  Hiéu chinh chi tiét va kep chat )

2.4.3 Chon dao va dung cu ga dao (chudi dao) va lap rap

Ché tao céc chi tiét tir thép, kim loai mau va vat liéu tdng hop trén may phay CNC theo ban vé
2.5.1 Phay thuan va phay nghich

2.5.2 Gia cbng mat trong va mat ngoai

2.5.3 Cac phuwong phap phay va khoan

Thwc hién cong viéc bao tri phong nglra trén may phay CNC

DPanh gia két qua lam viéc va lap tai liéu



Bai 5: Lap trinh, diéu khién va bdo tri may tién CNC
Th&i gian 80 gi®

1. Muc tiéu: Nguwdi hoc tuan tht cac quy dinh vé an toan va bao vé moi trwé’ng khi str dung may CNC va thu
gom, xt ly chét thai than thién véi méi trwdng. Ho thwe hién viéc 1ap trinh, san xuét va bao tri theo ké& hoach
dwéi sw hwédng dan cla cac gido vién trong xwdng may cla truong dao tao nghé va / hodc trung tam dao tao
cua cong ty. Ngwoi hoc nhép chwong trinh CNC hoéc Iap trinh tryec tiép trén may. Ho kiém tra cac chwong
trinh, diéu chinh may va thwc hién chay thir trwéc khi sén xuét (gia céng). Ngudi hoc gia cong cac chi tiét tir
céc vat liéu khac nhau bang cach sir dung phuong phap khoan va tién véi cong nghé CNC va kiém tra két
qua cbng viéc cua ho.

2. N6idung:

2.1 An toan lao dong va bao vé mai triwdng khi lam viéc véi may phay CNC
2.1.1 Trang bi bdo hé ca nhan (PSA)
2.1.2  Tuéan tha cac quy dinh an toan xwéng va hwédng dan van hanh cho may CNC
2.1.3  Kiém tra cac thiét bi an toan clia may CNC, dirng hoat dong néu phat hién thay chung bi 16i va thong
bao cho cap trén
2.1.4 Quan sat bang di¥ liéu an toan cho chat lam mat, chat bdi tron va chat tiy riva va xt Iy can than cac
chét doc hai véi méi trudng
2.1.5 Thu gom céc phé liéu gia cong, cét tach, lam sach va x& ly than thién véi méi trwong

2.2 Nhap chwong trinh CNC bang méa code DIN/ISO vao may tién CNC, kiém tra va téi wu hda
2.3 Chay chuwong trinh CNC theo cach tirng cau Iénh mét (chay thir)
2.4 Hiéu chinh va ga kep dao va chi tiét gia cong . ]
24.1  Lwa chon dung cu ga kep chi tiét va dao, chuan bi, lap dat va hiéu chinh
2.4.2  Hiéu chinh chi tiét va kep chat )
2.4.3 Chon dao va dung cu ga dao (chudi dao) va lap rap
2.5 Ché tao céc chi tiét tir thép, kim loai mau va vat liéu tdng hop trén may phay CNC theo ban vé
2.5.1 Gia cbng mat trong va mat ngoai
2.5.2 Cac phuwong phap khoan va tién
2.6 Thyc hién cong viéc bao tri phong ngtra trén may phay CNC

2.7 Danh gia két qua lam viéc va lap tai liéu



IV. Cac diéu kién dé thwc hién mé dun

1. Phong hoc / xwéng dao tao:

Phong hoc:

- Xay dwng 16i di khdng c6 rao can, tuan tha cac quy dinh an toan lao dong, dap ng cac quy dinh phap ly va kj
thuat hién hanh

- Trang bi da khong gian lam viéc véi sé lweng ngwdi hoc cling nhw vi tri [am viéc trén may tinh (PC) vé&i phan
mém lap trinh CNC twong thich

Xwdng dao tao:

- Xwédng may cat got CNC cb cac may tién va may phay

- Xay dwng 16i di khéng co rao can, tuan thd cac quy dinh an toan lao déng, dap &ng cac quy dinh phap ly va ky
thuat hién hanh

- Dé& nghi sb lwong cac ban ngudi va sb vi tri lam viéc trén may phai twong thich véi sb lwong nguoi hoc

- Kho chwa vat ligu thd (phoi)

- Kho chira cac ban thanh phdm va thanh pham

- Trang bi nha vé sinh (WC) phong rira tay, phong thay dé cho nam va ni khéng c6 rao chan

2. Trang thiét bj va may:

Céac may cong cu thong thuwong 1ap ¢b dinh (ké ca cac phu ting tiéu chun kém theo va dung cu)

- Cac may cua

- Cac may mai (may mai 2 da / may mai day)

Céac may gia cong CNC va cac may khac (ké ca cac phu tung tiéu chuan kém theo va dung cu)

- May tién CNC 2 truc c0 thiét bj do dao

- May phay CNC 3 truc ¢ thiét bj do dao va thiét bj diéu chinh so bd

3. Vat tw cho day va hoc, dung cu, vat tw can thiét:

Vat tw cho day va hoc

- Ban vé chi tiét, cum chi tiét va ban vé téng thé

- Bang huwéng dan I&p rap, ké hoach béo tri va bdo dwéng

- Ké hoach gia cong, ké& hoach s&p xép va ké hoach lam viéc

- Bang cac di¥ liéu an toan

- Bang cac gia tri dac tinh, bién ban do, bién ban danh gia

- Cé&c sach chuyén mén, s tay tra ctru

- May tinh bé tui, vat tw cho vé

Cé&c dung cu:

- Céac dung cu do analog va hién thi s va dung cu do chinh xac

- Céc loai dwdng kiém tra

- Céac dung cu cam tay

Vat liéu phuy

- Dung dich tron ngudi

- Dau bdi tron va dau cat

- Vattw lam vé sinh

Trang bi bdo hé

- Trang bj bdo hd ca nhan (PSA)

(quan 4o bao ho, day bao ho, kinh bao ho, bao hé tiéng 6n)

Vat tw can thiét:

- Vat tw can thiét dung cho gia cdng céc chi tiét phu hop véi cac bai luyén tap thwe hanh va cho cac don d&t hang
va cho thi

- Vatliéu phu va vat tv doanh nghiép diing cho gia céng céc chi tiét phi hop v&i cac bai luyén tap thwc hanh va
cho cac don dat hang va cho thi

4. Cac diéu kién tiép theo:

V. Néi dung va phwong phap danh gia:
1. Néi dung:

Kién thiec:

- Biét dwoc cac quy dinh vé an toan lao ddng, bdo vé strc khde va bdo vé mai trweng khi lam viéc véi cac may
cobng cu CNC.

- Biét cAu tao, cac chirc nang va céc thiét bj an toan ctia cac may cong cu CNC.

- N&m virng cac kién thirc co ban vé 1ap trinh CNC theo DIN 66 2017 cho cAu tric cia chwong trinh chinh.

- N&m virng hé thdng toa d6 trén may tién CNC va may phay CNC va tinh dwoc diém tham chiéu (diém chudn).

- Biét cac kiéu diéu khién va cac dang lap trinh cling nhw cac phwong phép lap trinh.

- Giai thich dwoc cac chuyén dong trong gia cong va cac bién phap stra I6i cho dao tién va dao phay.

Ky nang:

- Nhap va kiém tra cac chwong trinh CNC bang ma code DIN / ISO trén may tién va may phay CNC.

- Lap trinh va kiém tra cac chwong trinh CNC theo mé& code DIN /1SO trén PC (lap trinh AV) ciing nhw I&p trinh
trwee tiep trén may tién va may phay (lap trinh tai xwéng).



- Diéu chinh, van hanh va bao dwéng cac may tién, may phay CNC.

- Lwa chon, chudn bi, I&p rap va hiéu chinh dung cu ga kep chi tiét.

- Hiéu chinh va ga kep chi tiét.

- Lwa chon dung cu va db ga cho dung cu, lap dat va do dao bang phwong phap cho dao cham nhe vao bé mat chi
tiét.

- Kiém soat cac budc gia cong.

- Kiém tra, danh gia va lap tai liéu két qua lam viéc.

- Tuan tha va ap dung bang dir liéu an toan (SDS) dbi véi cac vat liéu va hén hop.

- Thuwc hién va lap hd so coéng viéc bao tri va bdo duwéng dw phong trén may tién CNC va may phay CNC theo ké
hoach.

- Xac dinh va khac phuc cac thiéu sét vé an toan trén cac may.

- slr dung nang lwong va vat liéu mot cach tiét kiém va than thién véi méi tredng cling nhw thai bé cac vat liéu va
cac chét than thién véi méi trwong.

Nang lwc tw chua va chiu trach nhiém:

- Thuwc hién cac quy trinh san xuat ddng thoi tuan thd cac quy dinh vé an toan va bao vé mai trwong.

- Xac dinh va khac phuc cac thiéu sét vé an toan trén may moc.

- Kiém tra, danh gia va lap tai liéu két qua lam viéc clia ca nhan ciing nhw coéng viéc clia cac ddng nghiép trong
nhém.

- Giao tiép va hop tac trong cac nhom lién nganh.

- Dam bao thoi gian hoc va tinh sang tao trong hoc tap (quan sat, béng kiém Checklist).

- Tich cwc tham gia bai hoc (tham du trén 80% hoc ly thuyét va 100% tiét hoc thwc hanh).

2. Phwong phap:
Viéc danh gia sé dwa trén cac bai tap dw an / s&n phadm dwoc thuc hién béi Ngudi hoc va dién ra dya trén:
1. Quy dinh khdi lwgng kién thire tdi thiéu, yéu ciu vé nang lwc ma ngwdi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép
trinh d6 trung cép, trinh dd cao dang (Thong tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cat got kim loai).
2. Noi dung dao tao nghé duwgc mé ta theo dinh dang DACUM clia nghé: Céat got kim loai.

Kién thirc:

Kién thire, nang luwc va thai d(f),cﬂa nguwoi hoc dwoc danh gia qua cac bai kiém tra miéng va viét, vi du nhw hdi dap,
hoi thoai chuyén nganh, bai trac nghiém, bai tap tich hop gitra ly thuyét - thie hanh hoac cac bai thic hanh trong qua
trinh thwe hién cac bai hoc trong mé dun. Cach tinh diém dwoc thwe hién theo quy ché hién hanh.

Ky nang:

Két qua thwe hanh ciia ngudi hoc dwoc danh gia dua trén co sé cac bai tap thuc hanh, cdng viéc dw an va cong viéc
tai xwdng, v&i sy hd tro' clia cac phiéu / thang danh gia theo cac tiéu chi sau:

+ Antoan lao déng

T chlre noi lam viéc

Tiéu chudn ky thuat

Lap ké hoach va thuwc hién

Dinh mrc thdi gian

Ty danh gia

+ + + + +

Nang lwc tw cht va chiju trach nhiém:

Dbi v&i Nang lwe tw chl va chiu trach nhiém, cac thai do va tinh cach sau day cla ngudi hoc dwoc xac dinh va danh
gia trong toan bo thoi gian dao tao théng qua quan sat: dao dirc lam viéc, tinh than hoc tap va hop tac, chap hanh noi
quy, quy ché, ti mi, chinh xdac, y thirc té chirc ky luat, kha nang lam viéc nhém, ding gi®, lam viéc doc 1ap, tinh than
trach nhiém, sw can than, tinh cha dong, tich cwe tham gia hoc tap va hé tro' / tao dong lwc cho ngwdi khac trong quéa
trinh hoc tap.

VI. Hwéng dan thwe hién mé dun:

1. Pham vi ap dung mé dun: )
M6 dun dao tao trinh dd trung cép va cao dang tai Viét Nam theo tiéu chuan dao tao ctia Dirc.

2. Hwéng dan vé phwong phap giang day, hoc tap mé dun:

Doéi véi gido vién, giang vién:

CAc giang vién phu trach tai trwdng day nghé cling nhw dao tao vién cia doanh nghiép c6 trach nhiém tuan tha cac

hwéng dan sau day vé viéc thwc hién chuyén mén céc bai hoc ly thuyét va hwéng dan thwe hanh:

+ Nguoi hoc nghé phai duwoc hwéng dan chi tiét cac quy dinh hién hanh vé an toan lao déng, bao vé strc khde, bao
vé mOi trwong va phong chay chira chay. Gidng vién phu trach hodac Can bd dao tao tai doanh nghiép phai lién
tuc giam séat viéc tuan tha cac quy dinh. Nguwoi hoc nghé phai duwoc théng bao va y thive rd rang vé cac bién phap
thich hop va hau qua trong tred'ng hop khdng tuan tha cac quy dinh.



Qua trinh hoc tap va tién dé hoc tap cta ngudi hoc phai dugc theo dbi lién tuc va danh gia thuwdng xuyén, déc
biét 1a viéc tuan thi cac quy dinh vé an toan lao dong va diéu kién bao vé moéi truong.

Dam bao chét lwong day hoc va dao tao cao nhat théng qua viéc tham khdo noi dung lién quan dén bai hoc
twong &ng khi 1ap ké hoach va trién khai bai hoc.

Trong khudn khé cac bai day thwe hanh ngudi hoc phai dwoc gidi thich k§ Iwéng va trinh bay chinh xac cac budc
cbng viéc bat budc. Nguwoi hoc phai dwoc giao thwe hién cong viéc va lwu y vé cach thire thue hién cbdng viéc
dang chuyén mén, cling nhw kiém tra kién thirc va ky nang lién quan ctia ngwdi hoc. Néu can thiét phai 14p lai
hoac dao sau nhirng kién thtrc da hoc cho ngwoi hoc.

Trinh d6 kién thirc va k§ ndng ca nhan cta ngudi hoc dbi véi tirng bai gidng thwe hanh dwoc kiém tra, danh gia
riéng trén co s& bao cao cong viéc dinh ky.

Chét lwong day hoc duwgc nang cao va bao dam thdng qua viéc tang cuéng st dung nhiéu phwong phap day va
hoc nhw phwong phap 4 buwdc, phwong phap dw an, van ban huwéng dan, viéc tw hoc va lam viéc nhém ciing nhw
st dung hiéu qua tai liéu day va hoc va cac trang thiét bi hé tro khac.

Két qua cong viéc clia ngwdi hoc phai dwoc danh gia va thao luan minh bach bi gidng vién phu trach cla trudong
day nghé va Can bd dao tao tai doanh nghiép cuing v&i nguoi hoc.

DP6i v&i ngwei hoc: )
Nguwoi hoc duwgc hwéng dan:

=+

+ + + + + +

+ +

Thuc hién dung theo huéng dan cla gidng vién trwéng day nghé va dao tao vién cta doanh nghiép.

Thwong xuyén, tich cwe tham gia 1&p hoc va tivng mén hoc clia moé dun dao tao.

Chép hanh cac quy dinh vé an toan lao déng, strc khde, phong chay chira chay va bao vé méi truong.

Gop phan tich cuc vao viéc bao vé moi trudng.

Tuan thd ndi quy gidng day va ndi quy nha xwdéng.

Tham gia 1&p hoc chdm chu, ghi chép va d&t cau hdi néu co gi chua rd.

Héi gidng vién trwong day nghé, dao tao vién clia doanh nghiép hodc cac nguwdi hoc khac dé yéu ciu hé tro cho
cac nhiém vu kho khan va néu ra cac van dé.

Chuén bj va gi¥ gin noi lam viéc sach sé&, gon gang.

Chuén bi, st dung va bao duéng thiét bj dung cach.

Lap bao céo cong viéc hang ngay, hang tuan vé cac cac bai ly thuyét va thwe hanh ctia md dun dao tao ma ngudi
hoc da tham duw.

3. Nhipng trong tdm can cha y: )
Trong tdm gidng day ctia mé dun dao tao nam & cac bai gidng (chwong, don vij day hoc):
3,4vab.

4. Tai liéu tham khao:

Quy dinh khéi lwong kién thire téi thiéu, yéu ciu vé nang lwc ma ngudi hoc dat dwoc sau khi tdt nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

Dinh dang DACUM clia nghé Cét got kim loai.

Chuyén nganh co khi, Nha xuét ban tré, Viét Nam.

Mechanical and Metal Trades Handbook (Tabellen Buch Metall), 3rd English Edition, EUROPA —LEHRMITTEL,
Germa.

Chau Manh Lwc, Gido trinh cdng nghé gia cong trén may CNC, Pai hoc Bach Khoa Da Nang.

Tran Thé San, Nguyén Ngoc Phuong, Sé tay lap trinh CNC, NXB Da Nang.

Tran Van Dich, Céng nghé trén may CNC, NXB KHKT Ha Noi.

Ta Duy Liém, Bui B¢ Anh, Phan Van, Lé Birc Bao, Co s& may CNC, NXB Bach Khoa Ha Noi.

Hoang Tri, Gido trinh bao tri bdo duwéng may cdng nghiép, NXB Dai hoc quéc gia tp. HCM.

Nguyén Phwong Quang, Gido trinh quan ly bao tri céng nghiép, NXB Dai hoc quéc gia tp. HCM.

. Ghi chu va giai thich (néu c6):



PHU LUC 03
CHUONG TRINH MO BUN
(Ban hanh theo Théng tw s6 03/2017/TT-BLOTBXH ngay 01/3/2017 ctia B6 Lao dong - Thuong binh va Xa hoi)

Tén mé dun: Diéu chinh, van hanh va bao tri cac may cat bang tia Itpa dién va may mai
M& m6 dun: MD06

Thei gian: 240 Gio;

Ly thuyét: 67.5 Gid;

Thwe hanh/thi nhiém /trao d6i chuyén mén/bai tap: 165.5 Gid;

Thi — kiém tra: 7 gi®

. Vi tri, tinh chat cia mé dun:

Vi tri: Md dun danh cho dao tao co ban — trinh dé trung cap. Yéu cau sau khi hoc xong mé dun MD 01, MD 02, MD
03 va MD 04 sé hoc m6 dun nay.
Tinh chéat: M6 dun dao tao dwoc xay dwng dinh hwéng thue hanh va bao gém céc kién thirc ly thuyét co ban can
thiét dé xt ly chinh xac véi cac may cét bang tia Itra dién (EDM) va may mai trong gia cong co khi. Ngwdi hoc lap ké
hoach cho cac buéc gia cdng, dung cu, dung cu ga kep va diéu chinh may. Bang cac phwong phap gia céng trén may
EDM va may mai nguwdi hoc ché tao céc chi tiét theo yéu cau. Bang cac phwong phap nhiét luyén Ngwdi hoc sé lam
thay déi tinh chét ctia thép va kiém tra ching bng kiém tra dd clrng va dd bén. Ngwdi hoc biét va tuan tha cac quy
dinh vé an toan lao déng ciing nhw bado vé strc khde va bao vé méi triedng. Noi dung hoc tap & cac mé dun truwdc
duwoc ap dung, cing cb va tich hop day da.

II. Muc tiéu ctia moé dun:

Kien thirc:

- Biét cac quy dinh v& an toan lao dong, béo vé strc khde va bao vé moéi trwdng khi x&r Iy véi may mai phang va
may mai tron cling nhw véi may cét day va may cat bang dién cuc

- Phan biét dwoc cac quy trinh gia cong co ban cla cong nghé mai va cong nghé EDM

- Biét cac chirc ndng clia may mai phang, may mai tron cling nhw may cét day va may cat bang dién cwc (EDM).

- Biét cac phwong phap gia cong tinh dac biét nhw mai nghién va mai khén ciing nhw gia céng dién hoa va coéng
nghé laser va ng dung dugc cac phwong phap gia cong dé vao trong cong nghé san xuét hién dai.

- Giai thich cac phwong phap nhiét luyén thép

- Mé ta dwoc cac phwong phap kiém tra vat liéu va rng dung vao cac truong hop cu thé

- Giai thich cac van dé anh hwdng dén méi trwdng cla vat liéu chinh va vat liéu phu tror

Ky nang:
Diéu chinh, van hanh va bao tri may mai mét cach chuyén nghiép

- Diéu chinh, van hanh va bao tri may EDM mét cach chuyén nghiép

- Xac dinh va diéu chinh cac tham sb may cho cac phwong phéap gia cong mai va cho cac phuong phap gia céng
cat day ciling nhw céat béng dién cuc

- Lwa chon, st dung va bédo dwéng cac dung cuy, dung cu cat va dung cu ga kep

- Ché tao céc chi tiét bang cac phwong phap mai theo tai liéu ky thuat

- Kiém tra d6 chinh xac vé kich thwéc va sai sb hinh dang hinh hoc cla cac chi tiét da mai va lap tai liéu

- U va t6i thép v&i rng xuét thap

- Xac dinh tinh chét vat liéu bang cach thir dap gay (v&) va bang kiém tra do clirng

Tinh tw lap va tw chui trdch nhiém

- Sau khi hoan thanh mé dun dao tao nay, ngudi hoc c6 thé lam viéc mét cach doc lap va theo nhém theo sy phan
cong clia cong Viéc:

- Phan tich cac don dat hang don gian va danh gia tinh kha thi ky thuat

- Thwc hién cac quy trinh gia cdng tuan thi cac quy dinh vé an toan lao dong va bao vé méi trudng
Kiém tra danh gia va lap tai liéu mot sb két qua lam viéc cla cac ddng nghiép trong nhém
Quan hé va hgp tac v&i cac nhém cung chuyén nganh

- Kiém tra, danh gia va lap tai liéu két qua cong viéc.



[1l. Néi dung ctia m6 dun:

1.Ndi dung tdng quét va phan phdi thoi gian:

Thei gian (gi®)

Thwe hanh/

1.1 An toan lao dong va bao vé méi treeong khi lam

viéc v&i may EDM

i Cac bai hoc céia mé dun TG LY. Thinghiém trao aéi | " =
tong thuyet Y N RN kiem tra
chuyén mén/ Bai tap

1. Ky thuat gia cébng — Mai va cac phwong phap| 12 9.5 2 0.5
gia cbng siéu tinh khac

1.1 Cac phwong phap mai phang va mai tron

1.2 Cac tham sb céng nghé khi mai phang va mai
tron

1.3 Kiém tra cac bé mat da mai

2. Ky thuat may vathiét bj - may mai phangva | 8 75 0.5
may mai tron

1.1 Céac chlrc nang cia may mai phang

1.2 Céc chlrc ndng cliia may mai tron

3. Ky thuat gia cong — cat bang tia Itra dién 8 7.5 0.5

1.1 Cat bang tia Ira dién

1.2 Théng sb cong nghé khi cat day va cét bang
dién cuwc

4. Ky thuat may vathiét bi - may cat day va 8 | 775 0.25
may cat bang dién cuwc

1.1 Chlrc nang clia may cat day

1.2 Chlrc nang clia may cat béng dién cuc

5. Ky thuat gia cdng — cac phwong phap gia 8 7.75 0.25
cbng siéu tinh khéc

1.1 Cac phwong phap gia cong siéu tinh bang gia
cong bién dang

1.2 Gia coéng bang dién hoa

1.3 Mai nghién

1.4 Mai khon

1.5 Siéu danh béng (mai siéu bong)

1.6 Mai nghién bang laser

1.7 Khac bang laser

1.8 Ma phd va mai nghién

6. Nhiét luyén va kiém tra vat liéu 36 | 175 17.5 1

1.1 Nhiét luyén thép

1.2 Kiém tra vat liéu

1.3 CAc van dé vé méi trwong cta vat liéu chinh va
vat liéu phu tro

7. Diéu chinh, van hanh va bao tri may mailap | 80 5 73 2
c6 dinh

1.1 An toan lao dong va bao vé méi treong khi lam
viéc v&i may mai

1.2 Lap trinh tw cac bwdc gia cdng va diéu chinh
may mai

1.3 Ché tao céc chi tiét tir thép va kim loai mau theo
ban vé trén may mai phang va may mai tron

1.4 Béo tri may mai va thwc hién cong tac bao
dwdng phong ngira

1.5 Danh gia két qua lam viéc va lap tai liéu

8. Diéu chinh, van hanh va bao tri may EDM 80 5 73 2




1.2 Lap trinh tw cac bwéc gia cong va diéu chinh
may EDM

1.3 Ché tao céc chi tiét theo ban vé trén cac may
EDM khéac nhau

1.4 Bao tri may EDM va thwc hién cong tac bao
dwdng phong ngwra

1.5 Danh gia két qua lam viéc va lap tai liéu

Téng thi gian

240

67.5

165.5




2. Noi dung chi tiét:

Bai 1: Ky thuéat gia céng — Ky thuat mai
Thei gian 12 gi&

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc kiém tra b& mat mai, xac dinh cac théng sé may cho cac phwong phap co ban clia céng
nghé mai tron va phang, giai thich cac phwong phap gia céng va phan loai ching cho cac muc dich st dung.

2. Nbidung:

2.1 Mai tron va mai phéng
2.1.1 Van hanh an toan khi mai
2.1.2 Vatliéu mai va da mai
2.1.3 Hé théng cac phwong phap mai
2.1.4 Qua trinh c4t va cac dai lwong cat

2.2 Cé&c thong sb cong nhé khi mai phang va mai tron
2.2.1 Tinh cac chuyén ddng, cac lwc va cong suat cat
2.2.2  Ung dung cac phuong phap mai phang va ké hoach lam viéc
2.2.3  Ung dung cac phuong phap mai tron va ké hoach lam viéc

2.3 Kiém tra b& méat da mai



Bai 2: Ky thuat may va thiét bj - may mai phdng va may mai tron
Th&i gian 08 gi&

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc co y thire vé an toan lao dong va bao vé moi treang khi xtr ly voi cac may mai phéng va
mai tron. Ho biét cau tao, cac chirc nang va cac thiét bj an toan ciia may, dé ga va cac thiét bj ga kep va phan
loai chung cho tirng (*ng dung.

2. N&i dung:

2.1 An toan lao ddng va ndo vé méi truwdng khi lam viéc véi may mai phang va may mai tron
2.1.1  Trang bi bdo hé ca nhan (PSA)
2.1.2 Huwdng dan sk dung, van hanh may va cac quy dinh an toan cia xuéng
2.1.3 Bang cac di¥ liéu an toan cho dung dich tron ngudi va chét tay rira
2.1.4 Thu gom céc phé liéu gia cong, gia céng cat va lam sach va x& ly than thién véi méi trwong

2.2 Chirc ndng ctia may mai phang
2.2.1 Céu tao bén trong va cac chlrc nang
222 Dbamai
2.2.3 Dung cu, dd ga va cac phuong tién ga kep
2.2.4 Céc co chu an toan

2.3 Chrc ndng clia may mai phéng
2.3.1 Céu tao bén trong va cac chirc nang
2.3.2 Damai
2.3.3 Dung cu, dd ga va cac phuong tién ga kep
2.3.4 Cac co ciu an toan



Bai 3: Ky thuat gia cong — cat bang tia lda dién
Th&i gian 08 gi&

1. Muc tiéu: Ngwoi hoc xac dinh cac thong s& may cho cac phuong phap gia cdng co ban cla cong nghé cét
bang tia Itra dién (EDM), gidi thich cac phwong phap gia cong va phan loai ching cho tirng muc dich s
dung.

2. N&i dung:

2.1 Cét bang tia Itra dién
2.1.1  Van hanh an toan khi str dung may cét bang tia Ira dién
2.1.2 Hé théng cac phwong phap cat bang tia Itra dién
2.1.3 Qua trinh cét bang tia Itra dién
2.1.4 ng dung phwong phap cat day va cét bang dién cuc
2.1.5 Céc thdng sb cdng nghé khi cat day va cét bang dién cuc

2.2 Kiém tra cac mét cit cGa cat bang tia Itra dién



Bai 4: Ky thuat may va thiét bi - may cat day va may cat bang dién cwc
Th&i gian 08 gi&

1. Muc tiéu: Ngwoi hoc nhan thire dugc vé an toan lao déng va bao vé moi trrong khi str dung may cat day va
may cat bang dién cwc (EDM. Ho biét cau tao, cac chirc nang va céac thiét bi an toan ctia may, dé ga va thiét
bi ga kep va phan loai chung cho tirng trng dung.

2. N&i dung:

2.1 An toan lao déng va bao vé méi trwdng khi lam viéc véi may cét day va may cat bang dién cwc (EDM)
2.1.1  Trang bi bdo hé ca nhan (PSA)
2.1.2  Huwéng dan st dung may va cac quy dinh vé an toan xuwéng
2.1.3 Bang cac di¥ liéu an toan cho dung dich tron ngudi va chét tay rira
2.1.4 Thugom va xt ly cac phé liéu gia cong, gia cdng cat va lam sach theo cach than thién véi méi trwong

2.2 Chirc ndng ctia may cét day
2.2.1 Céu tao bén trong va cac chlrc nang
2.2.2 Day cét
2.2.3 Dung cu, d5 ga va cac thiét bi ga kep
2.2.4 Céc co chu an toan

2.3 Chirc nang clia may cét bang dién cuc
2.3.1 Céu tao bén trong va cac chlrc nang
2.3.2 Dién cuc
2.3.3 Dung cu, d ga va cac thiét bi ga kep
2.3.4 Cac co ciu an toan



Bai 5: Ky thudt gia cong — Cac phwong phap gia céng tinh khac
Th&i gian 08 gi&

1. Muc tiéu: Nguoi hoc phan biét dwoc gitra cac phwong phap gia cong tinh dac biét nhw mai nghién, danh béng,
gia céng bang dién héa cling nhw cong nghé béng céng ngé laser va phan loai cac phwong phap dé cho tng
dung céng nghé san xuét tién tién.

2. N&i dung:

2.1 Cac phuwong phap gia cdng siéu tinh

2.2 Céat bang dién hoa

2.3 Mai nghién

2.4 Panh béng

2.5 Mai siéu rung

2.6 Mai bang laser

2.7 Mai béng céu trac laser

2.8 Ma va mai nghién



Bai 6: Nhiét luyén va kiém tra vat liéu
Th&i gian 36 gi®

1. Muc tiéu: Ngwoi hoc phan biét cac phwong phap nhiét luyén cho thép va phan loai ching cho tirng muc dich
str dung. Ho u va t6i thép va nhan thtre dugce cac van de ve moi treong cula vat liéu chinh va vat liéu phu tro.
Nguwoi hoc kiém tra cac tinh chat co hoc cta vat liéu va ghi lai két qua cla ho.

2. N&i dung:

2.1 Nhiét luyén cho thép
2.1.1 Céc dang c4u tric mang tinh thé cla vat liéu chiva sat
2.1.2 Gian d6 sét - cacbon
2.1.3  CAu tric va mang tinh thé khi nung néng
2.1.4 U, t6i, toi cai thién
2.1.5 T6i bé mat
2.2 Kiém tra vat liéu
2.2.1 Kiém tra tinh gia cong va tinh chét co hoc

2.2.2 Th,ljl’ dap vo
2.2.3 Kiém tra do cirng

2.3 CAc van dé vé mdi trwong cla vat liéu chinh va vat liéu phu tro



Bai 7: Piéu chinh, van hanh va bao tri may mai lap cé dinh
Th&i gian 80 gi®

1. Muyc tiéu: Cha y dén cac quy dinh vé an toan va bao vé méi tredng, ngudi hoc 1ap ké hoach cho cac budc
lam viéc va thwc hién cac phwong phap g|a cong mai dudi sy hwong dan cla céc gido vién. Nguoi hoc xac
dinh cac thong sb may véi sy tro gitp cta sb tay co khi va san xuét cac chi tiét trong xwdng may cla trwdng
dao tao nghé va / hodc trung tam dao tao ctia cong ty véi cac phwong phap gia cong khac nhau cuia cong
nghé mai thong thwdng va / hodc CNC. Thu gom va xt Iy cac phé liéu than thién véi méi truwong.

2. Noi dung:

2.1 An toan lao déng va bao vé méi trwdng khi lam viéc véi may mai
2.1.1  Trang bi bdo hé ca nhan (PSA)
2.1.2  Thuc hién cac quy dinh an toan xwéng va hwdng dan van hanh cho may mai
2.1.3 Chuy dén bang cac di¥ liéu an toan déi véi dung dich tron ngudi, chét bdi tron va chét tdy riva
2.1.4 Thu gom va xt ly cac phé liéu gia cong, gia cong cét, va lam vé sinh mét cach than thién véi moi
tredng

2.2 Lap ké hoach cac buwdc lam viéc va diéu chinh may

2.3 Gia cdng céc chi tiét tir thép va kim loai mau bang cac phwong phap mai phang va mai tron theo ban vé
2.3.1 Ché tao céc chi tiét cd dd chinh xac kich thwdc dén chiéu IT6 va dd nhan bé mat dat Rz tr 2,5 dén
6,3um bang phwong phap mai tron bang mét bao cta da va mai phéng bang méat dau cda da
2.3.2 Ché tao céc chi tiét dat dd chinh xac kich thuwéc dén 1T6 va chét lwgng bé mét Rz tr 1.6 dén 6.3 pm
bang phwong phap mai theo chu vi da chay doc truc va mai theo chu vi da &n ngang

2.4 Thuc hién bao tri va bdo dwéng phong nglra cho may mai
2.4.1 Bao dwdng va lam vé sinh may theo chi dan clia nha san xuét va hwdng dan st dung may
2.4.2  Kiém tra may mai va cac phu ting kém theo xem c¢é bi hdng va mon khong
2.4.3  Thuc hién va ghi lai cac cong viéc bao tri va stra chivra thuwdng xuyén clia may
2.4.4 Thuyc hién stra chira may mai va ghi tai liéu hodc sap xép dwa vao sira chiva
2.4.5 Kiém tra dung dich tron ngudi va thu gom x& Iy than thién véi méi trwong

2.5 Danh gia két qua lam viéc va lap tai liéu



Bai 8: Piéu chinh, van hanh va bao tri cho may céat bang tia Itra dién
Th&i gian: 80 gi

1.

21

2.2

2.3

2.4

Muc tiéu: Chay dén cac quy dinh an toan va bao vé moi trwdng, nguwoi hoc lap ké hoach cho cac buwéc lam
viéc va thwe hién cac phwong phap gia cong trén may ct bang tia Itra dién (EDM) dwéi sy hwéng dan cia
cac giao vién. Ngucyl hoc xac dinh cac théng sb may voi su tro gidp cta sb tay co khi va gia cong cac chi tiét
chinh xac trong xwéng may cla trwdng dao tao nghé va / hodc trung tam dao tao cta cong ty béng cach st
dung cac phuwong phap gia cong khac nhau clia céng nghé cét bang tia Itra dién (EDM) trén may thdng
thwdng va / hodc may CNC. Ho x(r Iy cac chét thai theo cAch than thién véi moéi trwdng.

No6i dung:

An toan lao déng va bao vé mai trwdng khi lam viéc véi may cét bang tia Ika dién (EDM)

2.1.1  Trang bi bdo hé ca nhan (PSA)

2.1.2 ChGy dén cac quy dinh vé an toan xwéng va hwédng dan van hanh may cét bang tia Ira dién (EDM)
2.1.3 Chuy dén bang cac dir liéu an toan cho dung dich tron ngudi va chat tay rira

2.1.4 Thu gom va xt ly cac phé liéu gia cong. Cét tach va lam sach mét cach than thién véi mai trwong

Lap ké hoach lam viéc va diéu chinh may cét bang tia Ira dién (EDM)
Gia cong cac chi tiét theo ban vé bang cac phwong phap gia cong EDM khac nhau

Thuc hién bao tri va bdo dwdng phong ngira cho may cét bang tia Itva dién

2.4.1 Bao dwéng va lam vé sinh may theo chi dan clia nha san xuét va theo hwéng dan s dung may
2.4.2  Kiém tra may va cac phu tung kém theo xem c6 hdng va mon khéng

2.4.3  Thuwc hién va ghi lai cong viéc bao tri va stra chira thwdong xuyén cho may

2.4.4 Thuc hién stra chira trén may va lap tai liéu hodc sap xép dwa vao slra chira

2.4.5 Kiém tra dung dich tron ngudi va thu gom x& Iy than thién véi méi trwéng

2.5 Panh gia két qua cong viéc va lap tai liéu



IV. Cac diéu kién dé thwc hién mé dun

1.

Phong hoc / xwéng dao tao / phong thi nghiém:

Phong hoc:

cung cap 16i di khéng cé rao chan, tuan tha cac quy dinh an toan lao déng, dap &ng cac quy dinh phap ly va kj
thuat hién hanh

Dé nghj sé lweng vi tri lam viéc trong phong thi nghiém phai twong thich voi sb lwong ngudi hoc

Dé& nghj cung cép truy cap va noi lam viéc mét cach tw do, tuan tha cac quy dinh an toan lao dong, dap (rng cac
quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

Dé nghi sbé lwong vi tri kiém tra d6 cing va kiém tra dap gy phai twong thich véi sé lwong ngwdi hoc

Xwéng dao tao:

2.

Xuo’ng may thong thuong c6 may mai, may cét bang tia Ira dién cling nhw may danh béng va may mai nghlen
Dé nghi cung cép truy cap va noi lam viéc mot cach tw do, tuan tha cac quy dinh an toan lao déng, dap (rng cac
quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

- D& nghi s6 vi tri 1am viéc trén ban ngudi va vi tri |am viéc v&i may phai twong thich véi sé lwong ngwdi hoc

- D& nghi sé vi tri 1am viéc khi téi va ram phai twong thich véi sb lwong ngudi hoc

Kho chira vat liéu thé (phoi)

Kho chira cac ban thanh phdm va thanh phdm

Cung cép mién phi nha vé sinh (WC), phong rtra tay va phong thay dé cho nam va ni¥

Trang thiét b va may:

May cong cu (ké ca phu tung tiéu chuén kém theo va dung cu)

3.

Céac may mai phang, cac may mai tron

Céac may cat day va/ hodc may cat bang dién cuc
May chubt

May danh béng

Vat tw cho day va hoc, dung cu va vat tw can thiét:

Vat tw cho day va hoc

Ban vé chi tiét, cum chi tiét va ban vé tdng thé

Bang hwdng dan 13p rap, ké hoach bao tri va bao duéng
Ké hoach gia codng, k& hoach sép xép va ké hoach lam viéc
Ban cac di liéu an toan

Bang cac gia tri dac trwng, bién ban do, bién ban danh gia
Séach chuy&n mén, sé tay tra ctru

May tinh bé tai, vat liéu cho vé

Dung cu:

Dung cu do analog va hién thj sé va dung cu do chinh xac
Céc dudng kiém tra
Cac dung cu cam tay

Vat liéu phu

Dgng dich tron nguc}i )
Dau béi tron va dau cat
Vat tw [am vé sinh

Trang bi bado hé

Trang bi bao hé ca nhan (PSA)

(quan 4o bao ho, day bao hg, kinh bao ho va bao vé tiéng 6n)
Vat tw can thiét:

Vat tw can thiét dung cho giai cong céc chi tiét twong thich véi cac bai luyén tap thwe hanh va cho cac don dat
hang, cho thi

Vat liéu phu va vat tw doanh nghiép can thiét dung cho gia cdng céc chi tiét twong thich véi cac bai luyén tap thuc
hanh va cho cac don dat hang, cho thi.

4. Céc diéu kién tiép theo:



V. N@i dung va phwong phap danh gia:
1. N6i dung:

Kien thirc:

+ Biét cac quy dinh v& an toan lao dong, bdo vé strc khde va bao vé méi trwdng khi x& ly véi may mai phang va
may mai tron cling nhw véi may cat day va may cét bang dién cuc.

+ Phan biét dwoc cac quy trinh gia cong co ban cta cong nghé mai va coéng nghé EDM.

+ Biét cac chirc ndng clia may mai phang, may mai tron cting nhw may cat day va may cat bang dién cwc (EDM).

+ Biét cac phwong phap gia cong tinh dac biét nhw mai nghién va mai khon ciing nhu gia cdng dién hoa va cong
nghé laser va &ng dung dwoc cac phwong phap gia cong dé vao trong cong nghé san xuét hién dai.

+ Giai thich cac phwong phap nhiét luyén thép.

+ M6 ta dwoc cac phwong phap kiém tra vat liéu va rng dung vao céc truéng hop cu thé.

+  Giai thich cac van dé anh hwéng dén mai trwdng cda vat liéu chinh va vat liéu phu trg.

Ky nang:

+ Diéu chinh, van hanh va bao dwéng may mai mot cach chuyén nghiép.

+ Diéu chinh, van hanh va bao dwéng may EDM mét cach chuyén nghiép.

+ Xac dinh va diéu chinh cac tham s& may cho cac phwong phap gia cong mai va cho cac phwong phap gia cong

cat day ciing nhw céat béng dién cuwec.

Lwa chon, str dung va bdo dwéng cac dung cu, dung cu cat va dung cu ga kep.

Ché tao cac chi tiét bang cac phwong phap mai theo tai liéu ky thuat.

+  Kiém tra va I1ap tai liéu mat cat da mai va do chinh xac vé kich thuoc va sai s6 hinh dang hinh hoc clia cac chi
tiet.

+ U va toi thép v&i iing xuét thap.

+  Xac dinh tinh chét vat liéu bang cach thtr dap gay (v&) va bang kiém tra do cirng.

+ +

Nang lwc tw chua va chiu trach nhiém:

+ Tuan tha va ap dung cac quy dinh chung vé an toan, vé sinh lao dong, phong chdng chay nd va bao vé moi
trwong (quan sat, bang kiém véi 90% cau tra 1o dang).

Phan tich cac don dat hang don gian va danh gia tinh kha thi ky thuat.

Thuc hién cac quy trinh gia cong tuan thd cac quy dinh vé an toan lao ddng va béo vé méi truong.

Kiém tra, danh gia va 1ap tai liéu két qua lam viéc cGa ca nhan va cong viéc cla cac ddng nghiép trong nhém.
Giao tiép va hop tac trong cac nhém lién nganh.

Dam béo thai gian hoc va tinh sang tao trong hoc tap (quan sat, bang kiém).

Tich cwe tham gia bai hoc (tham dw trén 80% hoc ly thuyét va 100% tiét hoc thwc hanh).

+ + + + + +

N

. Phwong phap:

Viéc danh gia sé dwa trén cac bai tap dy an/ san pham dwoc thwe hién béi ngwdi hoc va dién ra dya trén:

1) Quydinh khéi lwong kién thirc tdi thiéu, yéu cau vé nang lic ma nguoi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw sb 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghe cat got kim loai).

2) Nbidung dao tao nghe dwgc mo ta theo dinh dang DACUM clia nghe Cat got kim loai.

Kién thirc:

Kién thirc, nang luc va thai do ctia nguoi hoc dwgc danh gia qua cac bai kiém tra migng va viét, vi du nhw hoi dap,
hoi thoai chuyén nganh, bai trac nghiém, bai tap tich hop gitka ly thuyét - thie hanh hoac cac bai thie hanh trong qua
trinh thwe hién cac bai hoc trong méd dun. Cach tinh diém dwoc thwe hién theo quy ché hién hanh.

Ky nang:

Két qua thwe hanh cua ngwoi hoc dwge danh gia dwa trén co sé cac bai tap thwe hanh, cong viéc dy an va cong viéc
tai xwéng, voi sy hd tro clia cac phiéu / thang danh gia theo cac tiéu chi sau:

+ Antoan lao déng

T chirc noi lam viéc

Tiéu chudn ky thuat

Lap ké hoach va thuc hién

Dinh mirc théi gian

Ty danh gia

+ + + + +

Nang lwc tw chu va chiu trach nhiém:

Dbi v&i Nang lwc tw chl va chiu trach nhiém, cac thai do va tinh cach sau day cla ngudi hoc dwoc xac dinh va danh
gia trong toan bo thdi gian dao tao théng qua quan sat: dao dirc lam viéc, tinh than hoc tap va hop tac, chap hanh noi
quy, quy ché, ti mi, chinh xdc, y thirc té chirc ky luat, kha nang lam viéc nhém, dang gid, 1am viéc déc lap, tinh than
trach nhiém, sw can than, tinh ch déng, tich cwc tham gia hoc tap va hd trg / tao déng lwe cho ngudi khac trong quéa
trinh hoc tap.

VI. Hwéng dan thwe hién mé dun:



1. Pham vi ap dung mé dun: ) .
M6 dun dao tao trinh d6 trung cap va cao dang tai Viét Nam theo tiéu chuan dao tao cla Durc.

2. Hwéng dan vé phwong phap giang day, hoc tap mé dun:

Do6i v&i gido vién, giang vién:

Ca4c giang vién phu trach tai trwdng day nghé cling nhw dao tao vién cia doanh nghiép c6 trach nhiém tuan tha cac

hwéng dan sau day vé viéc thuc hién chuyén mén céc bai hoc ly thuyét va hwéng dan thwe hanh:

+ Nguoi hoc nghé phai duwoc hwéng dan chi tiét cac quy dinh hién hanh vé an toan lao déng, bao vé strc khde, bao
vé mdi trwong va phong chay chira chay. Giang vién phu trach hoac dao tao vién ctia doanh nghiép phai lién tuc
giam sét viéc tuan tha cac quy dinh. Nguoi hoc nghé phai dugc théng bao va y thire rd rang vé cac bién phap
thich hop va hau qua trong trd'ng hop khdng tuan tha cac quy dinh.

+ Qua trinh hoc tap va tién d6 hoc tap ciia ngudi hoc phai dwoc theo dai lién tuc va danh gia thuwdng xuyén, déc
biét la viéc tuan tha cac quy dinh vé an toan lao déng va diéu kién bao vé moi tredng.

+ Dam bao chét lwgng day hoc va dao tao cao nhat thong qua viéc tham khao ndi dung lién quan dén bai hoc
twong &ng khi 1ap ké hoach va trién khai bai hoc.

+ Trong khudn khéd cac bai day thwe hanh nguoi hoc phai dworc gidi thich ki lwdng va trinh bay chinh xac cac buéc
cbng viéc bat budc. Nguwoi hoc phai dwoc giao thwe hién cong viéc va lwu y vé cach thtre thue hién cbng viéc
dang chuyén mén, cling nhw kiém tra kién thirc va ky néng lién quan ctia nguwdi hoc. Néu can thiét phai 14p lai
ho&c dao sau nhirng kién thirc d& hoc cho ngudi hoc.

+ Trinh d6 kién thirc va k§ nang c& nhan ctia ngudi hoc dbi véi tirng bai gidng thuc hanh dwoc kiém tra, danh gia
riéng trén co s& bao cao cong viéc dinh ky.

+ Chéat lwong day hoc dwoc nang cao va bao dam théng qua viéc tdng cwdng st dung nhiéu phwong phap day va
hoc nhw phwong phéap 4 buwédc, phwong phap dw an, van ban huwéng dan, viéc tw hoc va lam viéc nhém ciing nhw
st dung hiéu qua tai liéu day va hoc va céc trang thiét bj hd tro' khac.

+ Két qua cong viéc clia nguwdi hoc phai dwoc danh gia va thao luan minh bach béi gidng vién phu trach cta trwong
day nghé va dao tao vién ctia doanh nghiép cuing v&i ngudi hoc.

DP6i vé&i ngwei hoc:

Nguoi hoc dwoc hwéng dan:

+ Thuwc hién dung theo hwéng dan clia giang vién trwéng day nghé va dao tao vién cta doanh nghiép.

Thwdng xuyén, tich cyc tham gia I&p hoc va tirng mon hoc ctia mé dun dao tao.

Chép hanh cac quy dinh vé an toan lao déng, sirc khée, phong chay chira chay va bao vé méi truong.

Gop phan tich cuc vao viéc bao vé moi truong.

Tuan thd ndi quy gidng day va ndi quy nha xwéng.

Tham g|a I&p hoc cham chu, ghi chép va dat cau hoi néu co gi chua rd.

Héi gidng vién trwong day nghé, dao tao vién ctia doanh nghiép hodc cac ngudi hoc khac dé yéu cau hé tro cho

cac nhiém vu khé khan va néu ra cac van dé.

Chuén bj va gilr gin noi lam viéc sach sé, gon gang.

Chuén bj, st dung va bdo duéng thiét bi dung cach.

+ Lap bao céo cong viéc hang ngay, hang tuan vé cac céac bai ly thuyét va thwe hanh ctia mé dun dao tao ma ngudi
hoc da tham dw.

+ 4+ + + + +

+ +

3. Nhipng trong tdm can cha y: )
Trong tdm gidng day ctia mé dun dao tao nam & cac bai gidng (chwong, don vi day hoc):
7,8,van.

4. Tai liéu tham khao:

- Quy dinh khéi lwong kién thirc téi thiéu, yéu ciu vé nang lwc ma ngwdi hoc dat dwoc sau khi tdt nghiép trinh d6
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

- Dinh dang DACUM clia nghé Cét got kim loai.

- Chuyén nganh co khi, Nha xuét ban tré, Viét Nam.

- Mechanical and Metal Trades Handbook (Tabellen Buch Metall), 3rd English Edition, EUROPA —LEHRMITTEL,
Germany.

- Pham Minh Pao, Tran Anh Tuén, D6 Lan Anh, Gido trinh Mai, NXB Lao dong.

- Lwu Van Nhang, Ky thuat mai co ban, NXB Khoa hoc va k¥ thuat.

- PGS, TS. Vi Hoai An, Gia cong tia Itra dién CNC, NXB Khoa hoc va k¥ thuat.

5. Ghi chl va giai thich (néu co):



PHU LUC 03
CHUONG TRINH MO BUN
(Ban hanh theo Théng tw s6 03/2017/TT-BLOTBXH ngay 01/3/2017 ctia B6 Lao dong - Thuong binh va Xa hoi)

Tén mé dun: Cat got kim loai CNC II: Ché tao hoan thién céc chi tiét va cum chi tiét trén may tién CNC (2 truc)
M& sé mé dun: MDO07

Thei gian: 320 gi&

Ly thuyét: 94 gior

Thwe hanh/ thi nghiém/ trao ddi chuyén mén/ bai tap: 218 gi¢r

Thi - kiém tra: 8 gi®v

. Vi tri va tinh chat cda mé dun:

Vi tri: M& dun nay dung dao tao chuyén nganh trinh d6 cao déng. Mé dun nay dwoc thuwc hién sau khi da hoc xong
cac mo6 dun MDO1, MD02, MD03, MD04, MD05

Tinh chat: Mé dun dao tao dwoc xay dung theo dinh hwéng thwc hanh va chira dwng kién thire chuyén mon ly thuyét

dé thwe hién cac don hang doc 1ap véi may tién CNC (2 truc). Ngwdi hoc 1ap trinh céac theo cac contur va st dung cac

bwdc gia cong thé va gia cdng tinh v&i cac chu trinh gia cong dién hinh ctia cdng nghé tién CNC.

V6i sw 1ap lai chat lwong cao nhét, chat lwong bé mat va tée do gia cong cao, ngwdi hoc str dung cac phwong phap

gia cdng khac nhau dé san xuét cac chi tiét va linh kién déi xtrng quay tron tir cac loai vat liéu khac nhau va véi cac

kich c¢& khac nhau. Khi lam nhw vay, ho phat trién y thirc trach nhiém can thiét déi véi cac gid tri vat chat cao clia may

moc thiét bi, dung cu cu va san phadm san xuét ra. Nguoi hoc biét va tuan tha cac quy dinh vé bao mat CNTT va an

toan lao dong cling nhw bao vé sirc khde va bao vé méi treong. N6i dung hoc tap ttr cac moé dun dao tao dwoc day

trude day sé duwoc ap dung toan dién, cing cb va tich hop.

II. Muc tiéu ctia moé dun:

Kien thirc:

- Biét cac quy dinh vé bao vé an toan théng tin, an toan lao ddng, bao vé sirc khde va bao vé méi trudng khi xtr ly
v&i cac may cong cu CNC

- Mé ta dwoc ciu tao, chirc nang va cac co chu an toan cla may tién CNC (2 truc)

- Biét lap trinh theo hwéng débi twong (WOP) (hoéac lap trinh dd hoa tu’o’ng dwong) trén may tién

- Chi dinh dwocthiét bi di liéu dau vao va dau ra cho cac muc dich st dung da dinh

- M6 ta co s& cla quan ly chat lwong va st dung cac thuat ngir tiéng Anh vé quan ly chat lwong (QM)

Ky nang
Lap trinh b&ng DIN / 1SO / PAL code trén may tién CNC (lap trinh tai xwéng) va lap trinh bang DIN / I1SO / PAL
code trén may tinh ,PC* (I&p trinh AV) va test thir

- Lap trinh theo hwéng dbi twong (Iap trinh WOP) trén may tién CNC (lap trinh tai xwéng) va trén may tinh ,PC*
(Iap trinh AV) vé&i sw kiém soat ctia phan mém giéng nhau

- Nhap chwong trinh vao may tién CNC, kiém tra, thay ddi va téi wu hoa

- Truyén va bao mat di¥ liéu cé chi y dén tinh phap ly va quy dinh cGa doanh nghiép

- Diéu chinh may tién CNC, van hanh va bao tri may

- Lwa chon dung ga chi tiét, chuan bi, 1ap rap va hiéu chinh

- Diéu chinh chi tiét va ga kep chi tiét

- Lwa chon can ga dao - VDI, ga lap va do

- Xé&c dinh phwong phéap gia cong va trinh tw cac bwdc gia cong dé kiém soat va tbi wu héa

- Xac dinh tham sb cong nghé cé sw phu thudc vao chi tiét gia cong, vat liéu gia cong va vat liéu lam dung cu cét va
nhap

- Nhan biét dwoc 16i trong qua trinh san xuét va giéi i

- T|m nguyen nhan dan dén chét Iuong kem va g|a| I6|

- Thuc h|en bao tri phdng ngtra theo ké hoach trén may tién CNC va lap tai liéu

- Giai cac 16i vé co khi, 16i vé dién hodc dwa vao stra chiva.

Nang lwc tw chi va chiu trach nhiém
Sau khi hoan thanh mé dun dao tao nay ngwdi hoc cé thé 1am viéc doc 1ap va theo nhém theo sy phan céng clia
cong viéc:

- Phan tich don dat hang don gian cho k¥ thuat tién CNC va nhan xét tinh kha thi ky thuat

- Thuwc hién cac quy trinh san xuét tuan tha theo cac quy dinh vé an toan lao dong va bao vé mai trudng

- St dung nang lwong va vat liéu theo cach kinh t& va than thién véi méi trwedng ciing nhw thu gom phé thai, cac
chét va vat liéu theo cach than thién véi moi trwong

- Tao ra, giam sat cac don d&t hang tirng phan

- Xem xét, danh gia va ghi lai két qua cGa ban than va cac déng nghiép trong nhém

- Giao tiép va hop tac trong cac nhém lién nganh






lll. NOi dun
1. NG§i dung

g cua mé dun: .
tong quat va phan bo thdi gian:

TT

Céac bai hoc cia mé dun

Thoi gian (gi®)

TIG
téng

thuyét

Thwe hanh/
Thi nghiém/ trao déi
chuyén mén/
Bai tap

Thi -
kiém
tra

1. Quan ly chat lwong — phan co ban

1.1 Cac linh vire lam viéc cia QM

1.2 Céc tiéu chuan DIN EN 1SO 9000

1.3 Yéu cau cla chét lwong va cac déc diém

1.4 Céng cu cia QM

1.5 Kiém soat va dam bao chét lwong

1.6 Kha néng clia may va cda quy trinh

1.7 Kiém soat quy trinh théng ké béng thé chat
lwong

1.8 Kiém toan (kiém tra) va chirng nhan

1.9 Thuc hanh tiéng Anh

20

145

5

0.5

2. Ky thuat tién CNC — Lap trinh theo DIN/ISO
/ PAL va lap trinh dinh hwéng doi twong
(WOP)

1.1 Nh&c lai va ciing cb: Xay dwng chwong trinh
CNC — Phan co ban

1.2 Lap trinh cho cac théng s6 céng nghé

1.3 Cac diéu kién dwong khi tién

1.4 CAc chu trinh gia cong

1.5 Cac chirc nang M — cac chirc nang phu

1.6 Hiéu chinh dao khi tién

1.7 Goi dung cu (dao)

1.8 Ky thuat 14p trinh

1.9 Truyén di liéu va ddm bao an toan dir liéu

1.10 Nhap, kiém tra va téi wu hoa cac chwong
trinh CNC theo ma code DIN / ISO / PAL va véi
WOP béng phan mém giéng nhu diéu khién
trén may tinh

1.11  Nhap, kiém tra va téi wu héa cac chwong
trinh CNC b&ng ma code DIN / ISO va véi WOP
trén may

100

39.5

59

15

3. Ché tao chinh xac cc chi tiét, cum chi tiét
bang cac phwong phap gia céng trén may
tién CNC (2 truc)

1.1 An toan lao dong va bao vé moi treong khi lam
viéc v&i may tién CNC

1.2 Phan tich don dat hang va xac dinh cac buwéc
cla qué trinh san xuét

1.3 Nhap, kiém tra va tdi wu héa cac chwong trinh
CNC theo ma code DIN / ISO / PAL va voi
WOP trén may tién CNC

1.4 M6 phdng cac chwong trinh CNC da lap va
chay tlrng cau lénh (chay thcr)

1.5 Hiéu chinh va ga kep dung cu

1.6 Hiéu chinh va ga kep chi tiét

1.7 Di chuyén diém khéng

1.8 Ché tao céc chi tiét tir thép, kim loai mau va vat
liéu téng hop bang cac chu trinh tién va khoan
khac nhau

1.9 Ché tao cac chi tiét dat dd chinh xac kich thwéc
IT 7 va d6 nhan bé mé&t dat Rz 16 pm

1.10 Kiém soat cac budc gia cong va tdi wu héa

1.11  Kiém tra cac chi tiét va I&p thanh cum chi
tiét may

200

40

154




1.12  B3ao tri va bdo dwdng may tién CNC

1.13 Dam bao an toan di¥ liéu cé chu y dén phap
ly va quy dinh ctia doanh nghiép

1.14 Danh gia két qua lam viéc, lap tai lieu va
ban giao lai cho nguwéi lam viéc sau

Tong thoi gian 320 | 94 218




2. Noi dung chi tiét:

Bai 1: Quan ly chéat Iwong — phan co’ ban
Thei gian 20 gi&

1. Muc tiéu: Nguoi hoc md ta dwoc nhirng diéu co ban vé quan ly chét lvgng (QM) trong quy trinh san xuét cla
cong ty bang tiéng Anh va nhan thirc dwgc sy dong gop va trach nhiém ctia ho nhw mét coéng nhan trong quy
trinh cta cong ty.

2. Noi dung:

2.1 Pham vi lam viéc cta quan ly chat lwvgng (QM)

2.2 Loat cac tiéu chuan theo DIN ISO EN

2.3 CAc yéu cau cla chéat lwong va cac lvu y

2.4 Cong cu cta quan ly chat lwong (QM)

2.5 Kiém soat chat lwong va ddm bao chét lwong

2.6 Kha nang cla may va kha nang cla qué trinh san xuét

2.7 Kiém soat quy trinh théng ké béng thé chat lwong

2.8 Kiém toan va cap chirng nhan

2.9 Thuc hanh tiéng Anh



Bai 2: Ky thuat tién CNC — 1ap trinh theo DIN/ ISO/ PAL va |4p trinh theo hwéng déi twong (WOP)
Th&i gian: 100 gio

1. Muc tiéu: Nguoi hoc ciing cb kién thirc 1ap trinh theo DIN 66 2017 trén PC va mé rong cac kién thirc nay voi
kién thirc chuyén mén vé 1ap trinh dinh hwéng xwéng (WOP) véi phdn mém giéng hé diéu khién may. Ho
thiét 1ap, kiém tra va tdi wu héa cac chwong trinh CNC trén may tinh (véi phan mém gidng hé diéu khién) va
trén may tién CNC. Tuan thd cac quy dinh phap ly va hoat dong, ho truyén dir liéu béng cac thiét bi dau vao
va dau ra di¥ liéu va bao mat chung.

2. Noi dung:

2.1 Thiét lap cac chwong trinh CNC — phan co ban
2.1.1 Hétoa dd theo DIN 26 217 & may tién
2.1.2 Diém tham chiéu & may tién
2.1.3 Céc dang diéu khién
2.1.4  Céc hinh thirc clu tric chuong trinh
2.1.5 Cac phwong phap lap trinh
2.1.6  Cac chuyén ddng khi tién va khi tién chi tiét ga trén 2 mai tam
2.1.7 Tinh van téc chay dao cho mét may tién CNC

2.2 Céc thdng sb céng nghé cho lap trinh
2.2.1 Van tbc cat
2.2.2 S6 vong quay cla tryc chinh
2.2.3  Gi6i han sb vong quay cua truc chinh
2.2.4 Budc tién

2.3 Céc diéu kién dwong khi tién
2.3.1 Nhap kich thwéc twong dbi va tuyét dbi
2.3.2  Chuyén ddéng chay dao nhanh
2.3.3  Noi suy dwong thang
2.3.4 NO&i suy cung tron

2.4 Cac chu trinh gia céng
2.4.1 Céc chu trinh gia cong thd mat dau
2.4.2 Cac chu trinh tién doc truc
2.4.3  Céc chu trinh cat ranh (hwéng kinh va doc truc)
2.4.4 Céc chu trinh cat ren
2.4.5 Céc chu trinh cat ranh thoat dao theo (DIN 509 / DIN 76 hoac twong tw)
2.4.6 CA&c chu trinh khoan (khoan 16 tam / khoan / khoan 16 sau / doa / ta rd ren)

2.5 Cac chtrc ndng — M va céc chire néng phu
2.5.1 Cac chc nang — M cho déng mé truc chinh
2.5.2 Céc chlrc nang — M cho déng ngat dung dich tron nguodi
2.5.3 Cac chirc nang — M cho cac chirc nang clia chuong trinh

2.6 Hiéu chinh ban kinh mai dao khi tién
2.6.1 Hiéu chinh ban kinh mai dao bang G41 / G42
2.6.2 Bu ban kinh mii dao (SRK)
2.6.3  Vitri cGa mii dao
2.6.4 Hiéu chinh chinh xac
2.6.5 Hiéu chinh dwdng & may co6 nhiéu bang truot
2.6.6 Chay tiép can contur

2.7 Goi dao (dung cu)
2.7.1 Sb hiéu dao / tén dao
2.7.2  Sb bo nhé cho hiéu chinh
2.7.3 Té&ng thay ddi ban kinh mii dao (ndi suy)
2.7.4 Té&ng thay ddi chiéu dai dao (ndi suy)

2.8 Ky thuat x&r ly chwong trinh
2.8.1 Nhéc lai chwong trinh va mét phan cla chwong trinh
2.8.2 Nhay chwong trinh
2.8.3 Vong lap clia chwong trinh
2.8.4 Lam mo cau lénh
2.8.5 Cac chwong trinh con (UP)
2.8.5.1 Chuwong trinh con (UP) v&i sw dich chuyé&n diém tham chiéu khi lap trinh



2.8.5.2 Tang kha nang soan thao (ndi suy) cia chwong trinh con
2.8.5.3 Chuong trinh con v&i hiéu chinh dao
2.8.5.4 Chuwong trinh con v&i cac tham s6

2.9 Truyén va sao lwu di liéu
2.9.1 Dam bao IT (dd chinh xac)
2.9.2  Thiét bi vao ra di¥ liéu
2.9.3 Antoan di liéu

2.10 Nhap, kiém tra va tdi wu héa cac chwong trinh CNC trén may tinh béng lap trinh WOP bang ma code DIN /
ISO / PAL

2.11 Nhap, kiém tra va téi wu héa cac chwong trinh CNC trén may bang 1ap trinh WOP véi ma code DIN /1SO /
Pal



Bai 3: Ché tao chinh x&c céc chi tiét va cum chi tiét trén may tién CNC (2 truc)
Th&i gian: 200 gio

1. Muc tiéu: Nguwdi hoc chi y dén cac quy dinh vé& an toan va bao vé méi trwdng khi stv dung may CNC va xt
ly chét thai than thién véi méi trudng. Ho thuwe hién cac cong viéc 1ap trinh, san xuét va bao tri theo ké hoach
mot cach ddc 1ap hodc dwdi sw hwéng dan clia cac gido vién trong xwdng may cua trwdng dao tao nghé va /
hodc trung tam dao tao cla cong ty. Ngwdi hoc 1ap trinh cho toan bo cac duwéng bao chi tiét theo ma DIN /
ISO / PAL va v¢i lap trinh theo dinh huwédng xwdng (WOP). Ho str dung cac cdng nghé gia cong thoé va gia
cong tinh cling nhw cac chu trinh gia cdng dién hinh nhw gia céng thé méat dau, gia cong thd doc truc, cat ranh
thoat theo hwéng kinh va doc truc, chu trinh cét ren va khoan. Nguwdi hoc diéu chinh may céng cu, thuc hién
chay thtr va gia cong céc chi tiét theo yéu ciu chét lwong. Ho kiém tra va tdi wu héa qua trinh sén xuét.

2. Noéidung:

2.1 An toan lao dong va bao vé mai triwdng khi lam viéc véi may tien CNC

2.1.1 Trang bi bdo hé ca nhan (PSA)

2.1.2 Chu dén cac quy dinh vé an toan xwdng va cac huwéng dan van hanh may tién CNC

2.1.3 Kiém tra cac thiét bj an toan trén may CNC, khi xac dinh ching c6 16i hay dirng hoat ddng va bao cho
cap trén

2.1.4 Chuy dén bang cac dir liéu an toan cho dung dich tron ngudi va chét tay rira va x& ly than thién véi
moi trudng

2.1.5 Thu gom va x{ ly cac phé liéu gia cong, cat tach va lam sach than thién véi méi trwong

2.2 Phan tich cac bwéc gia cong va xac dinh cac bwéc cta quy trinh
2.3 Nhap, kiém tra va téi wu hda cac chwong trinh CNC theo ma code DIN / ISSO / PAL trén may tién CNC
2.3.1 Xac dinh va nhap céc théng sb cong nghé cé cha y dén sw phu thudc vao chi tiét gia cong, vat liéu
gia cbng, dung cu va vat liéu lam dao
2.3.2 Lap trinh cho contur ngoai va contur trong
2.3.3  Lap trinh gia céng thd cho cac chu trinh tién mé&t dau va tién mét tru
2.3.4 Lap trinh cho cat rénh bang cac chu trinh theo cat hwéng kinh va doc truc
2.3.5  Lap trinh cho chu trinh cét ranh thoat dao
2.3.6  Lap trinh cho cac chu trinh cét ren
2.3.7 Kiém tra va téi wu héa cac chwong trinh CNC

2.4 M6 phdng chuwong trinh da lap va chay tirng cau lénh (chay thir)

2.5 Hiéu chinh va gé kep dung cu
2.5.1 Thiét lap cac dung cu trén 6 tich dao (VDI) & trang thai tinh
2.5.2  Thiét lap (g4) dung cu cét trén dau revolve
2.5.3 Xac dinh (d® liéu dao) bu dao béng cach cho dao cham nhe vao bé mat phéi va tw dong lwu
2.5.4 Xac dinh (di¥ léu dao) bu dao bang phwong phap do truc tiép trén may va tw dong lwu
2.5.,5 Xac dinh va nhap (dir liéu dao) bu dao béng phwong phap do ngoai

2.6 Hiéu chinh va ga kep chi tiét ) o )
2.6.1 Hiéu chinh va ga chi tiét trén mam cap cé vau clrng hoac vau mém va kep chat bang thuy Iwc hoac
khi nén
2.6.2  Hiéu chinh va ga kep chi tiét bang bau kep thiy lwc hoac khi nén
2.6.3 Diéu chinh ap lwc kep

2.7 Dichuyén diém khong
2.7.1  Nhap di chuyén diém khong . )
2.7.2 Dichuyén diém khéng bang phwong phap cho dao cham nhe vao bé mat phéi va tw dong lwu két qua
2.8 Ché tao c4c chi tiét tir thép, kim loai mau va vat liéu tdng hop bang céac chu trinh tién va khoan khac nhau
2.9 Ché tao céc chi tiét dat do chinh xac kich thwéc dén IT7 va d6 nhdn bé mat dat dén Rz 16um
2.10 Kiém soat cac bwoc gia cong va téi wu hda )
2.10.1 Nhan biét cac I6i trong qua trinh san xuat va khac phuc 10i )
2.10.2 Tim nguyén nhan gay ra chat lwgng kém va stra chira theo hé thong
2.10.3 Léap tai liéu cho qua trinh san xuat

2.11 Kiém tra cac chi tiét va Iap thanh cum chi tiét

2.12 Bao tri va bao dwdng cho may tién CNC



2121

2.12.2
2.12.3
2124
2.12.5
2.12.6
2.12.7
2.12.8

2.13

2.14

Bao dwdng va bao tri cac may céng cu theo chi dan cla nha san xuét va theo huwéng dan sir dung
may

Xac dinh va loai bd cac I6i vé thiéu an toan va hdng héc & may

Kiém tra may va cac phu ting xem c6 hdng héc va mon khéng

Thwe hién cong viéc bdo tri va stra chiva thwdng xuyén cho may céng cu

Loai bd céc 16i vé& co va dién hodc sp xép dwa vao stra chira

Thwe hién stra chira cho may cong cu hodc dwa vao stra chira

Kiém tra dung dich tron nguéi va thu gom x@& ly than thién véi méi trudng

Lap tai liéu cho cdng tac bao tri va stra chira

Lwu tri» div liéu theo quy dinh cta phap ly va quyét dinh cta doanh nghiép

Danh gia két qua lam viéc, lap tai liéu va ban giao cho khu vuc tiép theo



IV. Cac diéu kién dé thwc hién mé dun

1. Phong hoc va xwéng dao tao:

Phong hoc:

- cung cép 16i di khdng c6 rao chan, tuan tha cac quy dinh an toan lao déng, dap rng cac quy dinh phap Iy va ky
thuat hién hanh

- Dé& nghi sé lwong vi tri lam viéc phai twong thich véi sb lwong ngwdi hoc cling nhw vi tri 1am viéc véi PC véi phan
mém lap trinh CNC twong thich

Xwdng dao tao:

- Xwéng gia cong CNC va xudng may cé cac may tién (2 truc) cling nhw cé céac thiét bi do dung cu trong may va
thiét bi do dung cu ngoai

- cung cép 16i di khdng c6 rao chan, tuan tha cac quy dinh an toan lao dong, dap (ng cac quy dinh phap ly va ky
thuat hién hanh

- Dé& nghi sb vi tri lam viéc trén ban ngudi va trén may phai du twong thich véi sb lwong ngudi hoc

- Kho chira vat liéu thé (ph6i)

- Kho chira ban thanh phdm va thanh phdm

- Cung cép mién phi nha vé sinh (WC), phong rira tay va phong thay dé cho nam va ni

2. Trang thiét bi va may:

Trang thiét bj c6 cac may cong cu théng thweng 1ap ¢ dinh (ké& ca cac phu kién va dung cu tiéu chuan)

- Cac may khoan ban hoac may khoan ding

- Cac may cuwa kim loai (Cwa day ,vong“, cua can)

_ Cac may mai (may mai 2 da / may mai day)

3. Vat tw cho day va hoc, dung cu va vat tw can thiét:

Vat tv cho day va hoc:

- Ban vé chi tiét, cum chi tiét va ban vé téng thé

- Huéng dan 1ap rap, ké hoach béo tri va bao duéng

- Ké hoach gia cong, ké& hoach s&p xép va ké hoach lam viéc

- Bang cac di¥ liéu an toan

- Bang cac gia tri dac trwng, bién ban do va bién ban danh gia

- Séach chuyén mén, sb tay tra ctru

- May tinh bé tui, vat tw cho vé

Cac dung cu:

- Dung cu do analog va hién thi sé va dung cu do chinh xac

- Céc loai dwdng kiém tra

- Céac dung cu gia cong bang tay

Vat liéu phu:

- Dung dich tron ngudi

- DAu bbi tron va dau cat

- Vattw lam vé sinh

Trang bi bao hé:

- Trang bj bdo hd ca nhan (PSA)

(quan 4o bao ho, day bao ho, kinh bao ho va bao hé chéng én)

Cac vat tw can thiét:

- Vat tw can thiét dung cho gia cdng céc chi tiét pht hop véi cac bai luyén tap thwe hanh, dung cho cac don dat
hang va cho thi

- Vatliéu phu va vat lieu doanh nghiép can thiét dung cho gia céng cac chi tiét phi hop véi cac bai luyén tap thuc
hanh, dung cho cac don dat hang va cho thi

4. Cac diéu kién tiép theo:

V. Néi dung va phwong phap danh gia:
1. Néi dung:

Kién thrc:

+ Biét cac quy dinh vé& bdo vé an toan théng tin, an toan lao déng, bao vé sirc khde va bao vé méi trudng khi st
dung cac may céng cu CNC.

+ M6 ta dwoc cAu tao, chirc ndng va cac co ciu an toan cla may tién CNC (2 truc).

+ Biét lap trinh theo hwéng dbi twong (WOP; tiéng Anh: Shop floor programming -SFP) (hodc 1ap trinh db hoa
twong dwong) trén may tién.

+ Chi dinh thiét bj di¥ liéu dau vao va dau ra cho muc dich s dung.

+ M6 ta kién thirc co ban vé quan ly chat lwong va sir dung céc thuat ngir tiéng Anh vé quan ly chat lugng (QM).

Ky nang:

+ Lap trinh va test thir cac chwong trinh bang DIN / ISO / PAL code trén may tién CNC (Iap trinh tai xwéng) va trén
may tinh ,PC* (I&p trinh AV).

+ Lap va test thir cac chwong trinh theo hwéng dbi twong (WOP; tiéng Anh: Shop floor programmmg -SFP) trén
may tién CNC (Iap trinh tai xwéng) va trén may tinh ,PC* (1ap trinh AV) véi phan mém diéu khién giéng nhau.



Nhap, test thiv, thay déi va té6i wu hda cac chwong trinh trén may tién CNC.

Truyén va bao mat di¥ liéu c6 cha y dén quy dinh phap ly va ctia doanh nghiép.

Diéu chinh, van hanh va bao tri may tién CNC.

Lwa chon, chudn bi, I&p rap va hiéu chinh dung cu ga chi tiét.

Diéu chinh chi tiét va ga kep chi tiét.

Lwa chon, ga l&p va do gia dung cu (can ga dao) VDI va dung cu.

Xac dinh phwong phap gia cong va trinh tw cac bwdc gia cong dé kiém soat va téi wu hoa.

Xac dinh va nhap tham sb gia cong cé sw phu thudc vao chi tiét gia cong, vat liéu gia cong, dung cu va vat liéu
lam dao.

Nhan biét va khéc phuc dworc 16i trong qua trinh san xuét.

Tim kiém va loai bd mét cach cé hé théng nguyén nhan dan dén chéat lwong kém.

X&c dinh va khac phuc s thiéu an toan va truc tréc & may.

Thuc hién va lap hd so cong viéc bao tri va bao dwéng phong ngtlra trén may tién CNC theo ké hoach.
Loai bd 16i vé& co khi, I6i vé dién hodc bb tri stra chiva.

+ + + A+ + + + +

+ + + + +

Nang lwc tw chua va chiu trach nhiém:

+ Tuan tha va ap dung cac quy dinh chung vé an toan, vé sinh lao dong, phong chdng chay nd va bao vé moi
trwong (quan sat, bang kiém véi 90% cau tra loi dang).

+ Phan tich don dat hang don gidn cho k¥ thuat tién CNC va danh gia tinh kha thi k§ thuat.

Thuc hién cac quy trinh san xuét tuan tha theo cac quy dinh vé an toan lao dong va bao vé méi trudng.

st dung nang lwgng va vat liéu theo cach kinh té va than thién v&i moi triwdng cling nhw thai loai cac chat va vat

liéu than thién véi moi trvong.

Sép xép, theo dbi va kiém soat cac don hang tirng phan

Kiém tra, danh gia va lap tai liéu két qua lam viéc cGa ca nhan va cong viéc cla cac ddng nghiép trong nhém.

Giao tiép va hop tac trong cac nhém lién nganh.

Dam bao thai gian hoc va tinh sang tao trong hoc tap (quan sat, bang kiém).

Tich cwe tham gia bai hoc (tham dy trén 80% hoc ly thuyét va 100% tiét hoc thuc hanh).

+ +

+ + + + +

2. Phwong phap:

Viéc danh gia sé dwa trén cac bai tap dw an / san phadm dwoc thwe hién béi ngwdi hoc va dién ra dwa trén:

1) Quy dinh khéi lwgng kién thire tdi thiéu, yéu cau vé ndng lwc ma ngudi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

2) Noi dung dao tao nghé dwoc mo ta theo dinh dang DACUM clia nghé: Cat got kim loai.

Kién thirc:

Kién thirc, nang luc va thai do clia nguoi hoc dwgc danh gia qua cac bai kiém tra migng va viét, vi du nhw hoi dap,
hoi thoai chuyén nganh, bai trac nghiém, bai tap tich hop gitka ly thuyét - thie hanh hoac cac bai thic hanh trong qua
trinh thyee hién cac bai hoc trong mé dun. Cach tinh diém dugc thye hién theo quy ché hién hanh.

Ky nang:

Két qua thwe hanh cuta ngwoi hoc duwge danh gia dwa trén co sé cac bai tap thwe hanh, cong viéc dy an va cong viéc
tai xwéng, voi sy hd tro clia cac phiéu / thang danh gia theo cac tiéu chi sau:

+ Antoan lao dong

T4 chirc noi lam viéc

Tiéu chuan ky thuat

Lap ké hoach va thuc hién

Dinh mirc théi gian

Ty danh gia

+ + + + +

Nang lwc tw chu va chiju trach nhiém:

Déi voi Nang Iwc tw chl va chiju trach nhiém, cac thai dé va tinh cach sau day cda ngudi hoc dwge xac dinh va danh
gia trong toan bd thdi gian dao tao théng qua quan séat: dao dire lam viéc, tinh than hoc tap va hop tac, chap hanh noi
quy, quy ché, ti mi, chinh xéc, y thirc té chirc ky luat, kha nang lam viéc nhém, dang gid, 1am viéc déc lap, tinh than
trach nhiém, sw can than, tinh ch déng, tich cuwc tham gia hoc tap va hé tro' / tao déng lwe cho ngudi khac trong qua
trinh hoc tap.

VI. Hwéng dan thwe hién mé dun:

1. Pham vi ap dung mé dun:
M6 dun dao tao trinh 6 cao déng tai Viét Nam theo tiéu chudn dao tao clia DBurc.

2. Hwéng dan vé phwong phap giang day, hoc tap mé dun:
D6i vé&i gido vién, giang vién:

Céac giang vién phu trach tai trwong day nghé ciing nhw Céan b6 dao tao tai doanh nghiép c6 trach nhiém tuén tha cac
hwdng dan sau day vé viéc thyc hién chuyén mon cac bai hoc ly thuyét va hwédng dan thwee hanh:



Ngudi hoc nghé phai dwoc hwéng dan chi tiét cac quy dinh hién hanh vé an toan lao dong, bao vé strc khde, bao
vé mdi treong va phong chay chiva chay. Giang vién phu trach hoac dao tao vién ctua doanh nghiép phai lién tuc
giam sat viéc tuan tha cac quy dinh. Ngwoi hoc nghé phai dwoc thong bao va y thire rd rang vé cac bién phap
thich hop va hau qua trong trwong hop khéng tuan tha cac quy dinh.

Qua trinh hoc tap va tién do hoc tap clia ngwoi hoc phai dwoc theo déi lién tuc va danh gia thuwdng xuyén, dac
biét la viéc tuan tha cac quy dinh vé an toan lao déng va diéu kién bao vé moi tredng.

Dam bao chéat lwgng day hoc va dao tao cao nhat thong qua viéc tham khao ndi dung lién quan dén bai hoc
twong &ng khi 1ap ké hoach va trién khai bai hoc.

Trong khuén khé cac bai day thue hanh ngudi hoc phai dwoc gidi thich k§ Iwéng va trinh bay chinh xac cac buéc
cong viéc bat budc. Ngudi hoc phai dwoc giao thwe hién cdng viéc va lwu y vé cach thire thwe hién cong viéc
dung chuyén mén, ciing nhw kiém tra kién thirc va ky néng lién quan ctia nguwdi hoc. Néu can thiét phai 1&p lai
ho&c dao sau nhirng kién thirc d& hoc cho ngudi hoc.

Trinh d6 kién thirc va k§ ndng ca nhan cla ngudi hoc dbi véi tirng bai gidng thwe hanh dwoc kiém tra, danh gia
riéng trén co s& bao cao cong viéc dinh ky.

Chét lwong day hoc dwgc nang cao va bao dadm thdng qua viéc tang cuwdng st dung nhiéu phwong phap day va
hoc nhu phwong phap 4 buwéc, phwong phap dy an, van ban huéng dan, viéc tw hoc va lam viéc nhém ciing nhw
st dung hiéu qua tai liéu day va hoc va cac trang thiét bj hé tro khac.

Két qua cong viéc clia ngwdi hoc phai dwoc danh gia va thao luan minh bach béi gidng vién phu trach cla trwdng
day nghé va Céan bd dao tao tai doanh nghiép cuing v&i nguoi hoc.

Déi v&i ngudi hoc: )
Nguwoi hoc duwge hwéng dan:

+

+ + + + + +

+ +

Thuc hién dung theo huéng dan cla gidng vién truéng day nghé va Céan bo dao tao tai doanh nghiép.

Thwong xuyén, tich cyc tham gia I&p hoc va tirng mon hoc ctia mé dun dao tao.

Chép hanh cac quy dinh vé an toan lao déng, strc khde, phong chay chira chay va bao vé méi trudng.

Gop phan tich cwc vao viéc bao vé moi trudng.

Tuén thd ndi quy gidng day va ndi quy nha xwéng.

Tham gia I&p hoc chadm chu, ghi chép va dét cau hdi néu cé gi chua rb.

Héi gidng vién trwong day nghé, dao tao vién ctia doanh nghiép hodc cac ngudi hoc khac dé yéu cau hé tro cho
cac nhiém vu kho khan va néu ra cac van dé.

Chuén bj va gi¥ gin noi lam viéc sach sé&, gon gang.

Chuén bi, st dung va bdo dwéng thiét bi dung cach.

Lap bao céo cong viéc hang ngay, hang tuan vé cac cac bai ly thuyét va thuc hanh cia mé dun dao tao ma nguoi
hoc da tham du.

3. Nhipng trong tdm can cha y: )
Trong tdm gidng day ctia mé dun dao tao nam & cac bai gidng (chwong, don vi day hoc):
2va3.

4. Tai liéu tham khao:

Quy dinh khéi lwong kién thire téi thiéu, yéu ciu vé nang lwc ma ngudi hoc dat dwoc sau khi tdt nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

Dinh dang DACUM cla nghé Cét got kim loai.

Chuyén nganh co khi, Nha xuét ban tré, Viét Nam.

Mechanical and Metal Trades Handbook (Tabellen Buch Metall), 3rd English Edition, EUROPA —LEHRMITTEL,
Germany.

Tran Thé San, Nguyén Ngoc Phuong, S6 tay lap trinh CNC (CNC-Programmierhandbuch), NXB Ba Nang

Tran Van Dich, Céng nghé trén may CNC (CNC-Technologie: Maschinen und Verfahren), NXB KHKT Ha Noi.
Ta Duy Liém, Bui Birc Anh, Phan Van, Lé Birc Bao, Co s& may CNC (Basiswissen CNC-Maschinen), NXB Bach
Khoa Ha Noi

. Ghi chu va giai thich (néu c6):



PHU LUC 03
CHUONG TRINH MO BUN
(Ban hanh theo Théng tw s6 03/2017/TT-BLOTBXH ngay 01/3/2017 ctia B6 Lao dong - Thuong binh va Xa hoi)

Tén mé dun: Cat got kim loai CNC IIl: Ché tao ddng bé céac chi tiét, cum chi tiét badng may phay CNC 3 truc
M& sé mé dun: MD08

Thei gian: 340 gi&

Ly thuyét: 99 Gi®

Thwe hanh / thi nghiém / trao d6i chuyén mon /bai tap: 233 Gid

Thi — kiém tra 8 Gio

. Vi tri, tinh chat cia mé dun:
Vi tri: M& dun nay dao tao chuyén nganh trinh d6 cao déng quéc gia. Md dun nay dwoc dao tao sau khi da hoc xong
cac mo6 dun MDO1, MD02, MD03, MD04, MD05
Tinh chéat: M6 dun dao tao dwoc xay dwng theo dinh hwéng thue hanh va chira cac kién thirc ly thuyét chuyén mon
dé thwe hién cac don dat hang mot cach doc 1ap bang may phay CNC (3 truc). Ngudi hoc 1ap trinh theo contur cla
chi tiét va st dung cac buéc gia cong thd va gia céng tinh bang cac chu trinh gia céng dién hinh ctia céng nghé phay
CNC. V&i sy 1ap lai c6 chat lwgng cao, chat lwong bé mat va tdc do gia cong cao ngwdi hoc str dung cac phwong
phap gia cong khac nhau dé ché tao cac chi tiét va linh kién c6 tinh thwdng xuyén va khéng thwdng xuyén bang cac
vat liéu khac nhau va véi cac kich c& khac nhau. Khi lam nhw vay, ho phat trién y thirc trach nhiém can thiét dbi véi
céc gia tri vat chat cao clia may, dung cu va cac san pham gia cong. Nguwdi hoc biét va tuan tha cac quy dinh vé bao
mat CNTT (d{ liéu) va an toan lao déng cling nhw bao vé strc khde va méi triedng. Noi dung hoc tap tir cac mé dun
dao tao dwoc day trwdc day dwoc ap dung toan dién, cing cé va tich hop.

[I. Muc tiéu ctia mé dun

Kien thirc:

- Biét cac quy dinh vé bdo mat di¥ liéu (CNTT), an toan lao dong, bdo vé sirc khoé va bao vé méi trwdng khi lam
viéc v&i cac may cong cu CNC

- M6 ta dwoc ciu tao, chirc nang, va cac co clu an toan ctia may phay CNC (3 truc)

- Biét cach lap trinh theo hwdng déi twong (WOP) (hogc lap trinh theo dd hoa twong dwong) trén may phay

- Phan biét cac thiét bj tiép nhan di liéu dau vao va dau ra

- M0 ta hé théng quén ly chat lwong cla qua trinh san xuét va cac quy dinh ca dam bao chat lwong

- Thao luan vé nhirng anh huéng ctia QM trong qué trinh hoat déng san xuét

Ky nang:

- Thuyc hién lap trinh va chay thir (test) cac chwong trinh dwoc 1ap trinh theo DIN / ISO / PAL code trén may phay
CNC va trén may tinh (Iap trinh AV)

- Lap trinh va kiém tra (test) theo dinh hwéng dbi twong (WOP) va lap trinh theo AV trén may tinh (PC) v&i phan
mém gidéng nhau

- Nhap chwong trinh vao may phay CNC, chay thé (test), thay déi va téi wu hoéa chwong trinh

- Truyén va dam bao an toan dir liéu theo cac quy dinh ctia doanh nghiép va tinh phap ly

- Diéu chinh, van hanh va bao tri may phay CNC

- Lwa chon dung ga kep chi tiét, chuan bi, 1ap rap va hiéu chinh

- Diéu chinh phéi va ga kep phoi

- Lwa chon dao va can ga dao, |&p dao va do dao

- Xac dinh phwong phap gia cong, trinh tw cac buwdc gia cong, kiém soét va tbi wu hoa

- Lwa chon va nhap cac thong so cong nghé co sw chu y dén sy phu thudc vao chi tiét gia cdng, vat liéu gia cong,
dung cu cat va vat lidu lam dung cu cat

- Nhan biét cac 16i trong qua trinh gia céng va stra I6i

- Tim kiém mét cach cé hé thdng va loai bé cac nguyén nhan gay ra 16i chat lwong kém

- Xac dinh va khéc phuc céac 16i va sy ¢b an toan trén may

- Thuwc hién va lap hd so cho cong tac bao tri va bao dwéng phong ngtra trén may phay CNC theo ké hoach

- Sta chiva cac 16i vé co khi va dién hodc bd tri cho stra chiva may.

Nang lwc tw chi va chiu trach nhiém

- Sau khi hoan thanh mé dun dao tao nay nguwdi hoc c6 thé lam viéc mot cach doc 1ap va theo nhém theo sy phan
cong clia cong viéc:

- Phan tich cac don dat hang don gian cho may phay (3 truc) va danh gia tinh kha thi ky thuat

- Thuwc hién quy trinh san xuét cé chy y dén an toan lao ddng va bao vé méi trudng

- S dung nang lwong va vat liéu mot cach kinh té va than thién véi méi truéng, thu gom cac chat va vat liéu phé
thai theo cach than thién véi méi treong

- Sép xép, theo ddi va kiém soat cac don hang tirng phan

- Kiém tra, danh gia va 1ap tai liéu mot sé két qua va nang suét clia cac déng nhiép trong nhém

- Hop tac va lién két véi cac nhém lién nganh



- Kiém tra két qua cong viéc, danh gia va lap tai liéu



Ill. N6i dung cua mé dun: .
1. Chuong trinh tong quét va phan bd thoi gian:

TT

Céc bai hoc cia mé dun

Th&i gian (gi®)

TIG
téng

thuyét

Thwc hanh /
thi nghiém / trao déi
chuyén mén / Bai tap

Thi — kiém
tra

1. Quan ly chat lwong trong ky thuat gia cong

1.1 Muc tiéu cha quan ly chat lwong

1.2 Chét lwgng va vong (tron) chét lwong

1.3 Hé théng quan ly chét lwgng

1.4 Bam bao chét lwgng trong san xuét

1.5 Sy I1&6n manh clia cong ty théng qua quan ly chét
lwong

1.6 Thwc hanh tiéng Anh

20

145

5

0.5

2. Lap trinh theo DIN /1SO / PAL va lép trinh theo
hwéng doi twong (WOP)

1.1 Nhéc lai va cling cb: Lap trinh CNC — Phan co
ban

1.2 Lap trinh cho cac théng sé cong nghé

1.3 Cac diéu kién dwdng khi phay

1.4 Céc chu trinh gia cdng

1.5 Chtrc nang lIénh M va céac chirc nang phu

1.6 Hiéu chinh dao khi phay

1.7 Goi dao

1.8 Ky thuat lap trinh

1.9 Truyén di liéu va ddm bao an toan di liéu

1.10  Nhap chuwong trinh CNC bang DIN /1SO /
PAL code va lap trinh theo hwéng doi twong WOP
bang phan mém giong nhau trén may tinh (PC),
chay thir (test) va toi wu héa

1.11  Nhap chuwong trinh CNC bang DIN /1SO /
PAL code va lap trinh theo hwéng doi twong WOP
bang phan mém giong nhau trén may phay, chay
thir (test) va toi wu hoa

120

445

74

15

3. Ché tao chinh xac cac chi tiét, cum chi tiét
bang méy phay CNC (3 truc)

1.1 An toan lao déng, bao vé méi trwéng khi lam viéc
v&i may phay CNC

1.2 Phan tich don dat hang va xac dinh trinh ty cac
bwéc cong nghé

1.3 Nhap chwong trinh CNC bang DIN / ISO / PAL
code va WOP trén may phay CNC, chay thi» (test)
va téi wu héa

1.4 M6 phéng cac chwong trinh da 1ap va chay thir
ttrng cau lénh (chay thir)

1.5 Hiéu chinh va g l&p dung cu cét

1.6 Diéu chinh va ga lap chi tiét

1.7 Di chuyén diém khong

1.8 Ché tao céc chi tiét tir thép, kim loai mau va vat
liéu tdng hop bang cac chu trinh khoan va phay
khac nhau

1.9 Ché tao cac chi tiét dat dd chinh xac kich thwéc
dén IT7 va dat d6 nhdn bé mat Rz 16 ym

1.10  Khéc cho chi tiét (chir va sb)

1.11  Kiém soat cac budc gia cong va tdi wu héa

1.12  Kiém tra céc chi tiét va lap rap thanh cum chi
tiét may

1.13 Bao tri va bdo dwdng may phay CNC

1.14 DBam bao an toan di¥ liéu theo cac quy dinh
cla doanh nghiép va phap ly

200

40

154




1.15 Danh gia két qua cong viéc, lap tai liéu va ban
giao lai cho ngu&i lam viéc sau

Toéng th&i gian

340

99

233




2. Noi dung chi tiét

Bai 1: Quan ly chéat Iwong trong ky thuét gia cong
Thei gian: 20 gio

1. Muyc tiéu: Nguoi hoc mo ta cac hé thdng quan Iy chét lwgng trong k¥ thuat gia cong bang tiéng Anh. Ho thao
luan vé céac bién phap dam bao chat lwong, thao luan vé tac dong ctia QM trong quy trinh san xuat va nhan
thirc dwoc sy dong gop va trach nhiém clia ho véi tw cach nhw la mét cbng nhan trong quy trinh hoat déng.

2. Noi dung:

2.1 Muc tiéu ctia quan ly chat lwong

2.2 Vong tron chét lwgng va chat lwong

2.3 CAc hé théng quan ly chat lwong

2.4 Bam bao chét lwong trong san xuét

2.5 Tang strc manh cla cong ty théng qua QM

2.6 Thwc hanh tiéng Anh



Bai 2: Ky thuat phay CNC - Lap trinh theo DIN / ISO / PAL va lap trinh dinh hwéng xwéng (WOP)
Th&i gian 120 gi®

1. Muc tiéu: Nguoi hoc ciing cb kién thirc 1ap trinh cGa ho theo DIN 66 2017 trén PC va mé rong kién thirc nay
v&i kién thire chuyén moén vé 1ap trinh dinh hwéng xwéng (WOP) véi phadn mém gidng hé didu khién may. Ho
thiét 1ap, kiém tra va tdi wu héa cac chuwong trinh CNC trén may tinh (véi phan mém gidng hé diéu khién) va
trén may phay CNC. Tuan thd cac quy dinh vé phap ly va quy dinh cia doanh nghiép, ho truyén di liéu voi
cac thiét bj dau vao - dau ra di¥ liéu va bado mat chung.

2. Noi dung:

2.1 Thiét lap chwong trinh CNC — phan co ban
2.1.1 Hé toa dé theo DIN 66 217 trén may phay
2.1.2 Diém tham chiéu trén may phay
2.1.3 Céc dang diéu khién
2.1.4 CAu trGc cla chwong trinh
2.1.5 Cac phwong phap lap trinh
2.1.6  Cac chuyén déng khi phay
2.1.7 Tinh lwgng chay dao cho mét may phay CNC

2.2 Céc thong sb cdng nghé cho lap trinh
2.2.1 Van toc cat
2.2.2 S0 vong quay cua truc chinh

2.2.3
224

Gidi han sb vong quay cua truc chinh
Budc tien (lwgng chay dao)

2.3 Céc diéu kién dwong khi phay

2.3.1  Ghikich thwéc tuyét dbi va twong dbi
2.3.2 Chay dao nhanh

2.3.3  Noi suy dwong thang

2.3.4 NO&i suy dwdng tron

2.4 Cac chu trinh gia céng

2.4.1 Chutrinh gia cong mat phéng

2.4.2  Chu trinh gia theo dwdng dung phay céc contur

2.4.3 Céc chu trinh gia cong cac héc (héc chir nhat, héc tron)

2.4.4  Cac chu trinh gia cong cac dao (dao hinh chir nhat, dao tron, dao da canh)

2.4.5 Ca&c chu trinh phay ranh (16 dai,ranh kin), ranh hinh tron, ranh hé, 16 dai hd)

2.4.6 Céc chu trinh cat ren (ren trong va ren ngoai)

2.4.7  Chu trinh khac chi va sé

2.4.8 Céc chu trinh khoan c6 mau vi tri nhw diém, dwdng, Iwdi, hinh chi nhat, hinh tron (khoan 16 tam,

khoan, khoan 16 sau, doa va ta ro ren)

2.5 Cac chirc nang M — cac chire nang phu

251 Chtrc nang M cho truc chinh quay
2.5.2 Chtrc nang M cho bat dung dich tron nguéi
2.5.3 Chtrc nang M cho kich hoat chwong trinh

2.6 Hiéu chinh dao khi phay

2.6.1 Hiéu chinh ban kinh dao bang G41 / G42
2.6.2 Cac tinh nang dac biét cla hiéu chinh dwdng
2.6.3 Chay vao tiép can contur
2.7 Goi dao
2.7.1 Goidao theo sb thr tw va theo tén
2.7.2  Sb Iwu cac hiéu chinh
2.7.3  Nbi suy sy thay déi ban kinh dao
2.7.4  Noi suy thay doi chiéu dai dao

2.8 [(37 thuat Iap trinh .
2.8.1Nhac lai chwong trinh va mét phan chwong trinh

2.8.2 Nhay chuwong trinh

2.8.3 Vong lap clia chwong trinh
2.8.4 Lam mo cau lénh

2.8.5 Noi suy di chuyén diém khong
2.8.6 Cac chuwong trinh con



2.8.6.1 Chuong trinh con (UP) v&i Iap trinh di chuyén diém tham chiéu
2.8.6.2 Ky hiéu tdng dan cta chwong trinh con (UP)

2.8.6.3 Chuwong trinh con (UP) v&i hiéu chinh dao

2.8.6.4 Chuwong trinh con v6&i cac tham sb

2.9 Truyén d¥ liéu va an toan di liéu
2.9.2 Dam bao cép chinh xac (IT)
2.9.3  Thiét bj d3u vao — ra cda di liéu
2.9.4 Antoan di liéu

2.10 Nhap, kiém tra va tdi wu héa cac chwong trinh CNC béng mé code DIN / I1SO / PAL va béng 1ap trinh WOP
trén may tinh

2.11 Nhap, kiém tra va tdi wu héa cac chwong trinh CNC béng mé code DIN / I1SO / PAL va béng lap trinh WOP
trén may phay



Bai 3: Ché tao chinh xac cac chi tiét va cum chi tiét trén may phay CNC 3 truc
Th&i gian: 200 gio

1. Muc tiéu: Nguoi hoc tuan thi cac quy dinh vé an toan va bao vé méi trwdng khi st dung may CNC va thu
gom, xt ly chét thai theo cach than thién véi méi tredng. Ho thwe hién viéc 1ap trinh, gia cong va bao tri theo
ké hoach mét cach ddc 1ap hodc dwéi sy hwéng dan clia cac gido vién trong cac xwdng may cua trwdng dao
tao nghé va / hodc trung tdm dao tao ctia cong ty.Ngu’c‘)’i hoc lap trinh cac dwong bao cla contur theo ma
DIN / 1SO / PAL va v&i lap trinh dinh huong xwédng (WOP). Ho str dung cac bwéc gia cong thd va gia cong
tinh cling nhw cac chu trinh g|a cong dién hinh nhw phay mat phang phay theo contur, phay héc, phay dao,
phay rénh, phay ren, kh&c va cac chu trinh khoan bang cac mau vi tri. Nguoi hoc diéu chinh cac may cong
cy, thwe hién chay thr va gia cong cac chi tiét theo yéu cau chat lwong. Ho kiém tra va téi wu hoa qua trinh
san xuat.

2. Nbéidung:

2.1 An toan lao dong va bao vé mai trwdng khi lam viéc véi may phay CNC

2.1.1 Trang bi bdo hé ca nhan (PSA)

2.1.2  Tuan tha cac quy dinh an toan xwéng va hwédng dan van hanh cho may phay CNC

2.1.3 Kiém tra cac co ciu an toan clia may CNC, dirng hoat ddng néu thay ching c6 16i va bao cho cap
trén

2.1.4 Chly dén bang cac di liéu an toan cho dung dich tron ngudi va chét tay riva va xt ly than thién véi
mdi trvdng

2.1.5 Thu gom va x( ly cac phé liéu gia cong, gia cdng cét, lam sach va x& ly than thién véi méi trudng

2.2 Phan tich trinh ty cac bwéc gia cong va xac dinh ré cac bwéc cla qua trinh

2.3 Nhap, kiém tra va téi wu hoa cac chwong trinh CNC bang ma code DIN / ISO / PAL va WOP trén may phay
CNC
2.3.1 Xac dinh va nhap cac théng sb cdng nghé phu thudc vao chi tiét, vat liéu gia cong, dung cu (dao) va
vat liéu lam dung cu cat
2.3.2 Lap trinh cho contur ngoai va contur trong
2.3.3  Lap trinh cho céc chu trinh phay mét phang va phay mét bao (contur)
2.3.4  Lap trinh cho cac chu trinh phay héc, phay d&o va phay ranh
2.3.5 Léap trinh cho chu trinh phay ren
2.3.6  Lap trinh cho cac chu trinh khac
2.3.7 Lap trinh cho céc chu trinh khoan theo mau vi tri

2.4 M0 phdng chwong trinh da lap va chay tirng cau Iénh (chay thir)

2.5 Hiéu chinh va géa kep dung cu (dao)
2.5.1 Diéu chinh dung cu (dao) trén chudi ga dung cu (dao)
2.5.2  Diéu chinh dung cu trén hé thdng thiét bj ddi dung cu (dao)
2.5.3  Xac dinh hiéu chinh (do dao) dao bang phwong phap cho dao cham nhe vao bé mét phéi va tw dong
lwu
2.5.4  Xac dinh hiéu chinh (do dao) bang phwong phap do bang thiét bi do trong (trén may) va tw dong lwu
2.5.5 Xac dinh va nhap hiéu chinh (do dao) bdng phwong phap do trén thiét bi do ngoai

2.6 Diéu chinh va g4 kep chi tiét
2.6.1 Diéu chinh va ga kep chi tiét bang & t6 may thdy lwc hodc é t6 khi nén
2.6.2 Diéu chinh va ga kep chi tiét bang hé théng bu 16ng bich kep
2.6.3 Datap lwc kep
3.6.3.1 Datlwc kep trén é t6
3.6.3.2 Ap lwc kep bang bu 16ng bich kep

2.7 Di chuyén diém khong
2.7.1  Nhap di chuyén diém khong i ]
2.7.2  Dichuyén diém khéng bang phwong phap cham nhe vao bé mat chi tiét va tw dong lwu
2.8 Ché tao c4c chi tiét tir thép, kim loai mau va vat liéu tdng hop béng cac chu trinh phay va khoan khac nhau
2.9 Ché tao c4c chi tiét dat dd chinh xac kich thwéc dén IT7 va dat d6 nhén bé méat dén Rz 16um
2.10 Khéc cho chi tiét (khéc chir va sb)

2.11 Kiém soat cac buoc gia cong va téi wu hdéa )
2.11.1 Nhan bhiét cac 16i trong qué trinh gia cdng va khac phuc I6i



2.11.2
2.11.3
2.12

2.13
2.13.1
2.13.2
2.13.3
2134
2.13.5
2.13.6
2.13.7
2.13.8

2.14

2.15

Tim kiém va loai bd mét cach c6 hé théng cac nguyén nhan gay ra 16i chat lwong
Lap tai liéu cho qua trinh gia cong )
Kiém tra cac chi tiét va lap rap thanh cum chi tiét

Bao tri va bao dwdng may phay CNC

Bao dwdng va lam vé sinh may theo chi dan clia nha san xuét va hwéng dan st dung may
Xac dinh va loai bd céc 18i thiéu an toan va héng hdc trén may

Kiém tra may cong cu va dung cu kém theo xem cé hdng hodc mon khdng

Thwc hién cong viéc bao tri va bao dwdng thwdng xuyén cho may céng cu

Loai bd céc 16i vé co khi va dién hodc dwa vao stra chira

Thwc hién stra chira cho may cong cu hodc dwa vao stra chira

Kiém tra dung dich tron ngudi va thu gom theo cach than thién véi méi trudng

Lap tai liéu cho bao tri va sra chira

Lwu céac di liéu theo cac quy dinh clia phap luat va quy dinh ctia doanh nghiép

Danh gia cac két qua lam viéc, lap tai liéu va ban giao cho khu vuc tiép theo.



IV. Cac diéu kién cho thwc hién mé dun

1. Phong hoc chuyén mén hoa / xwéng dao tao:

Phong hoc:

- Dé nghi cung cap truy cap va noi lam viéc mot cach tw do, tuan tha cac quy dinh an toan lao déng, dap (rng cac
quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

- Dbé nghi sO vi tri 1am viéc phai twong thich voi sb lwong ngwdi hoc cling nhw s vi tri 1am viéc trén cac may tinh
v&i phan mém Iap trinh CNC twong thich

Xwdng dao tao:

- Xwéng cat got CNC va xwdng may cé cac may phay 3 truc cling nhw ¢ cac thiét bj do dao trong va do dao ngoai

- Dé nghi cung cap truy cap va noii lam viéc mot cach ty do, tuan thd cac quy dinh an toan lao dong, dép (ng cac
quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

- Dé nghi sb vi tri lam viéc trén cac ban ngudi va trén may phai du twong thich véi sé lwong ngwdi hoc

- Kho chira vat liéu thd (phdi)

- Kho chira cac ban thanh pham va cac thanh pham

- Cung cép mién phi nha vé sinh WC, phong rtra tay, phong thay dd cho nam va ni.

2. Trang thiét bi va may:

Trang thiét bj c6 cac may cong cu théng thweng 1ap ¢ dinh (ké& ca cac phu kién va dung cu tiéu chuan kém theo)

- Cac may khoan ban hoac may khoan ding

- Cac may cwa (may cwa vong / may cwa can)

- Cac may mai (may mai 2 da / may mai day)

3. Vat tw cho day va hoc, dung cu va vat tw can thiét:

Vat tv cho day va hoc:

- Ban vé chi tiét, cum chi tiét va ban vé téng thé

- Huéng dan lap rap, ké hoach béo tri va bao duéng

- Ké& hoach gia cong, k& hoach sap xép va ké hoach lam viéc

- Bang cac di¥ liéu an toan

- Bang cac gia tri dac tinh, bién ban do va bién ban danh gia

- Séach chuyén mén, sb tay tra ctru

- May tinh bé tui, vat tw cho vé

Cac dung cu:

- Cac dung cu do analog va hién thi s6, dung cu do chinh xac

- Céac dudng kiém tra

- Céac dung cu gia cong bang tay

Vat liéu phuy

- Dung dich tron ngudi

- Dau béi tron va dau cat

- Vat tw lam vé sinh

Trang bi bado hé

- Trang bj bdo hd ca nhan (PSA)

(quan 4o bao ho, day bao ho, kinh bao ho va bao vé tiéng 6n)

Vat tw can thiét:

- Vat tw can thiét dung cho gia cong céac chi tiét phu hop véi cac bai luyén tap thwe hanh va cho cac don dat hang,
cho thi.

- Vatliéu phu tro va vat tw doanh nghiép dung cho gia cdng céc chi tiét phu hop véi cac bai luyén tap thwe hanh va
cho cac don dat hang, cho thi.

V. Néi dung va phwong phap danh gia:
1. N6i dung:

Kien thiec:

+ Biét cac quy dinh vé bdo mat cong nghé théng tin, an toan lao déng, bao vé sirc khde va bao vé méi truéng khi
lam viéc v&i cac may cong cu CNC.

+ M6 ta dwoc ciu tao, chirc nang va thiét bi an toan ctia may phay CNC (3 truc).

+ Biét cach lap trinh theo hwéng dbi twong (WOP; tiéng Anh: Shop floor programming -SFP) (hodc lap trinh theo d6
hoa twong dwong) trén may phay.

+ Chi dinh céc thiét bj tiép nhan di liéu dau va dau ra theo muc dich s dung.

+ M6 ta qua trinh san xuat va cac bién phap dam bao chét lwong.

+  Giai thich nhirng tac déng clia QM (hé thdng quan ly chat lwong) trong qua trinh hoat dong san xuét.

Ky nang:

+ Lap trinh va test thir cac chwong trinh béng DIN / ISO / PAL code trén may phay CNC (lap trinh tai xwéng) va
trén may tinh ,PC* (1&p trinh AV).

+ Lap va test thir cac chwong trinh theo hwéng dbi twong (WOP; tiéng Anh: Shop floor programming -SFP) trén
may phay CNC (l4p trinh tai xwéng) va trén may tinh ,PC* (Iap trinh AV) v&i phan mém diéu khién giébng nhau.

+ Nhap, test thr, thay di va toi wu hda cac chwong trinh trén may phay CNC.



Truyén va bado mat di¥ liéu c6 cha y dén quy dinh phap ly va hoat déng.

Diéu chinh, van hanh va bao tri may phay CNC.

Lwa chon, chudn bi, I&p rap va hiéu chinh dung ga chi tiét.

Diéu chinh chi tiét va ga kep chi tiét.

Lwa chon, ga l&p va do gia dung cu (can ga dao) VDI va dung cu.

Xac dinh phwong phap gia cdng va trinh tw cac bwdc gia cong dé kiém soat va téi wu hoa.

Xac dinh va nhap tham sb gia cong cé sw phu thudc vao chi tiét gia cong, vat liéu gia cong, dung cu va vat liéu
lam dao.

Nhan biét va khéc phuc dworc 16i trong qua trinh san xuét.

Tim kiém va loai bd mét cach c6 hé théng nguyén nhan dan dén chéat lwong kém.

X&c dinh va khac phuc s thiéu an toan va truc tréc & may.

Thuc hién va lap hd so cong viéc bao tri va bao dwéng phong ngtra trén may phay CNC theo ké hoach.
Loai bd 16i vé& co khi, I6i vé dién hodc bb tri stra chiva.

+ + + 4+ + + o+

+ + + + +

Nang lwc tw chua va chiu trach nhiém:

+ Tuan tha va ap dung cac quy dinh chung vé an toan, vé sinh lao dong, phong chdng chay nd va bao vé moi
trwong (quan sat, bang kiém véi 90% cau tra i dang).

+ Phan tich don dat hang don gian cho k¥ thuat phay CNC (3 truc) va danh gia tinh kha thi k¥ thuat.

Thue hién cac quy trinh san xuét tuan tha theo cac quy dinh vé an toan lao dong va bao vé méi trudng.

S dung nang lwong va vat liéu theo cach kinh té va than thién v&i moi trwdng cling nhu thai loai cac chat va vat

liéu theo cach than thién véi méi trvdong.

Sép xép, theo dbi va kiém soat cac don hang tirng phan

Kiém tra, danh gia va 1ap tai liéu két qua lam viéc cla ca nhan va cong viéc cla cac ddong nghiép trong nhém.

Giao tiép va hop tac trong cac nhém lién nganh.

Dam bao thai gian hoc va tinh sang tao trong hoc tap (quan sat, bang kiém).

Tich cwe tham gia bai hoc (tham dw trén 80% hoc ly thuyét va 100% tiét hoc thwe hanh).

+ +

+ + + + +

2. Phwong phap:

Viéc danh gia sé dwa trén cac bai tap dw an / san phadm dwoc thwe hién béi ngwdi hoc va dién ra dwa trén:

1) Quy dinh khéi lwgng kién thire tdi thiéu, yéu cau vé ndng lwc ma ngudi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép trinh do
trung cp, trinh d6 cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

2) Noi dung dao tao nghé dwoc md ta theo dinh dang DACUM cla nghé: Cét got kim loai.

Kién thirc:

Kién thirc, nang luc va thai do clia nguoi hoc dwoc danh gia qua cac bai kiém tra migng va viét, vi du nhw hoi dap,
hoi thoai chuyén nganh, bai trac nghiém, bai tap tich hop gitka ly thuyét - thie hanh hoac cac bai thic hanh trong qua
trinh thwe hién cac bai hoc trong mé dun. Cach tinh diém dwoc thwe hién theo quy ché hién hanh.

Ky nang:

Két qua thwe hanh cuta ngwoi hoc dwge danh gia dwa trén co sé& cac bai tap thwe hanh, cong viéc dy an va cong viéc
tai xwéng, voi sy hd tro clia cac phiéu / thang danh gia theo cac tiéu chi sau:

+ Antoan lao déng

T4 chirc noi lam viéc

Tiéu chuan ky thuat

Lap ké hoach va thuc hién

Dinh mirc théi gian

Ty danh gia

+ + + + +

Nang lwc tw chu va chiju trach nhiém:

DPéi voi Nang Iwc tw chl va chiju trach nhiém, cac thai dé va tinh cach sau day cldia ngwdi hoc dugc xac dinh va danh
gia trong toan bd thdi gian dao tao théng qua quan séat: dao dirc lam viéc, tinh than hoc tap va hop tac, chap hanh noi
quy, quy ché, ti mi, chinh xéc, y thirc té chire ky luat, kha nang lam viéc nhém, dung gi®, lam viéc doc 1ap, tinh than
trach nhiém, sw can than, tinh chu dong, tich cwe tham gia hoc tap va hé tro' / tao dong lwc cho ngwdi khac trong quéa
trinh hoc tap.

VI. Hwéng dan thwe hién mé dun:

1. Pham vi ap dung mé dun:
M6 dun dao tao trinh dd cao déng tai Viét Nam theo tiéu chudn dao tao clia DBurc.

2. Hwéng dan vé phwong phap giang day, hoc tap mé dun:
D6i vé&i gido vién, giang vién:

Cac giang vién phu trach tai trwong day nghé ciing nhw Céan b6 dao tao taidoanh nghiép c6 trach nhiém tuan tha cac
hwéng dan sau day vé viéc thyc hién chuyén mon cac bai hoc ly thuyét va huwdng dan thyc hanh:



Nguwoi hoc nghé phai duwoc hwéng dan chi tiét cac quy dinh hién hanh vé an toan lao déng, bao vé strc khde, bao
vé mdi trwong va phong chay chira chay. Giang vién phu trach hodc dao tao vién cia doanh nghiép phai lién tuc
giam sat viéc tuan tha cac quy dinh. Ngwoi hoc nghé phai dwoc thong bao va y thire rd rang vé cac bién phap
thich hop va hau qua trong trwd'ng hop khong tuan thia cac quy dinh.

Qua trinh hoc tap va tién do hoc tap chia nguwoi hoc phai dwoc theo dai lién tuc va danh gia thwong xuyén, dac
biét la viéc tuan tha cac quy dinh vé an toan lao déng va diéu kién bao vé moi tredng.

Dam bao chéat lwgng day hoc va dao tao cao nhat thong qua viéc tham khao ndi dung lién quan dén bai hoc
twong &ng khi 1ap ké hoach va trién khai bai hoc.

Trong khuén khé cac bai day thue hanh ngudi hoc phai dwoc gidi thich k§ Iwéng va trinh bay chinh xac cac buéc
cong viéc bat budc. Ngudi hoc phai dwoc giao thuc hién cong viéc va lwu y vé cach thire thue hién cong viéc
ding chuyén mén, ciing nhw kiém tra kién thirc va ky nang lién quan ctia nguwdi hoc. Néu can thiét phai 1&p lai
ho&c dao sau nhirng kién thirc d& hoc cho ngudi hoc.

Trinh d6 kién thirc va k§ ndng ca nhan cla ngudi hoc dbi véi tirng bai gidng thwe hanh dwoc kiém tra, danh gia
riéng trén co s& bao cao cong viéc dinh ky.

Chét lwong day hoc dwgc nang cao va bao dadm thdng qua viéc tdng cwdng st dung nhiéu phwong phap day va
hoc nhw phwong phap 4 buéc, phwong phap dw an, van ban huéng dan, viéc tw hoc va lam viéc nhém ciing nhw
st dung hiéu qua tai liéu day va hoc va cac trang thiét bj hé tro khac.

Két qua cong viéc clia ngwdi hoc phai dwoc danh gia va thao luan minh bach béi gidng vién phu trach cla trwdng
day nghé va Can bd dao tao tai doanh nghiép cung véi nguoi hoc.

Déi v&i ngudi hoc: )
Nguwoi hoc duwge hwéng dan:

+

+ + + + + +

+ +

Thuc hién dung theo huéng dan cla gidng vién truéng day nghé va dao tao vién cta doanh nghiép.

Thwong xuyén, tich cyc tham gia I&p hoc va tirng mon hoc ctia mé dun dao tao.

Chép hanh cac quy dinh vé an toan lao dong, strc khde, phong chay chira chay va bao vé méi trudng.

Gop phan tich cwc vao viéc bao vé moi trudng.

Tuén thd ndi quy gidng day va ndi quy nha xwéng.

Tham gia I&p hoc chadm chu, ghi chép va dét cau hdi néu cé gi chua rb.

Héi gidng vién trwong day nghé, dao tao vién clia doanh nghiép hodc cac ngwdi hoc khac dé yéu ciu hd tro cho
cac nhiém vu kho khan va néu ra cac van dé.

Chuén bj va gi¥ gin noi lam viéc sach sé&, gon gang.

Chuén bi, st dung va bdo duéng thiét bi dung cach.

Lap bao céo cong viéc hang ngay, hang tuan vé cac cac bai ly thuyét va thuc hanh cia mé dun dao tao ma nguoi
hoc da tham du.

3. Nhipng trong tdm can cha y: )
Trong tdm gidng day ctia mé dun dao tao nam & cac bai gidng (chwong, don vi day hoc):
2va3.

4. Tai liéu tham khao:

Quy dinh khéi lwong kién thire téi thiéu, yéu ciu vé nang lwc ma ngudi hoc dat dwoc sau khi tdt nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

Dinh dang DACUM clia nghé Cét got kim loai.

Chuyén nganh co khi, Nha xuét ban tré, Viét Nam.

Mechanical and Metal Trades Handbook (Tabellen Buch Metall), 3rd English Edition, EUROPA —LEHRMITTEL,
Germany.

Chau Manh Lwc, Gido trinh cong nghé gia cong trén may CNC, Pai hoc Bach Khoa Da Nang.

Tran Thé San, Nguyén Ngoc Phuong, Sé tay lap trinh CNC, NXB Da Nang.

Tran Van Dich, Céng nghé trén may CNC, NXB KHKT Ha Néi.

Ta Duy Liém, Bui Birc Anh, Phan Van, Lé Birc Bao, Co s& may CNC, NXB Bach Khoa Ha Ndi.

. Ghi chu va giai thich (néu c6):



PHU LUC 03
CHUONG TRINH MO BUN
(Ban hanh theo Théng tw s6 03/2017/TT-BLOTBXH ngay 01/3/2017 ctia B6 Lao dong - Thuong binh va Xa hoi)

Tén mé dun: Lap ké hoach, kiém soét va thwc hién qué trinh san xuat don chiéc va hang loat
Ma sé mé dun: MDO09

Thei gian: 320 gi&

Ly thuyét: 93.5 Gi®y

Thwc hanh / thi nghiém / trao ddi chuyén mén / bai tap: 220.5 Gi¢y

Thi — kiém tra: 6 Gi®y

. Vi tri, tinh chat cia mé dun:
Vi tri: M6 dun nay dung cho dao tao chuyén nganh trinh d6 cao dang qudc gia. Mé dun nay dwoc dao tao sau khi da
hoc xong cac mé dun MD0O1, MD02, MD03, MD04, MD05, MDQO7, MDOS8.

Tinh chéat: M6 dun dao tao dwoc xay dwng theo dinh huéng thwe hanh va gém céc kién thire ly thuyét chuyén moén vé
lap ké hoach ddc lap, t6 chirc, thue hién va danh gia cac don dat hang cho san xuét don chiéc va san xuat hang loat
v&i cdc may cong cu van nang va cac may cong cu didu khién sb ciing nhw cho hé thdng cong nghé. Ngu&i hoc xay
dwng dwa trén cac ky nang cong nghé ma ho da dat duoc trong qua trinh san xuét va m& réng ching voi kién thirc
kinh doanh va giao tiép véi khach hang ndi bd va bén ngoai. Ho phat trién sy hiéu biét can thiét vé cong nghiép (cach
mang) 4.0 v&i trach nhiém riéng cua minh vé sb héa, bao vé dir lieu va bao mat CNTT trong san xuét. Ngwdi hoc lap
ké hoach cho qua trinh san xuét va diéu chinh may, s dung cac cong cu ky thuat sb. Ho giam sét, kiém soat va téi wu
hda quy trinh va gop phan cai tién lién tuc cac quy trinh san xuat trong qua trinh van hanh. Ho phat trién sy hiéu biét
can thiét vé trach nhiém ctia minh dbi véi s&n phdm trong méi quan hé kinh doanh véi khach hang. Ngudi hoc biét va
tuan tha cac quy dinh vé bdo mat CNTT va an toan lao déng ciing nhw bao vé strc khde va méi trwdng. Noi dung hoc
tap tr cac moé dun duoc dao tao trudc day dwoc ap dung tich hop, dao sau va clng cb.

[I. Muc tiéu cta mo6 dun:

Kien thirc:

- Tuan tha cac quy dinh vé an toan lao déng, béo vé strc khde va bdo vé méi trwérng khi tiép xdc véi cac may cong
cu van nang, may cong cu diéu khién sb va hé théng san xuét

- Biét va tuan tha cac nguyén téc hoat dong va phap ly vé dam bao chét lwong ciing nhw bao vé di liéu va bdo mat
CNTT khi lam viéc vé&i cac hé théng ky thuat sé

- Mb ta Cong nghiép 4.0 va sé hoa cac quy trinh san xuat cling nhw bao vé di¥ liéu va bao mat CNTT trong san xuét

- Giai thich dwoc tw dong héa cho cac may cong cu va cho hé thdng céng nghé

- Biét cac hé thdng cong nghé va hé théng san xuét linh hoat cling nhw hé théng x& Iy va robot cho cac hé théng san
xuét linh hoat va sap xép chang theo muc dich s dung

- Phan tich théng tin can thiét dé x& ly don hang t phwong tién ky thuat sé va bang tiéng Anh

- M0 ta cac yéu cau kinh doanh va muc tiéu san xuét cling nhw tinh toan cac théng sé hoat dong ctia doanh nghiép

- Phan tich cac yéu t6 anh huwdng dén qua trinh san xuat va cha y dén chung vao lap ké hoach

- Mé ta xu hwéng phét trién dé ti wu hoa san xuat

- Giai thich cac quy trinh gia cong tbc do cao cling nhw béi tron khé va béi tron téi thiéu.

Ky nang

- Lap ké hoach cho don dat hang theo yéu cau ctia khach hang cé tinh dén cac khia canh cong nghé, kinh doanh,
mai tredng va an ninh cling nhw bdo mat CNTT

- Xac dinh quy trinh va théi gian san xuét cling nhw cac tai nguyén can thiét trong san xuét don chiéc va trong san
xuét hang loat

- Duy tri, phan tich, va lwu trir di liéu

- Biét va rng dung cac hd tr, md phdng, chan doan va hé théng trec quan

- Thiét lap quy trinh san xuét, diéu chinh cac may céng cu van nang, may diéu khién bang sb va / hodc céc hé théng
san xuét.

- Kiém soat, diéu khién va tdi wu hoa qua trinh san xuét

- Dam bdo rang quy trinh san xuét da s8n sang cho san xuét hang loat

- Ché tao céc chi tiét theo don dat hang cuta khach hang theo san xuéat don chiéc va / hodc sén xuét hang loat

- Phat hién va khac phuc cac 16i va sai sét trong qua trinh san xuét

- Ap dung céc hé thong dam bao chét lvgng ctia doanh nghiép va cda khach hang

- Timkiém mot cach co hé thong va loai bé cac nguyén nhan gayra 16i chat lwong kém

- Lap tailiéu vé quy trinh san xuét, kiém tra chéat lwong va cac 16i / cac sai s6t

- Gop phan cai tién lién tuc cac quy trinh gia céng trong qua trinh van hanh

- Chuan bi sa&n pham va bién ban ban giao cho khach hang (bé&n ngoai) ho&c khu vuc san xuét tiép theo (khach hang
noi bo)

Tinh tw Iwc va tw chiu trach nhiém: .
- Sau khi hoan thanh mé dun dao tao nay, ngui hoc co thé lam viéc doc 1ap va lam viéc theo nhom:



Phan tich don dat hang tir khach hang ndi b va bén ngoai, danh gia tinh kha thi vé ky thuat va kinh doanh, tuan
thd cac quy dinh vé an toan lao dong va bao vé mai trwong

Puwa cac yéu cau va thdi han cu thé cia khach hang vao tai liéu va sép xép tirng phan don hang.

Nghién clru va danh gia théng tin dé lap ké hoach dat hang trong cac mang ky thuat sé

Sap xép, theo dbi va kiém soat tirng phan ctia don dat hang

Ban giao san pham cho khach hang bén ngoai hodc khu vc san xuét tiép theo (khach hang noi bd) va trinh bay
két qua cong viéc bang phwong tién k§ thuat sé

Chiu trach nhiém trong qué trinh san xuat va nhan thrc rd trach nhiém ddi véi san phdm trong méi quan hé kinh
doanh v@&i khach hang.

Giao tiép va hop tac trong cac nhom lién nganh

S& dung nang lwong va vat liéu theo cach kinh té va than thién véi méi truéng, thu gom phé thai, cac chéat va vat
liéu theo cach than thién véi moi trwdng



lll. Néi dung cua mé dun: .
1. NGi dung tong quét va phan b6 thoi gian

TT

Céac bai hoc ciia mé dun

Thé&i gian (gi®)

TIG
téng

Ly
thuyet

Thwc hanh /
Thinghiém /trao
déi chuyén mén
/
Bai tap

Thi
kiém
tra

1. Twddng hoa san xuat — co’ ban

1.1 X& ly robot trong san xuét

1.2 Ty déng héa cho cac may céng cu CNC

1.3 Hé thdng van chuyén trong cac thiét bi san xuét tw
déng

1.4 Céc thiét bj kiém soét trong may céng cu

1.5 Mtre d6 tw ddng hoa clia cac thiét bi san xuét

1.6 Céac vi du vé ty dong hoa cua cac thiét bi san xuat

1.7 So séanh tinh linh hoat va ndng suét cla céc thiét bj
san xuét

1.8 Cong nghiép 4.0

1.9 Thyc hanh tiéng Anh

20

135

6

0.5

2. S6hoa, bao vé dir liéu va bao mat CNTT trong san
xuat

1.1 Xay dwng céc tai liéu ky thuat bang phan mém tiéu
chuén

1.2 Bao tri, sao Iwu va lwu trir di¥ liéu

1.3 Cac quy dinh phap ly vé bao vé di liéu

1.4 Hé théng céng nghé théng tin cho lap k& hoach dat
hang

1.5 Nghién ctu théng tin trong cac mang ky thuat sb

1.6 Phwong phap hoc ky thuat s

1.7 Hé théng hd tre, mé phéng, chuan doan va hé théng
triec quan (quan sat)

1.8 Truyén théng va hop tac trong cac nhém lién nganh

20

9.5

10

0.5

3. Quy trinh san xuat va hé théng cdng nghé

1.1 Lap ké hoach cho qué trinh san xuét

1.2 T6 chlrc san xuét

1.3 Céc thiét bi san xuét linh hoat va hé théng san xuét
linh hoat

1.4 Hé thdng x& ly cho cac hé théng san xuét linh hoat

1.5 vVan chuyén va dong nguyén liéu

1.6 Yéu cAu kinh doanh va muc tiéu clia san xuét

1.7 M4 sb cuia doanh nghiép

40

195

20

0.5

4. Giam sat va kiem soat chat lwong san pham va
quy trinh — kien thiec chuyén nganh

1.1 Thiét bi do béng dién t& va bang khi nén

1.2 Giam séat va kiém soat chat lwong san phadm va quy
trinh

1.3 Co s& phéap ly va doanh nghiép vé& an toan di liéu

1.4 Mon dao va gidm sét dao (dung cu cét)

20

115

0.5

5. Toi wu héa san xuat — kién thirc chuyén nganh

1.1 Xu huéng phat trién k§ thuat cong nghé

1.2 Gia cong téc d6 cao - HSC

1.3 Gia cong vat liéu da toi

1.4 B6i tron téi thiéu

1.5 Gia céng kho

1.6 Cac vi du thyc té va cac thi nghiém vé t6i wu hoa san
xuat

20

9.5

10

0.5




6. Lapké hoach, kié[n soat vathwc hién cac quy trinh
san xuat don chiec va hang loat

1.1 An toan lao déng, bao vé méi trwdng khi lam viéc véi
may céng cu van nang va may cong cu diéu khién sé
ciing nhw v&i hé théng cong nghé

1.2 Lap ké& hoach san xuat don hang theo yéu cau cla
khach hang, xac dinh quy trinh san xuét cho san xuét
don chiéc va san xuét hang loat

1.3 Tuan tha cac nguyén tac bao vé di liéu va ap dung
chung khi giao tiép véi khach hang

1.4 Diéu chinh, giam sat va té6i wu héa quy trinh san xuét
cho may céng cu van nang

1.5 Diéu chinh, giam sat va téi wu héa quy trinh san xuét
cho may cong cu diéu khién sé va / hodc hé théng
cbng nghé

1.6 Ban giao san pham cho khach hang bén ngoai hoac
cho khu vic san xuét tiép theo (khach hang néi bo)

200

30

166.5

3.5

Téng thei gian

320

93.5

220.5




2. Noi dung chi tiét:

Bai 1: Tw déng hoa sadn xuat — phan co ban
Thei gian 20 gi&

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc md ta kién thirc co ban vé ty dong hda may cong cu va hé théng san xuét bang tiéng
Anh. Ho nh:’;\n thirc dwoc nhivng tac dgf)ng cua Coéng nghjép 4.0 doi v&i moi tredng va nhiém vy cfja ho. Ho
giai thich s6 hoa cac quy trinh san xuat cling nhw cac cap do tw dong hoa khac nhau cQa cac thiét bj cong
nghé bang cac vi du hoat déng. Nguwoi hoc c6 dwoc cac thong tin can thiét dé giai quyét cac nhiém vu cta ho
tlr cac phuwong tién ky thuat s6 va bang tiéng Anh.

2. N6idung:

2.1 Thao tac (hoat déng) cta robot trong gia cong

2.2 May cbng cu tw ddng CNC

2.3 Hé thdng van chuyén trong hé thdng céng nghé tw dong héa

2.4 CAc thiét bj kiém soat trong may cong cu

2.5 Céc cap do tw dong héa trong thiét bi san xuét

2.6 CAc vi du vé tw ddng hoa thiét bi san xuét

2.7 So sanh tinh linh hoat va nang suét cla cac thiét bj san xuét

2.8 Cbdng nghiép 4.0

2.9 Thyc hanh tiéng Anh



Bai 2: Sé h6a, bdo vé diliéu va bdo mat IT trong sén xuéat
Th&i gian 20 gi®

1. Muyc tiéu: Nguwoi hoc cling mé ta cac quy dinh phap Iy vé béo vé dir liéu bang ca tiéng Anh. Ho duy tri d&
liéu, lwu va lwu trir dir liéu mot céchlchuyén nghiép. Ho nghién cru cac th@ng tin can thiét de 1ap ké hoach
dat hang trong cac mang ky thuat s6 va danh gia cac thong tin.Trong dé can chu y bén canh cac quy dinh
phap ly ho ciing tuan thd bdo mat IT. Ngwdi hoc siv dung cac hé théng hé tro, md phdng, chan doan va hé
théng trwc quan trong cong viéc cua ho. Ho giao tiép va hop tac trong cac nhom lién nganh va s dung cac
phwong phap hoc tap ky thuat sd dé thwc hién cac nhiém vu.

2. Noi dung:

2.1 Thiét lap cac tai liéu ky thuat véi sw hé tro cia phan mém tiéu chuan

2.2 Duy tri, lwu va lwu dir cac dir liéu

2.3 Cac quy dinh phap Iy vé bao vé di lieu

2.4 Hé thdng IT cho lap ké hoach dat hang

2.5 Nghién ctru cac théng tin trong cac mang ky thuat sé

2.6 Phuwong phap hoc ky thuat sé

2.7 Hé thdéng hé tro, md phdng, chan doan va trwc quan

2.8 Truyén théng va hop tac trong cac nhom lién nganh



Bai 3: Quy trinh sédn xuat va hé théng san xuat
Th&i gian: 40 gi®

1. Muc tiéu: Nguoi hoc lap ké hoach cho qua trinh san xuét va xac dinh thdi gian d&t hang bang cach str dung
cac cong cu ki thuat s6. Ho mo ta cac thiét bj va hé thdng san xuét linh hoat cling nhw st dung cac hé théng
xt ly va phwong tién van chuyen trong qda trinh san xuét bang cac vi du thuc té. Ngwoi hoc nhan ra tiém
nang ctia sd hdéa cac quy trinh san xuét trong canh tranh kinh doanh. Ho c6 dugc cac thong tin can thiét dé
gidi quyét cac nhiém vu cla ho tlr cac phwong tién ky thuat sé va bang tiéng Anh.

2. N6i dung:

2.1 Lap ké hoach cla qua trinh san xuét
2.1.1 Lap ké hoach san xuat
2.1.2  Diéu khién san xuét
2.1.3 Xac dinh th&i gian dat hang

2.1.4 Tinh toan lwu lwong va tinh toan thoi gian can st dung

2.1.5 Tinh gia thanh

2.1.6 Tinh th&i gian st dung may
2.1.7 Tinh bién lgi nhuan

2.1.8 Tinhlwong

2.1.9 Tinh gia thanh vat liéu

2.2 Té chirc san xuét

2.3 Thiét bi s&n xuét linh hoat va hé théng san xuét linh hoat

2.3.1  Hé thdng mot may
2.3.2 Hé thdng nhiéu may

2.4 Hé thong xt Iy cho hé thdng san xuat linh hoat
2.4.1 Hé thong dung cu - hé thong Xt ly
2.4.2 Hé thong chi tiét — hé thong x ly

2.5 Van chuyén va dong vat liéu
2.5.1  Két nbi hanh lang ngudn vén
2.5.2 Ngudn von mién phi
2.5.3 Tang ngudn vén (tdng ngudn tai tro)

2.6 Yéu cau kinh doanh va muc tiéu san xuét

2.6.1 Yéu cau kinh doanh va muc tiéu san xuét

2.6.2 Ma s6 cia doanh nghiép

2.7 Thuwc hanh tiéng anh chuyén nganh lién quan



Bai 4: Giam séat va kiém soét chat Iwgong san phdm va quy trinh - kién thdec chuyén moén
Th&i gian 20 gi®

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc mo ta cac thiét bi do dién tl va khi nén va cac linh vic rng dung cla chdng trong qua
trinh san xuat va hoan thanh cac bién ban kiém tra trong ngan hang di¥ liéu. Ho cling ghi lai cac di¥ liéu do &
dang ky thuat sb, danh gia ching véi sy tro gitip ctia phan mém (ng dung va trinh bay két qua. Ho phan tich
cac don dat hang cla khach hang, danh gia cac tai liéu ky thuat va biét cac quy trinh va cong cu kiém soat
cac hoat ddng dam bao chéat lwvong. Ngwoi hoc theo ddi va kiém soat chat lwong sdn phdm va qua trinh st
dung céc céng cu dé kiém soat chat lwong. Ngudi hoc 1ap tai liéu va trinh bay két qua cong viéc cla ho béng
phwong tién ky thuat sb.

2. N6i dung:

2.1 Thiét bi do bang dién t& va khi nén
2.1.1  Thiét bj do bang dién t&
2.1.2  Thiét bj do béng khi nén
2.1.3  Thiét bj do quang dién t&
2.1.4  Thiét bj do toa do
2.1.5 Giam sat va kiém soét chét lwong san phdm va quy trinh
2.1.6 Tailiéu quan ly chat lwong — tai liéu hoat dong
2.1.7 Phan tich don d&t hang cta khach hang (ban vé, chét lwgng va sb lwong)
2.1.8 Do va lap tai liéu trong qué trinh san xuat
2.1.9 Bién ban do — kiém tra riéng cho khach hang
2.1.10 Giam sat qué trinh bang thong ké
2.1.11 Anh huéng ngau nhién va c6 hé théng dén qua trinh san xuét
2.1.12 Céc dang kiém tra, pham vi kiém tra va dé ga kiém tra
2.1.13 Kiém soat phwong tién kiém tra

2.2 Nhiém vu va quy tic kiém soét chat lwong trong cong ty

2.3 Antoan dir liéu va phap ly
2.3.1 Huwéng dan béo vé di¥ liéu cu thé va hop phap cla cong ty
2.3.2 Bao vé di¥ liéu riéng clia khach hang va don hang
2.3.3  Thiét bj vao —ra di¥ liéu
2.3.4 Phuwong phap sao Iwu trén may gia cong CNC

2.4 Mon dung cu cat va kiém soat dung cu cat
2.4.1 Mobn va cac dang mon
2.4.2 Nguyén nhan gay ra mon va mon co khi
2.4.3 Cac bién phap chong mon dung cu cat
24.4 Nguon théng tin vé tudi bén dung cu cat (dao) lién quan dén nha san xuét
2.45 Hé théng giam sat dung cu cét trén may gia cong CNC



Bai 5: Téi wu héa san xuét - kién thadc chuyén mén
Th&i gian 20 gi®

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc lam quen véi xu huo’ng phét trién trong cong nghé san xuét va thwc hién cac thiy
nghlem trén may tién va may phay trong xwéng may cla trwdng dao tao nghé va / hodc trung tam dao tao
cla cong ty dwoi sy hwéng dan cua gido vién. Ho mé ta cac phwong phap gia cong tbc do cao cling nhw gia
cong cac vat lieu cirng béng tién va phay. Ho giai thich cac trwéng hop ting dung bdi tron téi thidu va gia
coéng kho. Nguoi hoc 1ap tai liéu va trinh bay két qué cong viéc cla ho béng phwong tién ky thuat sé.

2. Noi dung:
2.1 Xu hwéng phat trién k§ thuat cong nghé

2.2 Gia cong tbc d6 cao — HSC
2.2.1 Déc diém cta cong nghé HSC
2.2.2 Co s® cong nghé
2.2.3  Chién lwoc gia cong
2.2.4 Cbng nghé may
2.2.5 Khai niém vé truyén dong
2.2.6  Dung cu cét tbc dd cao (HSC)
2.2.7 Truc gadung cu (dao)
2.2.8  Hé théng quay mat can bang

2.3 Gia cbng qéc vat Iiéy crng
2.3.1 Catcilrng bang tién va phay
2.3.2 Giacbng siéu am

2.4 Twéi nguoi tdi thiéu
24.1 Giacdng kho — gia cong gan dang
242 Hé thong dinh lwgng va cung cap
2.4.3 Chét béi tron
2.4.4 Uu diém cla twdi ngudi ti thiéu

2.5 Gia cdng khd
2.5.1 B6éi tron hoan toan so v&i gia céng khd
2.5.2 Thoi gian tiép suc

2.6 Vi du tlr |am viéc thwc té va thi nghiém & xwéng dé téi wu hda san xuét



Bai 6: Lap ké hoach, kiém soat va thuc hién cac quy trinh sdn xudt trong san xuat don va hang loat
Th&i gian: 200 gio

1.

2.1

2.2

2.3

2.4

Muc tiéu: Ngwdi hoc tuan tha cac quy dinh vé bao vé mai trwéng va an toan lao déng ciing nhw bao mat IT
khi xt Iy v&i cdc may cong cu va / hodc hé théng san xuét va x& ly chét thai theo cach than thién véi moi
trwdng. Ho thwe hién 1ap ké hoach, tb chire, thue hién va danh gia cac don dat hang trong san xuét ca don
chiéc va san xuét hang loat mét cach ddc 1ap hodc theo hwéng dan clia gido vién trong xwéng may cla
trwdng dao tao nghé va / hodc trung tam dao tao ctia cong ty. Ngudi hoc xay dwng cac nang lwc cdng nghé
ma ho da dat dwoc trong cong nghé san xuat va mé rong ching khi giao dich véi khach hang néi bo va khach
hang bén ngoai. Ho phét trién kién thirc can thiét vé trach nhiém cla ho trong qua trinh san xuét va trach
nhiém v&i cac san pham trong khuén khé méi quan hé kinh doanh véi khach hang. Ho 1ap ké hoach cho qué
trinh s&n xuat bang cac céng cu k§ thuat sé va diéu chinh cac may. Ho giam sat,diéu khién va tdi wu héa quy
trinh s&n xuét, d&t hang tirng phan trong cac linh vire san xuét khac va gép phan cai tién lién tuc cac quy trinh
lam viéc trong qué trinh hoat ddng. Cac hoc vién tap hop lai toan bé qua trinh 1ap ké hoach va san xuét ciing
nhw két qua kiém tra dwoc xac dinh béng cac chwong trinh (rng dung hién tai. Ho chuan bj ban giao san
pham va céc bién ban vé san phadm cho khu vuc tiép theo hodc cho khach hang bén ngoai.

Noi dung:

An toan lao ddng va bao vé moéi trwdng khi lam viéc véi cac may cong cu thong thwdng va may cong cu diéu

khién sb

2.1.1  Trang bi bdo hé ca nhan (PSA)

2.1.2  Tuan thd cac quy dinh an toan xwéng va hwéng dan van hanh cho may céng cu va hé thdng san xuét

2.1.3 Kiém tra cac thiét bi an toan clia may céng cu va hé théng san xuat, dirng hoat déng néu phat hién
thay 16i va théng béao cho cép trén

2.1.4 Chay dén bang dir liéu an toan cho vat liéu lam mat, bdi tron va chét tay riva va xt ly theo céch than
thién véi moi trvdng

2.1.5 Chét thai san xuét, riéng biét, sach sé va dwoc xi ly theo cach than thién véi moi trudng

Lap ké hoach san xuét theo don d&t hang cu thé cGa khach hang va xac dinh quy trinh san xuét trong san

xuat don chiéc va hang loat

2.2.1 Kiém tra cac yéu cau va thong tin cu thé va kiém tra tinh day da

2.2.2 LAy thong tin tir cac tai liéu hoac dir liéu ky thuat bang tiéng Anh va s dung ching

2.2.3  Phan tich don hang san xuét va danh gia tinh kha thi ky thuat

2.2.4 Két ho’p gitra chi tiét don hang va cac cudc hen véi khach hang, tai liéu va thuc hién cac yéu cau
thay doi

225 Xac dinh phwong phap gia cong cac bwdc gia cdng cho san xuéat don chiéc va hang loat

2.2.6  Lwa chon may theo yéu cau cla chi tiét

2.2.7  Xac dinh cac dung cu va vat liéu lam dung cu cét cé tinh dén cac phwong phap gia cong, vat liéu gia
cbng, do ctrng virng gia cong va hinh dang cla chi tiét

2.2.8  Xac dinh cac tham sb gia céng tinh dén sy phu thudc va chi tiét, vat liéu, dung cu va vat liéu lam
dung cu cét

2.2.9 Xac dinh phwong phap ddm bao chét lwong, cac phwong phap gia cong va dung cu kiém tra

2.2.10 Xem xét cAc bién ban do va kiém tra cu thé ctia khach hang

2.2.11 Phan tich va xem xét cac yéu té &nh huwéng dén qua trinh san xuét

Chu y c&c nguyén téc bao vé di liéu va &p dung chang theo hop ddng va giao dich ctia khach hang

Diéu chinh, gidm sat va ti wu héa quy trinh san xuét, d@m bao san sang san xuét hang loat néu can

2.41  Diéu chinh may cong cu va kiém tra cac co cau an toan

2.4.2 Ché tao c4c chi tiét tlr thép, kim loai mau ho&c nhwa tong hop bang cac phwong phap gia cong céat
got theo don d&t hang cu thé cta khach hang va sap xép cac don hang tirng phan

2.4.3 Giam sat va tbi wu héa quy trinh san xuét, néu can, dam bao sén sang cho san xuét hang loat

2.4.4  Phat hién va phan tich 16i va héng héc trong quéa trinh san xuat

2.4.5 Xac dinh nguyén nhan gay ra 16i trong quy trinh gia céng va loai bé 16i

2.4.6 Loai bd céac 16i lién quan dén may hodc khac phuc

2.4.7 Kiém tra cac thiét bj an toan va ddm bao chirc néng ctia ching

2.4.8 Lap cac tai liéu vé phat hién va stra 16i trong qué trinh san xuét

2.4.9 Nhan biét va loai bd cac khiém khuyét vé chét lvong

2.4.10 Kiém soat va tdi wu héa chat lwong va sb lwong béng cac tham sb quy trinh

2.4.11 Kiém soat céc thiét bj kiém tra va loai bd cac khiém khuyét

2.4.12 Kiém tra cac chi tiét (kiém tra ngau nhién / kiém tra cudi cung)

2.4.13 Xac dinh céac chu ky déi dao

2.4.14 Giam sat mon dung cu cét trong gia cong

2.4.15 Tbi wu héa chu ky thay thé dung cu cat sau khi mon dung cu thyc té



2.4.16

2.4.17

2.4.18
2.4.19

Thiét Iap va néu can sé diéu chinh cac tai liéu dé theo ddi qua trinh san xuét cling nhw xac dinh va
stra 16i

Ké hoach giam sat ddi v&i cac vat liéu can thiét nhw dung dich tron nguéi, chat [am mat, chét boi tron,
V.V...

Lap tai liéu cho két qua kiém tra, x& ly don hang, dich vu va tiéu thu

Bao tri va bao dwdng may cong cu hodc dwa vao stra chira

2.5 Thiét 1ap, giam sat va téi wu hoa quy trinh san xuét voi cac may cong cu hodc hé théng san xuét diéu khién

sO
251
2.5.2

2.5.3
254
255
2.5.6
2.5.7
2.5.8
2.5.9
2.5.10
2511
25.12
2513
2.5.14
2.5.15
2.5.16

2.5.17

2.5.18
2.5.19

Diéu chinh may cong cu / hé thdng san xuat va kiém tra cac co cau an toan
Ché tao céc chi tiét tr thep kim loai mau hoéc nhwa tong hop béng cac phwong phap gia cong cét got
theo don dat hang cu thé ca khach hang va sap xep cac don hang tung phan

Giam sét va téi wu héa quy trinh san xuéat, néu can, ddm bao sén sang cho san xuét hang loat

Phat hién va phan tich 16i va héng héc trong qua trinh san xuét

Xac dinh nguyé&n nhan gay ra 16i trong quy trinh gia cdng va loai bd 16i

Loai bd céc 16i lien quan dén may hodc khéc phuc

Kiém tra cAc thiét bj an toan va dam béo chirc ndng cla ching

Lap cAc tai liéu vé phat hién va stra |16i trong qua trinh san xuét

Nhan biét va loai bé cac khiém khuyét vé chat lwong

Kiém soét va téi wu hoa chéat lwong va sé lwong bang cac tham sb quy trinh

Kiém soét cac thiét bi kiém tra va loai bd cac khiém khuyét

Kiém tra céc chi tiét (kiém tra ngau nhién / kiém tra cudi cung)

X&c dinh céc chu ky dbi dao

Giam sat mon dung cu cét trong gia cong

Téi wu hoa chu ky thay thé dung cu cét sau khi mon dung cu thuc té

Thiét lap va néu can sé diéu chinh cac tai liéu dé theo déi qua trinh san xuét cing nhw xac dinh va

stra |6i

Ké hoach giam sat dbi v&i cac vat liéu can thiét nhw dung dich tron ngudi, chat lam mat, chéat béi tron,

V.V...

Lap tai liéu cho két qua kiém tra, x&r ly don hang, dich vu va tiéu thu

Bao tri va bao dwdng may cong cu hoac dwa vao stra chira

2.6 Ban giao sdn pham cho khach hang bén ngoai hodc cho khu vwc sén xuét tiép theo (khach hang ndi bd)

26.1

2.6.2
2.6.3
264
2.6.5

2.6.6

Chuan bi cac s&n pham va cac bién ban dé chuyén giao cho khach hang (bén ngoai) hoac cac khu
vuc sén xuat khac (khach hang néi bo) 1ap bién ban tiép nhan

Danh gia két qua cong viéc va thyc hién

Thiét Iap bién ban ban giao

Ban giao va giai thich cac hé théng ky thuat hoac san pham cho khach hang / khu v tiép theo
Hwéng dan cho khach hang / khu vie tiép theo céc tinh nang va cac quy dinh an toan cu thé cho don
dat hang

T6i wu hda cac div lieu da cho dac biét 1a cac tai liéu.



IV. Cac diéu kién dé thwc hién mé dun

1. Phong hoc chuyén mén hoa / xwéng dao tao:

Phong hoc

- Dé nghi cung cap truy cap va noi lam viéc mot cach tw do, tuan tha cac quy dinh an toan lao déng, dap (rng cac
quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

- Dbé nghi soO lwong vi tri lam viéc phai twong thich voi sb lwong ngwdi hoc cling nhw sé vi tri 1am viéc trén may tinh
v&i phan ctng va phdn mém twong thich.

Xwdng dao tao:

- Xuwdng dao tao c6 cac may cong cu thong thudng va / hodc cac may cong cu diéu khién sé ( May tién va / hodc
may phay — va hodac may mai

- Dé nghi cung cap truy cap va noi lam viéc mot cach tw do, tuan tha cac quy dinh an toan lao dong, dap (rng cac
quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

- Dé& nghi sb vi tri lam viéc v&i cac ban ngudi va sb vi tri 1am viéc trén may phai twong thich véi sb lwong ngudi hoc

- Kho chira vat liéu thd (phdi)

- Kho chira cac ban thanh phdm va cac thanh phdm

- Cung cap mién phi nha vé sinh (WC), phong ria tay va phong thay dé cho nam va n.

2. Trang thiét bj va may:

Ma&y cong cu théng thuwdng va / hodc may cong cu diéu khién sb (ké ca céac phu tirng tiéu chuan va dung cu)

- Cac may khoan, cac may cuwa

- Cac may tién, cac may phay

- Cac may mai phang, cac may mai tron

- May mai 2 da, may mai day

Dung cu gia cong bang tay va dung cu do

3. Vat tw cho day va hoc, vat tw can thiét

Vat tv cho day va hoc:

- Ban vé chi tiét, cum chi tiét va ban vé téng thé

- Huwéng dan 1ap rap, ké hoach bao tri va bao duéng

- Ké& hoach gia cong, ké& hoach s&p xép va ké hoach lam viéc

- Bang cac di¥ liéu an toan

- Bang cac gia tri dac tinh, bién ban do va bién ban danh gia

- Séach chuyén mén, sb tay tra ctru

- May tinh bé tui, vat tw cho vé

Céc dung cu:

- Céac dung cu do analog va hién thi sb va dung cu do chinh xac

- Céac dudng kiém tra

- Céac dung cu gia cong bang tay

Céc vat liéu phu

- Vatliéu lam mat — boi tron

- Dau cat va dau bdi tron

- Vattw lam vé sinh

Trang bi bado hé

- Trang bj bdo hd ca nhan (PSA)

(quan 4o bao hd, day bao hd, kinh bao ho, bao vé tiéng 6n)

Vat tw can thiét:

- Vat tw can thiét dung cho gia cdng céc chi tiét twong thich véi cac bai luyén tap thwe hanh va cac don dat hang,
cho thi.

- Vatliéu phu va vat tw doanh nghiép can thiét dung cho gia cdng céac chi tiét twong thich véi cac bai luyén tap thuc
hanh va cac don dat hang, cho thi.

4. Céc diéu kién tiép theo:

V. Néi dung va phwong phap danh gia:
1. Néi dung:

Kien thirc:

+ Tuan tha cac quy dinh vé an toan lao ddng, bdo vé sirc khde va bdo vé moéi trwong khi tiép xtc véi cac may cong
cu van nang, may cong cu diéu khién sb va hé théng san xuét.

+ Biét va tuan tht cac nguyén tac hoat ddng va phap ly d& dam bao chét lwong ciing nhw bdo vé dir liéu va bao
mat cong nghé thdng tin (CNTT) khi lam viéc v&i cac hé thdng k¥ thuat sé.

+ Mo ta Cong nghiép 4.0 va sb hoa cac quy trinh san xuét cling nhw bao vé di¥ liéu va bado mat CNTT trong san
xuat.

+  Giai thich dwoc tinh tw déng héa cho cac may cong cu va cho thiét bi sén xuét.

+ Biét va sép xép theo muc dich s& dung cac thiét bi va hé théng san xuat linh hoat cling nhw cac hé théng x@ ly va
robot cho cac thiét bj san xuét linh hoat.

+ Phan tich cac théng tin can thiét d& x& ly don hang t phwong tién k§ thuat sé va bang tiéng Anh.

+ M0 ta cac yéu cau kinh doanh va muc tiéu san xuat va tinh toan cac théng sb hoat dong.



+ Phan tich cac yéu t6 anh huéng dén qua trinh san xuat va chti y dén ching luc lap ké hoach.
+ MO0 ta xu hwéng phat trién dé toi wu hoa san xuat. ) .
+  Giai thich cac quy trinh gia céng téc d6 cao cling nhw béi tron kho va bdi tron toi thieu.

Ky nang:

+ Lap ké& hoach cho don d&t hang theo yéu ciu ctia khach hang cé tinh dén cac khia canh céng nghé, kinh doanh,
moi trwdng va an toan cling nhw bao mat CNTT.

+ Xac dinh quy trinh va thoi gian san xuét cling nhw cac ngudn lwc can thiét trong san xuét don chiéc va trong san

xuét hang loat.

Duy tri, phan tich, va lwu trir di liéu.

Biét va ap dung cac hé thdng hé tro, mé phéng, chan doan va trc quan.

Thiét 1ap quy trinh san xuét véi cac may cdng cu van nang, may cong cu diéu khién bang sbé va / hodc cac hé

thdng san xuét.

Kiém soat, diéu khién va ti wu hoa qua trinh san xuét.

Dam bao rang quy trinh san xuat da s&n sang cho san xuét hang loat.

Ché tao cac chi tiét theo don dat hang ctia khach hang cho san xuét don chiéc va / hodc san xuét hang loat.

Phat hién va khac phuc céc 16i va truc trac trong qua trinh san xuét.

Ap dung cac hé théng ddm bao chét lwgng clia doanh nghiép va ctia khach hang cu thé.

Tim kiém va loai bd mot cach cé hé théng cac nguyén nhan gay ra 16i chat lwong kém.

Lap tai liéu vé quy trinh san xuét, kiém tra chat lwong va cac 18i / cac truc tric.

Gop phan cai tién lién tuc cac quy trinh gia céng trong qua trinh van hanh.

Chuén bj s&n phdm va bién ban va ban giao cho khach hang (bén ngoai) hodc bd phan san xuét tiép theo (khach

hang ndi bo).

+ + +

+ + + 4+ + + 4+

Nang lwc tw chi va chiju trach nhiém: . ) .
+ Tuan thl va ap dung céac quy dinh chung vé an toan, vé sinh lao dong, phong chong chay n6 va bdo vé moi
trweong (quan sat, bang kiém Checklist véi 90% cau tra 1&i dung).

+ Phan tich don dat hang tir khach hang ndi bd va bén ngoai, danh gia tinh kha thi vé kj thuat va kinh doanh, déng
thdi v&i chu y t&i cac quy dinh vé an toan lao déng va bao vé méi truong.

+ Xem xét cac yéu cau va thdi han cu thé cla khach hang va sap xép cac don hang tirng phan.

+ Nghién ctru va danh gia thong tin dé 1ap ké& hoach dat hang trong cac mang ky thuat sé.

+ Sap xép, theo dbi va kiém soat don dat hang tirng phan.

+ Ban giao s&n pham cho khach hang bén ngoai hodc bd phan san xuét tiép theo (khach hang néi bo) va trinh bay
két qua cong viéc bang phwong tién kj thuat sb.

+  Chiu trach nhiém trong qua trinh san xuét va nhan thirc rd trach nhiém ddi véi san pham trong méi quan hé kinh

doanh v&i khach hang.
+ Giao tiép va hop tac trong cac nhoém lién nganh.
+ sl dung nang lwgng va vat liéu, thu gom thai loai cac chét va vat liéu theo cach than thién v&i moi trvong.
- Dam bao thdi gian hoc va tinh sang tao trong hoc tap (quan sat, bang kiém).
- Tich cyc tham gia bai hoc (tham dw trén 80% hoc ly thuyét va 100% tiét hoc thwc hanh).

2. Phwong phap:

Viéc danh gia sé dya trén cac bai tap dy an/ san pham duwoc thue hién béi nguwdi hoc va dién ra dua trén:

1) Quydinh khéi lwong kién thire téi thidu, yéu cau ve nang lwc ma nguwoi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

2) Noi dung dao tao nghé dwoc md ta theo dinh dang DACUM cla nghé: Cét got kim loai.

Kién thirc:

Kién thirc, nang lwc va thai d6 clia nguoi hoc dwoc danh gia qua céac bai kiém tra miéng va viét, vi du nhw héi dap,
hoi thoai chuyén nganh, bai trac nghiém, bai tap tich hop gitra ly thuyét - thic hanh hoac cac bai thie hanh trong qua
trinh thyee hién cac bai hoc trong mé dun. Cach tinh diém dugc thye hién theo quy ché hién hanh.

Ky nang:

Két qua thwe hanh cia ngudi hoc dwoc danh gia dwa trén co sé cac bai tap thuc hanh, cdng viéc dw an va cong viéc
tai xwdng, v&i sy hd tro clia cac phiéu / thang danh gia theo cac tiéu chi sau:

+ Antoan lao dong

T4 chirc noi lam viéc

Tiéu chuan ky thuat

Lap ké hoach va thuc hién

Dinh mirc théi gian

Tw danh gia

+ 4+ + + +

Nang lwc tw chu va chiju trach nhiém:

Dbi v&i Nang lwc tw chl va chiu trach nhiém, cac thai do va tinh cach sau day cla ngudi hoc dwoc xac dinh va danh
gia trong toan bo thdi gian dao tao théng qua quan sat: dao dirc lam viéc, tinh than hoc tap va hop tac, chap hanh noi
quy, quy ché, ti mi, chinh xdc, y thirc té chire ky luat, kha nang lam viéc nhém, ding gi®, lam viéc doc 1ap, tinh than



trach nhiém, sw can than, tinh ch déng, tich cuwc tham gia hoc tap va hé tro / tao déng lwe cho ngudi khac trong qua
trinh hoc tap.

VI. Hwéng dan thwe hién mé dun:

1. Pham vi ap dung mé dun: .
M6 dun dao tao trinh d6 cao dang tai Viét Nam theo tiéu chuan dao tao ctia Brc.

2. Hwéng dan vé phwong phap giang day, hoc tap mé dun:

Déi véi gido vién, giang vién:

Céc giang vién phu trach tai trwdng day nghé cling nhu dao tao vién cia doanh nghiép c6 trach nhiém tuan tha cac

hwéng dan sau day vé viéc thuc hién chuyén mén céc bai hoc ly thuyét va hwéng dan thwe hanh:

+ Nguoi hoc nghé phai duwoc hwéng dan chi tiét cac quy dinh hién hanh vé an toan lao déng, bao vé strc khde, bao
vé moi treong va phong chay chira chay. Giang vién phu trach hodc dao tao vién clia doanh nghiép phai lién tuc
giam sat viéc tuan tha cac quy dinh. Ngwoi hoc nghé phai dwoc thong bao va y thire rd rang vé cac bién phap
thich hop va hau qua trong trwd'ng hop khong tuan thia cac quy dinh.

+ Qua trinh hoc tap va tién do hoc tap clia ngwoi hoc phai dwoc theo déi lién tuc va danh gia thuwdng xuyén, dac
biét la viéc tuan tha cac quy dinh vé an toan lao déng va diéu kién bao vé moi trewdng.

+ Dam bao chét lwgng day hoc va dao tao cao nhat théng qua viéc tham khao néi dung lién quan dén bai hoc
twong (ng khi lap ké hoach va trién khai bai hoc.

+ Trong khudn khé cac bai day thwe hanh ngwdi hoc phai dwoc gidi thich ki lwdng va trinh bay chinh xac cac bwdc
cong viéc bat budc. Ngudi hoc phai dwoc giao thuc hién cong viéc va lwu y vé cach thire thuc hién cong viéc
ding chuyé&n mén, ciing nhw kiém tra kién thirc va ky nang lién quan cta ngudi hoc. Néu can thiét phai 1ap lai
ho&c dao sau nhirng kién thirc d& hoc cho ngudi hoc.

+ Trinh d6 kién thtrc va k§ nang ca nhan ctia nguwdi hoc déi véi tirng bai gidng thwe hanh dwoc kiém tra, danh gia
riéng trén co s& bao cao cong viéc dinh ky.

+ Chét lwgng day hoc dwoc nang cao va bdo dam théng qua viéc tang cwdng st dung nhiéu phwong phap day va
hoc nhw phwong phap 4 budc, phwong phap dy an, van ban hwdng dan, viéc tw hoc va lam viéc nhom ciing nhw
st dung hiéu qua tai liéu day va hoc va cac trang thiét bj hé tro khac.

+ Két qua cong viéc clia nguwdi hoc phai dwoc danh gia va thao luan minh bach béi gidng vién phu trach cta trwéong
day nghé va Can bd dao tao tai doanh nghiép cung véi nguoi hoc.

Déi v&i ngudi hoc:

Nguwoi hoc dwoc huwéng dan:

+ Thuwc hién dung theo hwéng dan cla gidng vién trwéng day nghé va dao tao vién ctia doanh nghiép.

Thwdng xuyén, tich cwc tham gia I&p hoc va tirng mén hoc cia mé dun dao tao.

Chép hanh céac quy dinh vé an toan lao ddng, strc khde, phong chay chira chay va bao vé méi trudng.

Gop phan tich cwc bao vé méi trvong.

Tuan thd ndi quy gidng day va ndi quy nha xwdéng.

Tham g|a I&p hoc cham chd, ghi chép va dat cau hdi néu co gi chua rd.

Héi gidng vién trwong day nghé, dao tao vién cla doanh nghiép ho&c cac ngudi hoc khac dé yéu cau hé trg cho

cac nhiém vu khé khan va néu ra cac van dé.

Chuan bj va gil gin noi lam viéc sach s&, gon gang.

Chuén bi, st dung va bdo duéng thiét bi dung cach.

+ Lap bao céo cong viéc hang ngay, hang tuan vé cac cac bai ly thuyét va thuc hanh clia mé dun dao tao ma ngudi
hoc da tham dw.

+ + + + 4+ +

+ +

3. Nhirng trong tdm can cha y: )
Trong tam gidng day ctia mé dun dao tao nam & cac bai gidng (chwong, don vi day hoc):
2,3,4,5va6.

4. Tai liéu tham khao:

- Quy dinh khéi lwong kién thirc téi thiéu, yéu ciu vé nang lwc ma ngwdi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

- Binh dang DACUM ctia nghé Cét got kim loai.

- Chuyén nganh co khi, Nha xuét ban tré, Viét Nam.

- Mechanical and Metal Trades Handbook (Tabellen Buch Metall), 3rd English Edition, EUROPA —LEHRMITTEL,
Germany.

- Ho Viét Binh, Ty d6ng hoéa qua trinh san xuét, Pai hoc Sw pham ky thuat tp. HCM.

- Tran Thé San, Hoang Tri, Nguy&n Thé Hung, Thwc hanh co khi tién — phay — mai, NXB Khoa hoc va ky thuéat.

- Nguyén Thi Quynh, Pham Minh Bao, Tran Si Tuén, Gido trinh tién — phay — bao nang cao, NXB Lao déng.

5. Ghi cha va giai thich (néu c6):



PHU LUC 03
CHUONG TRINH MO BUN
(Ban hanh theo Théng tw s6 03/2017/TT-BLOTBXH ngay 01/3/2017 ctia B6 Lao dong - Thuong binh va Xa hoi)

Tén mé dun: Ché tao céac chi tiét bang |ap trinh CAD / CAM
Ma sé mé dun: MD 10

Thei gian: 320 gi&

Ly thuyét: 100 Giey

Thwe hanh / thi nghiém / trao di chuyén mén / bai tap: 212 Gid
Thi — kiém tra 8 gi®&»

. Vi tri, tinh chat cia mé dun:
Vi tri: Day 1a mé dun dao tao chuyén nganh trinh d cao déng quéc gia. M6 dun nay dwoc dao tao sau khi da hoc xong
cac mé dun MDO1, MD02, MD03, MD04, MD05, MD0O7, MDO0S8.

Tinh chét: m6 dun dao tao dwoc xay dwng dinh hwéng thue hanh va bao gém kién thirc Iy thuyét co ban vé vé lap
trinh CAD / CAM. Nguoi hoc phat trién cac kién thirc can thiét vé cac giai phap &ng dung ky thuat sb trong cdng nghé
san xuat. Ho mé& réng va nang cao cac ky nang chuyén mén cla ho vé ban vé kj thuat va thwe hanh trén may CNC.
Nguwoi hoc tao ra cac ban vé CAD, nhap di¥ liéu vao hé théng CAM va hé théng CAM sé tw 1ap chwong trinh. Ho tao ra
cac chuong trinh CNC théng qua bd xt ly, chuyén div liéu va san xuét chi tiét bang cach str dung cac may cong cu
diéu khién sé hodc trén cac hé thdng cong nghé. Ngwdi hoc biét va tuan tha cac quy dinh vé bdo mat CNTT va an toan
lao déng ciling nhw bao vé strc khde va méi trwedng. NOi dung hoc tap tr cac mé dun dao tao dwogc day trwdc day sé
duwoc ap dung toan dién, ciing cb va tich hop.

II. Muc tiéu ctia moé dun:

Kién thirc:

- Biét nhirng kién thirc co ban vé vé ban vé kj thuat co sy hé tro cia may tinh (CAD) va san xuét cé su hd tro cla
may tinh (CAM) . ) .

- V& cac ban vé CAD theo nhieu ty 1& khac nhau, biét cac thuat nglr CAD / CAM va ap dung chung chinh xac bang
tieng Anh

- Biétva chly dén cac quy dinh phap Iy va doanh nghiép dé xd ly di liéu.

Ky nang:

- V& hoan thién cac ban vé san xuét cho cac chi tiét, cum chi tiét tién va phay bang cac chwong trinh CAD trén PC

- Xay dwng tr ban vé 3D cua chi tiét thanh ban vé 3D cla cum chi tiét

- Xay dwng tr cac chi tiét tieu chuan trong ngan hang 3D thanh ban vé cum chi tiét 3D

- Lwu d¥ liéu va trao déi di¥ liéu

- Truyén dir liéu sang phan mém tng dung

- In ban vé ky thuat

- Tao va nhap cac thiét ké (ban vé) CAD

- Xuét ra, lwu va doc céc file DXF, cac tép tin bwéc (STEP) va doc ching trong CAM

- Ap dung va quan ly thw vién dung cu (dao) trong CAM va dir liéu cong nghé

- Diéu chinh phéi cta chi tiét trong CAM

- Diéu chinh cac di liéu cta dung cu ga kep cho tién va phay trong CAM

- Lap trinh ké& hoach lam viéc CAM cho may gia cong CNC theo cac buéc clia quy trinh

- Lap trinh gia cong CAM trén may tién cé dao nhan chuyén doéng tw truc C

- Lap trinh gia cong CAM khi phay véi 2,5D, 3D. 3+2 truc va 5 truc diéu khién déng thoi

- Mb phdng, danh gia, thay déi va téi wu hda qua trinh gia cong CAM

- Tao chwong trinh CNC théng qua trinh hau xt ly (Postprozessoren)

- Van hanh may nbi mang, céc thiét bj va diéu khién trong truyén di liéu

- Truyén cac chwong trinh CNC dén cac may gia cong CNC

- Thiét lap, giam sat va tdi wu héa quy trinh san xuét

- banhgia, stra déi va t6i wu hdéa cac quy trinh gia cong b&ng mé phéng

- Sa&n xuét cAc chi tiét tir cac vat liéu khac nhau bang may gia cdng CNC dya trén don dat hang cua khach hang

- L&p stra cac chi tiét thanh cum chi tiét bang méi ghep dung lwc, dung hinh dang va dién day vat liéu cling nhw thuc
hién kiém tra do chinh xac vé hinh dang va vj tri cGa cac chi tiét

- Thuwc hién va lap hd so cho cong tac bao tri va bao dwéng phong nglra trén may gia cong CNC theo ké& hoach

Nang lwc tw chu va chiu trach nhiém:

- Sau khi hoan thanh mé dun dao tao nay, ngudi hoc c6 thé lam viéc doc 1ap va lam viéc theo nhom:

- Xac dinh cac buéc lam viéc va quy trinh 1am viéc theo cac tiéu chi chivc ndng, t6 chirc va san xuét

- Nghién ctru va danh gia thong tin dé 1ap ké hoach dat hang trong cac mang k§y thuat s

- Thwc hién cac quy trinh sdn xuét tuan tha cac quy dinh vé bao mat CNTT va an toan lao déng ciing nhw bao vé
méi tredng



Sép xép, theo dai va kiém soat tirng phan cac don hang

S dung nang lwong va vat liéu moét cach tiét kiém va than thién véi méi trwong va thu gom phé thai, cac chat va
vat liéu theo cach than thién véi méi trvdng

Xem xét, danh gia va lap tai liéu mot sé két qua coéng viéc clia minh va néng suét ctia ddng nghiép

Ban giao san pham cho khach hang bén ngoai hodc khu vc san xuét tiép theo (khach hang néi bd) va trinh bay
két qua cong viéc vdi sw tro gilp cla phuong tién ky thuat sé

Giao tiép va hop tac trong cac nhém lién nganh.



lll. Néi dung cua mé dun: .
1. NGi dung tong quét va phan bo thoi gian:

TT

Céc phan hoc cia mé dun

Th&i gian (gi®)

TIG
téng

thuyét

Thwc hanh /
Thi nghiém / trao doi
chuyén mén/
Bai tap

Thi -
kiém tra

1. Véco swho tro ctia may tinh — CAD

1.1 CAD —co ban

1.2 Céu trac cta 3D

1.3 Ngudn cho vé 2D

1.4 Trao dbi dir lieu CAD

1.5 Céc tai liéu lap ké hoach cho san xuét

1.6 CAu tric téng thé cua chi tiét

1.7 Lap ké hoach lam viéc va lap ké hoach gia cong

120

40

78

2

2. Swho trer cia may tinh trong san xuat CAM

2.1 CAM —co ban

2.2 Ngan hang di liéu cho dung cu

2.3 Thong sb céng nghé

2.4 Bién dang cua phoi va cla chi tiét gia cong

2.5 Gia cong tién bang CAM

2.6 Gia cong phay bang CAM

2.7 M6 phédng chwong trinh

2.8 Hau xt ly va truyén div liéu

2.9 Xay dwng cac chuong trinh CAD — CAM trén
may tinh

120

40

78

3 Chétao céc chitiét bang lap trinh CAD - CAM
trén may gia cong CNC

2.1 An toan lao dong va bao vé moi trwong khi lam
viéc v&i may gia cong CNC

2.2 Phan tich don dat hang va xac dinh trinh tw cac
bwéc cdng nghé

2.3 Lap trinh va diéu chinh cho may céng cu diéu
khién sb

2.4 Ché tao céc chi tiét theo don dat hang t nhidu
loai vat liéu hac nhau trén may gia cébng CNC

2.5 Ché tao cac chi tiét dat do chinh xac kich thwoc
dén IT7 va d6 nh&n bé m&t dén Rz 16 um

2.6 Kiém soat va tbi wu héa cac budc gia cong

2.7 Kiém tra céc chi tiét va I&p rap thanh cum chi tiét
may

2.8 Bao tri va bdo dwdng cho cac may gia cong CNC

2.9 BDam bao an toan di¥ liéu theo quy dinh clia phap
luat va ctia doanh nghiép

2.10 Danh gia két qua lam viéc, lap tai liéu va
chuyén giao cho khu vuc gia cong tiép theo

80

20

56

Tong thei gian

320

100

212




2. Noi dung chi tiét:

Bai 1: Vé bang swhé trorcda may tinh — CAD
Thei gian 120 gio

1.

21

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

Muc tiéu: Nguwoi hoc dao sau va cling cb céc kién thirc va ky néing chuyén mén cta ho vé vé ky thuat béng
cach str dung cac chwong trinh thiét ké& va vé c6 sw hd tro cia may tinh. Ho phéc thao cac dwéong bao chi tiét
va thiét ké vé&i cac yéu té cong viéc, diém lam viéc, truc 1am viéc va mat phang lam viéc. St dung cac phép
toan khéi lvong, ho dwa cac thanh phan cla chi tiét vao hinh 3D va bd sung thém, vi du nhw : thém cac 16
khoan, cung tron, canh vat, ren va khéc ch ciing nhw cac hinh ndi. Ho sé hoc cach sép xép hinh dang hinh
hoc, phan chiéu va sao chép cac thanh phan cuda chi tiét. Nguoi hoc lay duwgc cac ban vé 2D ciling nhw cac
phép chiéu song song, hinh chiéu phu tre, chi tiét va mat cat tr cadc md hinh 3D va thiét ké ching theo cac
tiéu chuan. Ho ghi kich thwéc cho céac ban vé phi hop véi san xuét va in ching ra. Ngwei hoc thuan thuc cac
lénh thay ddi va hiéu cach tao cac tép DXF va STEP véi hé théng CAD va lwu ching dé st dung sau nay voi
cac hé théng CAM. Ho st dung hé thédng CAD dé I4p rap céc chi tiét 3D thanh cac cum chi tiét 3D va thuc
hién kiém tra chirc nang va va cham bang cach st dung md phdng dong (Ngudi hoc st dung (rng dung CAD,
bang cac cong thirc va sé tay tra clru cd & dang k¥ thuat s va béng tiéng Anh dé tim ra cac giai phap).

Noi dung:

CAD - phan co ban

2.1.1  Mét phang lap trinh

2.1.2  Diéu chinh khé gidy tiéu chuén

2.1.3 Caclénh

2.1.4 Diéu chinh so bd

2.1.5 Thao tac va diéu khién

2.1.6  Cac trinh don va hop thoai quan trong
2.1.7 Trao dbi di¥ lidu va an toan div liéu

Thiét ké 3D

2.2.1 Céc phan tl lam viéc

2.2.2 Céac diém lam viéc

2.2.3 Cac truc lam viéc

2.2.4 Cac bé mat lam viéc

2.2.5 Céc 16, cac cung cong, cac canh vat, ren, khac nbi

Ngudn gbc vé 2D

2.3.1 Cac hinh chiéu

2.3.2  Ghikich thuwéc

2.3.3 Cac ghi chu, Text, cac ky hiéu
2.3.4 In ban vé k¥ thuat

Trao d6i dir liéu CAD
2.4.1  Thiétlap di liéu DXF
2.4.2  Thiétlap dir ligu STEP

Céc tai liéu cho lap ké hoach gia céng
25.1 Béng ké chi tiét va cac mat cat
2.5.2 Ké hoach lam viéc va céng nghé

Thiét ké cho chi tiét phirc tap

2.6.1 Thiét ké cho céc chi tiét tién va phay

2.6.2 In cac ban vé k¥ thuat

2.6.3 Lap cac chi tiét tiéu chudn thanh cum chi tiét
2.6.4 Mb phdng dong cac chirc nang clia cum chi tiét

Ké hoach lam viéc va ké hoach gia céng

2.7.1 Lap ké hoach cac bwéc lam viéc va xac dinh céng nghé
2.7.2  Thiét ké& bang ké chi tiét va cac mat cét

2.7.3  Thuc hanh tiéng anh chuy&n nganh lién quan.



Bai 2: San xuat véi swhé trorcda may tinh CAM
Th&i gian 120 gi®

1.

21

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

Muc tiéu: Nguwdi hoc st dung phan mém CAM trén bat k& ngdn ngl 1ap trinh CNC nao dwoc st dung trén hé
diéu khién CNC. Ho cling cb kién thirc vé& CAD va cac phan thiét ké dé san xuét chi tiét hoac nhap céc file
dinh dang ban vé 2D va 3D dwéi dang tép DXF va mo hinh STEP. Nguwoi hoc st dung céac thw vién dung cu
cho tién, phay va khoan, truy cap cac ban ghi di liéu hién cé cho cac gia tri cbng nghé va vat liéu lién quan
va quan ly chiing. Ho nhan dwoc dwéng bao cla chi tiét trong hé théng CAM va xac dinh (dinh nghia) hodc
xac dinh duwéng bao clia phéi cho gia cdng chi tiét. Ho kep chi tiét tién va phay phu hop véi thuc té cia
xwéng trong hé théng CAM bang céc thiét bi kep khac nhau va xac dinh vi tri diém khéng cda chi tiét phi hop
véi gia cong. Ngudi hoc xac dinh céc yéu té hinh hoc cua chi tiét gia cong trong ké hoach gia céng bang
CAM va so sanh v&i cac chién lvoc gia cong khac. Ho chon cdu hinh may phu hop cho nhiém vu san xuét.
Nguwoi hoc [ap trinh cho cac phwong phap tién, phay va khoan véi cac mire do kho khac nhau. Ho mé phéng
ké hoach lam viéc CAM & cac g6c nhin khac nhau va kiém tra xem c6 va cham khodng. Ho thay déi va téi wu
héa ké hoach lam viéc CAM va thwe hién cac chinh stra can thiét. Nguoi hoc tao ra chwong trinh CNC théng
qua mét trinh hau xt Iy va thwe hién cac thay déi don gian cho cau hinh hau xt Iy hodc diéu chinh ching
theo thuc té ctia xwdng. Ho truyén chwong trinh CNC sang may gia cong CNC bang cac phwong phap khac
nhau. Nguoi hoc st dung tai liéu hwéng dan st dung CAD / CAM, bang céc codng thirc va sé tay tra ciru
béng ca tiéng Anh dé tim ra giai phap va lam tai lieu tham khao.

No6i dung:
CAM — Phan co ban

Ngan hang (thw vién) dung cu va céc dir liéu cbng nghé

2.2.1 Nhap dung cu, thiét bi ga kep cho tién, phay va khoan

2.2.2 Doc (nhap) dung cu va thiét bi ga kep cho tién, phay va khoan

2.2.3 Nhap, doc (nhap) va quan ly cac di¥ liéu cong nghé cho tién, phay va khoan

Bién dang chi tiét va phoi

2.3.1 Tao cac dir lieu CAD

2.3.2 Nhap céac dir lieu DXF

2.3.3 Nhap céac di¥ lieu STEP hoac cac dinh dang mé hinh 3D twong tw
2.3.4 Tao, nhap va diéu chinh phoi

Gia cong tién bdng CAM

2.4.1 Diéu chinh va quan ly thiét bi ga kep cho tién

2.4.2 Céc chién lwoc gia cdng cho tién contur ngoai va contur trong
2.4.3 Céc chién lvoc gia cong cho khoan

2.4.4 céc chién lvoc gia cong ren

2.4.5 Céc chién lwoc gia cong cat ranh ca cat dut

2.4.6 Céc chién lwoc gia cong cho phay va khoan trén mat dau

2.4.7 Céc chién lwoc gia cong cho phay va khoan trén mat bao (mat try)

Gia cdng phay bédng CAM

2.5.1 Dbiéu chinh va quan ly thiét bi ga kep cho phay

2.5.2 Chién lwvoc gia cdng 2,5D cho phay va khoan

2.5.3 Giacoéng 3D cho cac mat dang ty do

2.5.4 Gia cong nhiéu mat (da dién 3+2) trong trang thai truc da dwoc diéu khién
2.5.5 M0 phong gia cong 5 truc

Chuwong trinh mé phéng

2.6.1 Kiém tra va cham

2.6.2 Kiém tra va téi wu héa cac chién lwoc gia cong
2.6.3 Xac dinh th&i gian may chay

Trinh hau x@& ly va truyén d liéu

2.7.1 Quan ly trinh hau xtr ly Postprozessor

2.7.2 Thiét lap chuong trinh NC va diéu chinh

2.7.3 Truyén d liéu qua mang DNC

2.7.4 Truyén di liéu qua giao dién trén bo diéu khién

Tao chuwong trinh CAD / CAM trén may tinh
2.8.1 Tao chwong trinh tién va phay bang hé thdng CAM



2.8.2 Mb phéng chwong trinh bang hé théng CAM
2.8.3 Phan tich chién lwoc gia cong va ti wu hoa
2.8.4 Tao chwong trinh CNC bang trinh hau xt ly



Bai 3 Ché tao céac chi tiét bang lap trinh CAD / CAM trén may gia cong
Th&i gian 80 gi®

1.

2.

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

Muc tiéu: Nguwoi hoc cha y dén cac quy dinh vé& an toan va bao vé mai trweng khi xt Iy cAc may gla cong
CNC va x ly chat thai theo cAch than thién véi méi trwdng. Ho thwe hién cac cong viéc 1ap trinh, san xuét va
bao tri theo ké hoach mét cach doc lap hodc dwédi sw hwéng dan cla cac gido vién trong xwdng may clta
trwdng dao tao nghé va / hodc trung tam dao tao ctia cdng ty..Hoc vién tao hodc nhap cac dinh dang ban vé
2D va 3D duéi dang tép DXF va md hinh STEP va diéu chinh di¥ liéu CAD Ho st dung céc thiét bj dau vao -
dAu ra di liéu dé truyén dir liéu va bao mat dir liéu theo cac quy dinh phap ly va hoat déng. Nguoi hoc diéu
chinh céc dung cu, may va thuc hién chay thir va san xuét chi tiét theo yéu cau chéat lwong. Ho kiém tra va tdi
wu héa quy trinh san xuét.

No6i dung:

An toan lao dong va bao vé mai treong khi lam viéc véi cac may gia cong

2.1.1  Trang bj bao hd ca nhan (PSA)

2.1.2 Chuy dén céac quy dinh ve an toan xwéng va cac huéng dan sr dung may cho may CNC

2.1.3 Kiém tra cac co cau an toan cla may, néu thay thiéu an toan phai drng ‘may va bao cho cép trén

2.1.4 Chuay dén bang cac dir liéu an toan cho vat liéu lam mat, boi tron va chét ty rira va x& ly theo céch
than thién véi moi treong

2.1.5 Phé liéu gia cong, phan loai, lam sach va xt ly theo cach than thién véi méi trudng

Phan tich don dat hang va xac dinh cac bwdc cla quy trinh

Lap trinh va diéu chinh cac may diéu khién sb

2.3.1 Thiét lap di¥ liu CAD thanh cac tép DXF va STEP

2.3.2 Nhap dir lieu CAD vao mé dun CAM

2.3.3  Phan tich CAD cho ké hoach gia céng

2.3.4 Xac dinh bién dang phoéi va diém khong cua chi tiét

2.3.5 Lap k& hoach lam viéc CAM theo trinh tw gia cong

2.3.6  Tao chwong trinh CNC bang trinh hau xt ly

2.3.7 Mb phéng gia coéng, kiém tra va téi wu hoa

2.3.8  Doc chwong trinh (truyén di liéu gitra may tinh va may coéng cu)
2.3.9 Thuc hién xac dinh diém khong cua chi tiét ho&c di chuyén diém khéng
2.3.10 Diéu chinh dung cu cét va do dung cu

2.3.11 M6 phéng chwong trinh CNC va xac dinh thoi gian chay may
2.3.12 Chay chuong trinh

Ché tao c4c chi tiét tlr cac vat liéu khac nhau theo don dat hang bang cac may gia cong CNC

Ché tao c4c chi tiét dat dd chinh xac kich thwéc dén IT7 va dd nhdn bé mat dat dén Rz 16um

Kiém soét cac buwéc gia cong va ti wu hoa

2.6.1 Nhan biét 16i trong qué trinh san xuét va loai b 6i

2.6.2  Tim kiém va loai bd mot cach cé hé théng cac nguyén nhan gay ra 16i chat lwong
2.6.3 Lap tailiéu cho qua trinh san xuét

Kiém tra cac chi tiét va 1ap thanh cum chi tiét

Bao tri va bao dwdng cho cac may gia cong CNC

2.8.1 Bao dwdng va vé sinh may theo chi dan ctia nha san xuét va huwéng dan van hanh may
2.8.2  Xac dinh va khéc phuc céac khuyét tat va truc tréc trén may

2.8.3  Kiém tra cAc may codng cu va phu ting kém theo xem c6 hdng va mén khéng

2.8.4 Thuc hién codng viéc bao tri va slra chira thwdng xuyén trén may cong cu

2.8.5 Khac phuc céc 16i co khi va dién hodc dwa vao stra chiva

2.8.6 Thuwc hién cbng tac stra chira cho may céng cu hoac dwa vao slra chira

2.8.7 Kiém tra vat liéu |am mat, boi tron va xt Iy theo cach than thién véi méi truong

2.8.8 Lap tailiéu cho coéng tac bao dwdng va stra chira

Lwu di¥ liéu cac hoat ddng theo luat quy dinh

2.10 Danh gia két qua lam viéc, lap tai liéu va ban giao cho bd phan tiép theo



IV. Cac diéu kién dé thwc hién mé dun

1. Phong hoc chuyén mén hoa, xwéng dao tao:

Phong hoc:

- Cung cép l6i ra vao khong c6 rao can , tuan tha cac quy dinh vé an toan lao dong, dap &ng cac quy dinh phap ly
va ky thuat hién hanh

Dé nghj cung cép da khéng gian lam viéc va vi tri lam viéc trén cac may PC véi phdn mém CAD / CAM phu hop véi
s6 lwong ngudi hoc

Xwdng dao tao:

- Xuwdng cat got CNC va xwéng may véi may gia cong CNC cung cép truy cap va noi lam viéc mét cach ty do,
tuan thu cac quy dinh an toan lao dong, dap &ng cac quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

- Dé& nghi sb vi tri lam viéc trén ban ngudi va trén may phai twong thich véi sb lwong ngudi hoc

- Kho chira vat liéu thé (phoi)

- Kho chira cac ban thanh phdm va thanh pham

- Cung cép mién phi nha vé sinh (WC), phong rira tay va phong thay dd cho nam va ni

2. Trang thiét bj va may:

Cac may gia cong CNC (ke céa céac phu tung tiéu chuén va dung cu)

- Cac may CNC c6 c4u hinh phu hop dé thwe hién cac don dat hang

- Thiét bi d@m bao an toan di liéu

3. Vat tw cho day va hoc, dung cu va vat liéu can thiét:

Vat tv cho day va hoc:

- Ban vé chi tiét, cum chi tiét va ban vé téng thé

- Huéng dan 1ap rap, ké hoach bdo duéng va sra chira

- Ké& hoach gia cong, k& hoach sap xép va ké hoach lam viéc

- Bang cac di¥ liéu an toan

- Bang cac gia tri dac tinh, bién ban do va bién ban danh gia

- Séach chuyén mén, sb tay tra ciru

- May tinh bé tui, vat tw cho vé

Cac dung cu:

- Cac dung cu do analog va hién thi s6, dung cu do chinh xac

- Cac dudng kiém tra

- Céc dung cu gia cong bang tay

Vat liéu phu:

- Vatliéu lam mat va béi tron

- DAu béi tron va dau cat

- Chéttay riva

Trang bi bdo h6

- Trang bj bdo hd ca nhan (PSA)
(quan 4o bao ho, day bao ho, kinh bao ho va bao vé tiéng 6n)

Vat tw can thiét:

- Vat tw can thiét dung cho gia cdng céc chi tiét twong thich véi cac bai luyén tap thwe hanh va cho cac don hang,
cho thi.

- Vat liéu phu va vat tw doanh nghiép ding cho gia cong cac chi tiét twong thich véi cac bai luyén tap thwe hanh va
cho cac don hang, cho thi.

4. Céc diéu kién tiép theo:

V. Néi dung va phwong phap danh gia:
1. Néi dung:

Kién thirc:

+ Biét nhirng kién thirc co ban vé vé ban vé ky thuat cé sw hd tro clia may tinh (CAD) va san xuét cé sw hé tro cla
may tinh (CAM). . ) )

+ V@& cac ban vé CAD theo nhiéu ty 1é khac nhau, biét cac thuat nglr CAD / CAM va ap dung ching chinh xac bang
tiéng Anh.

+ Biét va chl y dén cac quy dinh clGa phap ly va ctia doanh nghiép dé xt ly di liéu.

Ky nang:

+ V& cac ban vé san xuét cho cac chi tiét, cum chi tiét tién va phay phtrc tap béng cac chwong trinh CAD trén PC.
+ Xay dwng tir ban vé 3D cua chi tiét thanh ban vé 3D cla cum chi tiét.

+ Xay dwng tr cac chi tiét tieu chuén trong thw vién CAD thanh ban vé cum chi tiét 3D.

+ Lwu va trao dbi tap di liéu.

+ Truyén tap dir liéu sang phan mém &ng dung.

+ In ban vé ky thuat.

+ Tao va nhap céc thiét ké (ban vé) CAD.

+ Tao va lwu céc tap tin DXF, STEP va doc ching vao hé théng CAM.

+ Ap dung va quan ly thw vién dung cu (dao) trong CAM va dir liéu cong nghé.



Diéu chinh phéi cta chi tiét trong CAM.

Diéu chinh céc tap tin ctia dung cu ga kep cho tién va phay trong CAM.

Lap trinh ké hoach lam viéc CAM cho may gia cong CNC theo cac bwéc cla quy trinh.

Lap trinh gia cong CAM trén may tién c6 dao nhan chuyén déng tt truc C.

Lap trinh gia cong CAM khi phay v&i 2,5D, 3D, 3+2 truc va 5 truc diéu khién déng thoi.

Danh gia, thay dbi va téi wu hoa qua trinh gia c()ng CAM théng qua mo phong.

Tao chuwong trinh CNC théng qua trinh hau xt ly (post processor).

Van hanh may ndi mang, cac thiét bj va diéu khién trong truyén di liéu.

Truyén cac chuong trinh CNC dén cac may gia cong CNC.

Thiét Iap, giam sat va téi wu héa quy trinh san xuét.

Danh gia, stra ddi va t6i wu héa cac quy trinh gia cdng théng qua mé phéng.

San xuét céac chi tiét tir cac vat lieu khac nhau bang may gia cong CNC dua trén don dat hang ctia khach hang.
Cb dinh céac chi tiét phu hop véi viéc 1&p rap va ghép néi véi cum chi tiét bang méi ghép dung lwe, dung hinh dang
va dién day vat liu cting nhuw the hién chinh xac cac kiém tra phirc tap vé do vé hinh dang va vi tri cta cac chi
tiet.

+ Thuwce hién va lap hd so cho cong tac bao tri va bao dwéng phong nglra trén may gia cong CNC theo ké hoach.

+ 4+ + F A+

Nang lwc tw chua va chiu trach nhiém:

+ Tuan tha va ap dung cac quy dinh chung vé an toan, vé sinh lao dong, phong chdng chay nd va bao vé moi
trwong (quan sat, bang kiém véi 90% cau tra i dang).

+ Xac dinh cac buéc lam viéc va quy trinh 1am viéc theo céc tiéu chi chirc nang, t& chirc va san xuét.

+ Nghién cru va danh gia thong tin dé 1ap ké hoach dat hang trong cac mang ky thuat sb.

+ Thuwce hién cac quy trinh san xuét phirc tap, ddng thdi tuan tha cac quy dinh vé bdo mat CNTT va an toan lao
dong cling nhw bao vé moi trevong.

+ S&p xép, theo dbi va kiém soat cac don hang tirng phan.

+ Sl dung nang lwong va vat liéu mot cach tiét kiém va than thién véi méi trwéng va thu gom thai loai cac chat va
vat liéu theo cach than thién véi méi trvong.

+ Xem xét, danh gia va lap tai liéu két qua cong viéc ctia ban than va ndng suét ciia ddng nghiép trong nhom.

+ Ban giao sa&n pham cho khach hang bén ngoai hodc bo phan san xuét tiép theo (khach hang néi bo) va trinh bay
két qua cong viéc v&i sy tro gilp ctia phwong tién k§ thuat sé.

+ Giao tiép va hop tac trong cac nhom lién nganh.

+ Dam bao thei gian hoc va tinh sang tao trong hoc tap (quan sat, bang kiém).

+ Tich cwc tham gia bai hoc (tham dy trén 80% hoc ly thuyét va 100% tiét hoc thwe hanh).

2. Phwong phap:

Viéc danh gia sé dwa trén cac bai tap dy an/ san pham duwoc thwe hién béi ngwdi hoc va dién ra dua trén:

1) Quydinh khéi lwong kién thire téi thidu, yéu cau ve nang livc ma nguoi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

2) Noi dung dao tao nghé dwoc mo ta theo dinh dang DACUM clia nghé: Cat got kim loai.

Kién thirc:

Kién thirc, nang luc va thai d6 clia ngudi hoc dwoc danh gia qua cac bai kiém tra miéng va viét, vi du nhw héi dap,
hoi thoai chuyén nganh, bai trac nghiém, bai tap tich hop gitka ly thuyét - thie hanh hoac cac bai thwe hanh trong qua
trinh thwe hién cac bai hoc trong méd dun. Cach tinh diém dwoc thwe hién theo quy ché hién hanh.

Ky nang:

Két qua thue hanh ciia ngudi hoc dwoc danh gia dwa trén co sé cac bai tap thuc hanh, cdng viéc dw an va cong viéc
tai xwdng, v&i sy ho tro' clia cac phiéu / thang danh gia theo cac tiéu chi sau:

+ Antoan lao déng

T chlre noi lam viéc

Tiéu chudn ky thuat

Lap ké hoach va thuwc hién

Dinh mrc thdi gian

Tw danh gia

+ + + + +

Nang lwc tw chu va chiu trach nhiém:

Dbi v&i Nang lwc tw chi va chiu trach nhiém, cAc thai do va tinh cach sau day cla ngudi hoc dwoc xac dinh va danh
gia trong toan bo thoi gian dao tao thdng qua quan sat: dao dire lam viéc, tinh than hoc tap va hop tac, chap hanh noi
quy, quy ché, ti mi, chinh xdc, y thirc té chire ky luat, kha nang lam viéc nhém, ding gi®, lam viéc doc 1ap, tinh than
trach nhiém, sw can than, tinh cha déng, tich cwc tham gia hoc tap va hé tro / tao déng lwc cho ngudi khac trong qua
trinh hoc tap.

VI. Hwéng dan thwe hién mé dun:

1. Pham vi ap dung mé dun:
M6 dun dao tao trinh 6 cao déng tai Viét Nam theo tiéu chudn dao tao clia Durc.



2. Hwéng dan vé phwong phap giang day, hoc tap mé dun:

D6i v&i gido vién, giang vién: \
Céac giang vién phu trach tai tredng day nghe cling nhuw dao tao vién cta doanh nghiép co trach nhiém tuén tha cac
hwdng dan sau day vé viéc thwc hién chuyén mon cac bai hoc ly thuyét va hwdng dan thwe hanh:

=+

Nguwoi hoc nghé phai dwoc hwdng dan chi tiét cac quy dinh hién hanh vé an toan lao ddng, bao vé strc khde, bao
vé moi treong va phong chay chira chay. Giang vién phu trach hodc dao tao vién clia doanh nghiép phai lién tuc
giam sat viéc tuan tha cac quy dinh. Ngwoi hoc nghé phai dwoc thong bao va y thire rd rang vé cac bién phap
thich hop va hau qua trong tred'ng hop khdng tuan tha cac quy dinh.

Qua trinh hoc tap va tién dd hoc tap cta ngwdi hoc phai dugc theo déi lién tuc va danh gia thuwdng xuyén, déc
biét 1a viéc tuan thi cac quy dinh vé an toan lao dong va diéu kién bao vé méi truong.

Dam bao chét lwong day hoc va dao tao cao nhat thong qua viéc tham khao nédi dung lién quan dén bai hoc
twong (ng khi lap ké hoach va trién khai bai hoc.

Trong khuén khé céac bai day thuc hanh ngudi hoc phai dwoc gidi thich ki lwéng va trinh bay chinh xac cac budc
cbng viéc bat budc. Nguwoi hoc phai dwoc giao thwe hién cong viéc va lwu y vé cach thtre thwe hién cbng viéc
dang chuyén mén, cling nhw kiém tra kién thirc va ky nang lién quan ctia nguwdi hoc. Néu can thiét phai 14p lai
hoac dao sau nhirng kién thtrc da hoc cho ngwoi hoc.

Trinh d6 kién thirc va k§ ndng ca nhan clia ngwdi hoc ddi véi tirng bai gidng thwe hanh dwoc kiém tra, danh gia
riéng trén co s& bao cao cong viéc dinh ky.

Chét lwong day hoc dwgc nang cao va bao dadm thdng qua viéc tdng cudng st dung nhiéu phwong phap day va
hoc nhw phwong phap 4 buwdc, phwong phap dw an, van ban hwéng dan, viéc tw hoc va lam viéc nhém cling nhw
st dung hiéu qua tai liéu day va hoc va cac trang thiét bi hé tro khac.

Két qua cong viéc clia ngwdi hoc phai duwgc danh gia va thao luan minh bach béi gidng vién phu trach cla trwdng
day nghé va Can bd dao tao tai doanh nghiép cliing véi ngudi hoc.

DP6i vé&i ngwei hoc: )
Nguoi hoc dwec hwédng dan:

+

+ + + + 4+ +

+ +

Thuwe hién dung theo hwéng dan ctia gidng vién truéng day nghé va dao tao vién ctia doanh nghiép.

Thwong xuyén, tich cwe tham gia 1&p hoc va tirng mén hoc clia mé dun dao tao.

Chép hanh cac quy dinh vé an toan lao dong, strc khde, phong chay chiva chay va bdo vé méi truong.

Gop phan tich cwc vao viéc bao vé moi trudng.

Tuan thd ndi quy gidng day va ndi quy nha xwéng.

Tham g|a I&p hoc cham chu, ghi chép va dat cau hoi néu c6 gi chua rd.

Hai giang vién trwéng day nghé, dao tao vién cta doanh nghiép hoac cac ngudi hoc khac dé yéu cu hd tro cho
cac nhiém vu khé khan va néu ra cac van dé.

Chuan bj va gil gin noi lam viéc sach s&, gon gang.

Chuén bi, st dung va bdo dwéng thiét bi dung cach.

Lap bao cdo cong viéc hang ngay, hang tuan vé cac cac bai ly thuyét va thuc hanh cia mé dun dao tao ma ngudi
hoc da tham duw.

3. Nhirng trong tdm can cha y: )
Trong tam gidng day ctia mé dun dao tao nam & cac bai gidng (chwong, don vi day hoc):
1,2va3.

4. Tai liéu tham khao:

Quy dinh khéi lwong kién thire téi thiéu, yéu ciu vé nang lwc ma ngudi hoc dat dwoc sau khi tdt nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

Dinh dang DACUM clia nghé Cét got kim loai.

Chuyén nganh co khi, Nha xuét ban tré, Viét Nam.

Mechanical and Metal Trades Handbook (Tabellen Buch Metall), 3rd English Edition, EUROPA —LEHRMITTEL,
Germany.

Nguyén Ngoc Bao, Giao trinh CAD/CAM — CNC co ban, Pai hoc Sw pham ky thuat tp. HCM.

TS. Phan Hiru Phuc, Giao trinh CAD/CAM, NXB Giao duc.

TS. Tran Blrc Quy va céc tac gid, Gido trinh cong nghé CNC, NXB Giao duc.

. Ghi chu va giai thich (néu c6):



PHU LUC 03
CHUONG TRINH MO BUN
(Ban hanh theo Théng tw s6 03/2017/TT-BLOTBXH ngay 01/3/2017 ctia B6 Lao dong - Thuong binh va Xa hoi)

Tén mé dun: Cat got kim loai CNC IV: Tién CNC vé&i dao cu dan dong (truc C va truc Y)
Ma sé mé dun: MD11

Thei gian: 360 gi&

Ly thuyét: 100 Gie»

Thwe hanh / thi nghiém /trao d6i chuy&n mén / bai tap: 212 Gid

Thi — Kiém tra 8 gi&y

. Vi tri, tinh chat cia mé dun:
Vi tri: Day 1a mé dun dao tao chuyén nganhtrinh d6 cao déng quéc gia. M6 dun nay dwoc dao tao sau khi da hoc xong
cac mdé dun MDO1, MD02, MD03, MD04, MDO05, MDOQ7.

Tinh chat: M6 dun dao tao dwoc xay dwng theo dinh hwéng thwe hanh va chira céc kién thire ly thuyét chuyén mén
gitp cho viéc thuc hién don d&t hang mot cach doc lap trén may tién CNC véi cac dung cu nhan chuyén dong tw (truc
C vaY). Nguoi hoc dwgc xay dwng dwa trén cac k§ nang ma ho da cé dwoc trong viéc 1ap trinh, van hanh va bao tri
may tién CNC. Ho lap trinh déng bo theo cac contur cda chi tiét va st dung cac bwéc gia cdng thé va gia cong tinh
bang cac chu trinh gia cong dién hinh clia cong nghé tién CNC bang céac cong cu nhan chuyén déng tir truc C va truc
Y. Nguwoi hoc st dung cac phwong phap gia cong khac nhau dé gia cong cac chi tiét va cac bo phan déi xrng quay
tron dwgc lam bang cac vat liéu khac nhau va véi cac kich c& khac nhau. Véi d6 lap lai co chat lwgng cao, chéat lwong
bé mat va tbc do gia cong cao ho phat trién y thirc trach nhiém can thiét déi véi cac gia tri clia vat liéu, ctia may, dung
cu va san pham lam ra. Nguoi hoc biét va tuan tha cac quy dinh vé bao mat di liéu (CNTT) va an toan lao déng cling
nhw bao vé sirc khée va bao vé méi triedng. Cac ndi dung hoc tap tir cac méd dun dao tao dwoc hoc trwédc day sé dwoc
ap dung, tich hop, dao sau va clng cb.

[I. Muc tiéu cta mo6 dun:

Kien thirc:

- Biét cac quy dinh vé& bao vé an toan di liéu, an toan lao déng, bao vé sirc khde va bao vé méi truwerng khi lam viéc
v&i may cong cu CNC

- Mé ta dwoc clu tao, chirc ndng va cac thiét bj an toan clia may tién CNC c6 dung cu nhan chuyén déng tir truc C
vatrucY

- Biét lap trinh theo dinh huwéng dbi twong (WOP) (hodc lap trinh d hoa twong dwong) trén may tién CNC véi cac
dung cu nhan chuyén déng t truc C va truc Y

- Chi dinh dwoc céc thiét bi nhan di liéu dau va dau ra theo muc dich s dung

Ky nang:

Lap cac chuong trinh bang DIN / ISO / PAL code trén may tién CNC c6 dung cu nhan chuyén déng tr truc C va
truc Y (Iap trinh tai xwdng) va trén may tinh ,PC* (Lap trinh AV) va chay thir (test)

- Lap trinh va chay th&r cac chwong trinh bang |1ap trinh theo dinh huéng déi twong (WOP) trén may tién CNC c6 cac
dung cu nhan chuyén déng tir truc C va truc Y (Iap trinh theo hwéng dbi twong) va trén PC (1ap trinh AV) bang phan
mém giéng nhau

- Nhap, chay thr, stra d6i va téi wu héa cac chwong trinh trén may tién CNC c6 dung cu nhan chuyé&n déng tw truc
CvatrucyY

- Thiét 1ap va chon c4u hinh diéu khién trong phdn mém mé phdng dé gia cong bang truc C va 'Y

- Truyén va dam bao an toan dir liéu cé chi y dén cac quy dinh cta doanh nghiép va phap ly

- Diéu chinh, van hanh va bao tri may tién CNC ¢ truc C va truc Y

- Lwa chon dung cu géa kep chi tiét, chuén, ga I&p va hiéu chinh

- Hiéu chinh va ga kep chi tiét

- Lwa chon dung cu cat, can ga dao cho gia cbng tién, gia cbng phay, gia cong khoan trén mat dau va trén mat bao
cua chi tiét, ga 1&p va do dao

- Xac dinh cac phwong phap gia cong, buwdc gia cong, kiém soat va tbi wu héa

- Xac dinh va nhap céac thong sé cdng nghé cé chi y dén sw phu thudc vao chi tiét, dung cu va vat liéu lam dung cu
cat

- Nhan biét va khac phuc I6i trong qua trinh san xuét

- Tim kiém mét cach cé hé thong va loai bd cac nguyén nhan gay ra I6i chat lwong kém

- Xac dinh va khac phuc cac khiém khuyét va sw cb thiéu an toan trén may

- Thuwce hién va lap tai liéu bao tri phong ngira va dich vu trén may tién CNC c6 dao nhan chuyén ddng tir truc C va
truc Y theo ké hoach

- Stra cac 16i vé co khi va dién hodc b tri stra chira

Nang lwc tw chu va chiju trach nhiém:
Sau khi hoan thanh mé dun dao tao nay ngudi hoc c6 thé 1am viéc mot cach doc lap va theo nhém theo sy phan cong
clia cong viéc:



Phan tich don dat hang cho may tién CNC c¢6 dao nhan chuyén ddng tir truc C va truc Y va danh gia tinh kha thi ky
thuat

Thue hién cac quy trinh san xuét tuan tha theo cac quy dinh vé bao mat CNTT va an toan lao déng ciing nhw bdo
vé mdi tredong

Sép xép, theo dbi va kiém soat tirng phan don hang

S dung nang lwong va vat liéu theo cach kinh té va than thién véi moi trwdng, thu gom phé thai cac chat va vat
liéu theo cach than thién véi méi trvdng

Danh gia va ghi lai két qua ctia mot sd cong viéc cla chinh ban va nang suét ctia ddng nghiép

Ban giao s&n pham cho khach hang bén ngoai hoac khu vuc san xuét tiép theo (khach hang néi bd) va trinh bay
két qua cong viéc bang phwong tién ky thuat sé

Giao tiép va hop tac trong cac nhém lién nganh,



lll. Néi dung cua mé dun: .
1. NGi dung tong quét va phan bo thoi gian:

Thé&i gian (gi®)

Thwc hang /
TT Céac bai hoc caia mé dun TIG Ly Thi nghiém / trao | Thi — kiém
téng | thuyét |d6i chuyén mén / tra
Bai tap
1. Ky thuat Tién CNC véi cac cong cu dieéu khién - | 160 | 59.5 99 1.5
lap trinh theo DIN / ISO / PAL va lap trinh theo
hwéng déi twong (WOP)
1.1 Cac giai doan mé rong clia may tién CNC cé dung cu
dan dong
1.2 Dung cu truyén déng va bo gilr dao
1.3 Nhéc lai va nang cao: Ky thuat tién CNC — lap trinh
theo DIN / ISO / PAL va WOP (lap trinh theo hwéng
xwédng)
1.4 Céc cép do gia cong, truc lay chiéu sau cat, truc quay
1.5 Hiéu chinh dao khi tién bang dao quay
1.6 Lap trinh (chon mat phang) gia céng trén mé&t dau
1.7 Lap trinh (chon mét phang) gia cong trén mat bao (mat
tru)
1.8 Ky thuat lap trinh
1.9 Bau revolve VDI — giao dién cho dao quay
(dao quay = dao nhan chuyén dong tu truc C)
1.10  Lép trinh theo tham sb
1.11  Nhap, kiém tra va tbi wu héa cac chwong trinh
CNC theo ma DIN / ISO / PAL va véi WOP bang phan
mém gibng nhau trén may tinh
1.12 Nhap, kiém tra va tdi wu héa cac chwong trinh
CNC theo ma DIN / ISO / PAL va vé&i WOP trén may
1.13  Thiét Iap cAu hinh diéu khién trong phan mém mo
phdng dé gia cong bang truc CvayY
1.14  Thwc hanh tiéng Anh
2. Lap trinh, van hanh vabao tri may tién CNC c6 dao 200 40 155.5 4.5
nhan chuyén dong tir truc C vatruc Y
1.1 An toan lao déng, bdo vé moi trwong khi lam viéc voi
may tién CNC c6 truc Cva truc Y
1.2 Phan tich don dat hang va xac dinh cac bwéc gia cong
1.3 Nhap, chay thtr va ti wu héa cac chwong trinh CNC
trén may tién co truc C va truc Y
1.4 Thiét 1ap cAu hinh diéu khién trong phdn mém mo
phdng dé gia cong bang truc C va Y
1.5 M6 phdng cac chuwong trinh da 1ap va chay tirng cau
Iénh (chay thtr)
1.6 Hiéu chinh va ga kep dao
1.7 Diéu chinh va ga kep chi tiét
1.8 Di chuyén diém khong
1.9 Ché tao céc chi tiét tlr thép, kim loai mau va vat liéu
tdng hop bang céc chu trinh khoan, tién va phay khac
nhau
1.10  Gia cong céac chi tiét bang dao phay, mii khoan
trén mat dau va trén mat bao (mat tru)
1.11  Ché tao c4c chi tiét dat kich thwédc chinh xac IT7
va do nh&n bé mat dat Rz 16 ym
1.12  Kiém soat cac buwdc gia cong va tdi wu héa
1.13  Kiém tra cAc chi tiét va l3p rap thanh cum chi tiét
may
1.14  Bao tri va bdo dwdng may tién CNC cé dao quay
1.15 B&o mat di liéu c6 chu y dén cac quy dinh cha
doanh nghiép va phap ly
1.16  Danh gia két qua lam viéc, |ap tai liéu va ban giao
cho linh vc san xuét tiép theo
Toéng th&i gian 360 | 99.5 254.5 6







2. Noi dung chi tiét:

Bai 1: Ky thuat tién c6 dao nhan chuyén ddng ttr truc C — Lap trinh theo DIN / ISO / PSL va |ap trinh theo dinh
hwéng xwéng (WOP)
Thei gian 120 gio

1.

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

Muc tiéu: Nguwdi hoc cting cb kién thirc 1ap trinh theo DIN 66 2017 va PAL trén PC va lap trinh hwéng xwéng
(WOP) v&i phadn mém giéng hé diéu khién may. Nguwoi hoc ciing ¢d kién thire 1ap trinh theo DIN 66 2017 va
PAL trén PC va Iap trinh dinh hwéng xwdng (WOP) véi phan mém gibng hé diéu khién. Dé lam diéu nay ho
thiét lap, kiém tra va t6i wu héa cac chwong trinh tién CNC trén may tinh va trén may tién CNC véi cac dung
cu nhan diéu khién ti truc C. Ho dinh cAu hinh &o ctia may CNC va chwong trinh véi phdn mém mé phéng
gibng hé diéu khién may va doc lap véi cac thiét bi, may hién cé trong xwéng. Ngwdi hoc 1ap trinh cac tham
sb can thiét trong mot sé cach véi sw tro gilip clia cac ham toan hoc dé ché tao chi tiét véi cac chwong trinh
tham sb. Dé lam diéu nay, ho s& dung hwéng dan |ap trinh, sach hwéng dan va théng tin hwéng dan cta nha
san xuat khac bang ca tiéng Anh. Ho str dung céc thiét bi diu vao va dau ra di liéu dé truyén di liéu va bao
mat dir liéu theo cac quy dinh phap ly va hoat déng.

Noi dung:

Cac giai doan mé réng (‘:l]alméy tién CNC c6 dung cu dan déng
2.1.1 Céc dac diém Ve cau tao va thiet ké cua may tién CNC vai truc Y ao (truc C)
2.1.2 Céc dic diém vé cAu tao va thiét ké clia may tién CNC véi truc Y thuc

Dung cu truyén dong va bo gitr dao

Ky thuat tién CNC — Lap trinh theo DIN / ISO / PAL va lap trinh dinh hwéng xwédng (WOP)
2.3.1 Cac di liéu cho Iap trinh

2.3.2 Céc diéu kien dwong khi tién

2.3.3 Cac chu trinh gia cong

2.3.4 Cac chirc nang M — cac chirc nang phu

2.3.5 Hiéu chinh dao (bu) khi tién

2.3.6  Goi dung cu (dao)

2.3.7 Ky thuéat lap trinh

2.3.8  Truyén d¥ liéu va ddm bao an toan di liéu

Mét phang gia cong, truc tién dao va truc quay

2.4.1 G17 mét gia cong la mat dau (hinh hoc XY / tryc tién dao Z)

2.4.2 G18 Mat phang da xoay (hinh hoc XZ / truc tién dao Y)

2.4.3 G19 Mét bao (tru) — va mat gia céng la mat cong (hinh hoc YZ / truc tién dao X)
2.4.4  Cac truc quay (A/B/C)

Hiéu chinh dao (bu) khi tién bang dao nhan diéu khién tiy truc C

2.5.1 Lwu hiéu chinh dao cho gia cong mét dau

2.5.2 Lwu hiéu chinh dao tién

2.5.3 Lwu hiéu chinh dao cho gia cong mat bao (try) va dung cu gia cong mat cong

Lap trinh cho gia cdng mat dau (chon mét phang)
2.6.1 Toa dé cuc (X/C)

2.6.2 TrucY &o (truc C)

2.6.3 TrucY thuc

Lap trinh cho gia céng mat bao (tru) (Chon méat phang) — mét cong
2.7.1 Mat bao trong toa dé tru (Z/C)

2.7.2 Mat bao véi truc Y &o (Truc C)

2.7.3 Matcong v&i truc Y thyc

Ky thuat 1&p trinh

2.8.1 Dichuyén hé toa do

2.8.2 Xoay hé toa db

2.8.3 Chiaty |é cha hé toa do

2.8.4 Lap trinh theo toa d6 cwc bang DIN / 1ISO / PAL cho ndi suy duwéng thang va ndi suy cung tron

Giao Pau revolve VDI — giao dién cho dao quay
2.9.1 Phién ban VDI theo tiéu chuan DIN 5480, DIN 5482, DIN 1809
2.9.2 VDI TOEM va VDI Okuma LB



2.10 Lap trinh béng tham sb
2.10.1 Bién chwong trinh
2.10.2 Két hop cac bién véi cac ham toan hoc
2.10.3 Nhay chuwong trinh, vong lap chwong trinh
2.10.4 Toan tr so sanh

2.11 Nhap, kiém tra va t6i wu hoa cac chwong trinh CNC theo ma DIN /ISO / PAL va voi WOP béng phan mém
giong diéu khién trén may tinh

2.12 Nhap, kiém tra va t6i wu hoa cac chuong trinh CNC theo ma DIN / ISO / PAL va voi WOP bang phan mém
gibng diéu khién trén may céng cu

2.13 Thiét Iap cAu hinh diéu khién trong phan mém mé phéng dé gia cong truc bdng C va'y

2.14 Thyc hanh tiéng Anh.



Bai 2: Lap trinh, diéu khién va bao tri may tién CNC c6 dung cu dwoc diéu khién bang (truc Cva 'y
Th&i gian 240 gi¢

1. Muc tiéu: Nguwdi hoc chi y dén cac quy dinh vé an toan va bao vé mai trwong khi st dung may tién CNC véi
cac dung cu dwoc didu khién tlr truc C va x ly chat thai theo cach than thién véi moi trwong. Ho thue hién
cac cong viéc lap trinh, san xuét va bao tri theo ké hoach mét cach doc lap hodc duéi sy hwdng dan clia cac
gido vién trong xwédng may cla trweng dao tao nghé va / hodc trung tam dao tao cla cong ty. Ngwdi hoc 1ap
trinh toan bd cac du’(yng bao cho chi tiét theo ma DIN / I1SO / PAL va véi 1ap trinh dinh hu@ng xwéng (WOP).
Ho Iap trinh ca trén may tién CNC va voi phan mém mo phaong giéng diéu khién trén may tinh. Ho dinh cau
hinh do ciia may CNC va chwong trinh voi phan mém moé phong glong hé dleu khién va doc 1ap véi cac thiét
bi, may hién c6 trong xwéng. Bang cach nay ho dadm bao c6 sén tat ca cac cap dé mao rong ky thuat cia may
tién CNC vé&i cac dung cu duoc diéu khién bang truc C. Ho st dung céac thiét bi nhap div liéu dau vao - dau ra
d@ liéu dé truyén div liéu va bdo mat div liéu theo cac quy dinh phap ly va hoat ddng. Nguwoi hoc diéu chinh
cac may cong cu, thuc hién chay thir va san xuét chi tiét theo yéu cau chét lwong. Ho kiém tra va téi wu héa
qué trinh san xuét.

2. N&i dung:

2.1 An toan lao ddng va bao vé méi trwdng khi lam viéc véi may tién CNC c6 dao dwoc didu khién tir truc C

2.1.1 Trang bi bdo hé ca nhan (PSA)

2.1.2 Chuy dén cac quy dinh vé an toan xwéng va hwéng dan st dung may tién CNC c6 dao duoc diéu
khién ttr truc C

2.1.3  Kiém tra cac co ciu an toan cda may CNC, dirng may khi phat hién thay thiéu an toan va bao cho
cap trén

2.1.4 Chuly dén bang cac dir liéu an toan cla vat liéu lam mat, boi tron va chat ty rira, x& ly theo cach
than thién véi moi treong

2.1.5 Chét thai san xuét, riéng biét, sach sé va dwoc xi ly theo cach than thién véi moi trudng

2.2 Phan tich don dat hang san xuét va xac dinh cac bwéc cta quy trinh

2.3 Nhap, kiém tra va téi wu hoa cac chwong trinh CNC phurc tap trén may tién CNC c6 cac dung cu dwoc didu
khién ttr truc C
2.3.1 Xac dinh va nhap cac tham s cong nghé cé tinh dén sy phu thudc vao chi tiét, vat liéu, dung cu va
vat liéu lam dung cu cét
2.3.2 Léap trinh cho contur ngoai va trong
2.3.3  Lap trinh cho chu trinh gia cdng thé mat dau va gia cong doc truc
2.3.4  Lap trinh cho céc chu trinh cat ranh hwéng kinh va doc truc
2.3.5  Lap trinh cho chu trinh cét rAnh thoat
2.3.6  Lap trinh cho céac chu trinh tién ren
2.3.7 Kiém tra va téi wu héa chwong trinh CNC

2.4 Thiét 1ap cAu hinh diéu khién trong phan mém mé phdng dé gia céng bang truc C va Y
2.5 M6 phdng chuwong trinh CNC da lap va chay tirng cau Iénh (chay thip)

2.6 Diéu chinh va g4 kep dung cu (dao)
2.6.1 Diéu chinh dung cu trén dai ga dao tinh va trén dai ga dao - VDI dwoc diéu khién tir truc C
2.6.2 Thiét lap cac dung cu trén dau revolve
2.6.3  Xac dinh hiéu chinh dao bang phwong phap cho dao cham nhe vao bé mét va tw déng lwu
2.6.4 Xac dinh hiéu chinh dao béng céach do trong va tw déng lwu
2.6.5 Xac dinh va nhap hiéu chinh dao bang cach do ngoai va ty dong lwu

2.7 Diéu chinh va géa kep chi tiét
2.7.1 Diéu chinh va ga kep chi tiét bang mam cap khi nén hoac thdy lwc, bang vau cirng va vau mém
2.7.2  Diéu chinh va ga kep chi tiét bang dng kep khi nén hoac thay lyc
2.7.3 Datap lwc kep

2.8 Di chuyén diém khong
2.8.1 Nhap di chuyén diém khong ) )
2.8.2  Xac dinh di chuyé&n diém khong bang cach cho dao cham nhe vao b& mat va ty dong lwu

2.9 Gia cong cac chi tiét tr thép, kim loai mau va vat liéu téng hop bang chu trinh tién, phay va khoan khéac nhau
bang cac phwong phap tién, phay va khoan

2.10 Gia cong phay va khoan trén mé&t dau va mat bao (tru) cho céc chi tiét bang dao dwoc diéu khién tir truc C



2.11 Ché tao cac chi tiét dat dd chinh xac kich thwéc dén IT7 va dd nhdn bé mat dat Rz dén16um

2.12 Kiém soét va téi wu hoa trinh tw cac bwdc gia cong
2.12.1 Nhan biét cac 16i trong qué trinh san xuét va loai bd 15i
2.12.2 Tim kiém va loai bd mot cach cé hé théng cac nguyén nhan gay ra 16i chat lwong
2.12.3 Lap tai liéu cho qua trinh san xuét

2.13 Kiém tra céc chi tiét va |3p rap thanh cum chi tiét may

2.14 Bao tri va bao dwdng may tién CNC
2.14.1 Bao duwéng va vé sinh may theo hwéng dan cia nha san xuat va hwéng dan st dung may
2.14.2 Xac dinh va khéc phuc cac khuyét tat va tryc trac trén may
2.14.3 Kiém tra may cdng cu va cac phu ting xem cé bi héng va mon khéng
2.14.4 Thuyc hién céng viéc bao tri va stra chiva thuwdng xuyén trén may cong cu
2.14.5 Loai bo céac 16i vé co khi va dién cho may hodc dwa vao stra chira
2.14.6 Thuc hién cac cong viéc stra chira cho may cong cu hodc dwa vao stra chira
2.14.7 Kiém tra vat liéu |am mat — bdi tron, x( ly theo cach than thién vé&i moéi trwdng
2.14.8 Lap tailiéu cho cong tac bao dwdng va stra chira

2.15 Luwu trir div liéu cé cha y dén tinh phéap ly va hoat déng

2.16 Danh gia két qua lam viéc, 1ap tai liéu va ban giao cho khu vy tiép theo



IV. Cac diéu kién dé thwc hién mé dun

1. Phong hoc chuyén mén héa va xwédng dao tao:

Phong hoc:

- Cung cép 6i ra vao khéng rao chan tuan tha cac quy dinh an toan lao dong, dap &ng cac quy dinh phéap ly va kj
thuat hién hanh

- Dé& nghi cung cap da khong gian lam viéc ciing nhw may PC véi phan mém mé phéng va lap trinh CNC phu hop
v&i sé lwong ngudi hoc

Xwdng dao tao:

- Xwédng cat got CNC va xwdng may céng cu cé cac may tién véi cac dung cu duoc diéu khién bang (truc C va y)
cling nhw cac hé thdng do dung cu bén trong va bén ngoai

- Dé nghi cung cap truy cap va noi lam viéc mot cach tw do, tuan tha cac quy dinh an toan lao déng, dap (rng cac
quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

- Dé& nghi sb vi tri lam viéc trén ban ngudi va trén may phai dd twong thich véi sé lwong ngudi hoc

- Kho chira vat liéu thd (phdi)

- Kho chtra cac ban thanh phdm va thanh phdm

- Cung cép mién phi nha vé sinh WC, phong rtra tay va phong thay dé cho nam va ni

2. Trang thiét bj va may:

Céac may cong cu thong thuwong (ké ca cac phu tung tiéu chuanva dung cu)

- Cac may cua

- Cac may mai (may mai 2 da / may mai day)

Céac may gia cong CNC (ké ca cac phu tung tiéu chuan va dung cu)

- CA&c may tién CNC c6 truc C va Y ¢ thiét bi do dung cu (dao)

- Thiét bi ga chinh dao so bo

3. Vat tw cho day va hoc, dung cu, vat tw can thiét:

Vat tv cho day va hoc:

- Ban vé chi tiét, cum chi tiét va ban vé téng thé

- Huwéng dan lap rap, ké hoach bdo duwéng va sira chiva

- Ké hoach gia cong, ké& hoach s&p xép va ké hoach lam viéc

- Bang cac di¥ liéu an toan

- Bang cac gia tri dac tinh, bién ban do, bién ban danh gia

- Séach chuyén mén, sb tay tra ctru

- May tinh bé tui, vat tw cho vé

Céc dung cu:

- Céac dung cu do analog va hién thi sb, dung cu do chinh xac

- Céac dudng kiém tra

- Céac dung cu lam viéc bang tay

Vat liéu phuy

- Vat liéu lam mat va bbi tron

- Dau bdi tron va dau cat

Trang bi bdo hé

- Trang bj bdo hd ca nhan (PSA)

(quan 4o bao ho, day bao ho, kinh bao ho va bao vé tiéng 6n)

Vat tw can thiét:

- Vat tw can thiét dung cho gia cdng céc chi tiét twong thich véi cac bai luyén tap thwc hanh cla nguoi hoc, cho
cac don hang va cho thi.

- Vatliéu phu va vat lieu doanh nghiép ding cho gia cong cac chi tiét twong thich véi cac bai luyén tap thuc hanh
cla ngwoi hoc, cho cac don hang va cho thi.

4. Céc diéu kién tiép theo:

No6i dung va phwong phap danh gia:
Néi dung:

Kien thiec:

+ Biét dwoc cac quy dinh vé bdo mat cong nghé théng tin, an toan lao déng, bao vé strc khde va bao vé méi truong
khi lam viéc v&i may cong cu CNC.

+ M6 ta dwoc cAu tao, chirc nang va céc thiét bj an toan ctia may tién CNC c6 dung cu nhan chuyén déng ti truc C
vatruc.

+ Biét 1ap trinh theo dinh hwéng déi twong (WOP; tiéng Anh: Shop floor programming -SFP) (ho&c 1ap trinh db hoa
twong dwong) trén may tién CNC véi cac dung cu nhan chuyén dong tir truc C va truc Y.

+ Chi dinh dwoc cac thiét bi di liéu dau vao va dau ra theo muc dich st dung.

Ky nang:
+ Lap va test thir cac chwong trinh béng DIN / ISO / PAL code trén may tién CNC c6 dung cu nhan chuyén dong ti
truc C va truc Y (1ap trinh tai xwéng) va trén may tinh PC (Lap trinh AV).



+ Lap trinh va test thir cac chwong trinh bang 1ap trinh theo dinh hwéng déi twong (WOP; tiéng Anh: Shop floor
programming -SFP) trén may tién CNC cé cac dung cu nhan chuyén déng (1ap trinh tai xwéng) va trén PC (1ap
trinh AV) béng phan mém diéu khién giébng nhau.

Nhap, chay thee, sua ddi va téi wu héa cac chwong trinh trén may tién CNC c6 dung cu nhan chuyén dong.
Thiét 1ap va chon cAu hinh diéu khién trong phan mém mé phéng dé gia cong béng truc C va Y.

Truyén va ddm bao an toan di liéu theo quy dinh ctia phap luat va cta doanh nghiép.

Diéu chinh, van hanh va bao tri may tién CNC c6 dung cu nhan chuyén dong.

Lwa chon, chudn bj, ga I&p va hiéu chinh dung cu ga kep chi tiét.

Hiéu chinh va ga kep chi tiét.

Lwa chon, g& |ap va do gia dung cu VDI va dung cu cho gia cong tién, phay va khoan trén mé&t dau va trén mat
bao cua chi tiét.

Xé&c dinh, kiém soat va t6i wu héa cac phwong phap gia cdng va cac budc gia cong.

Xac dinh va nhap cac théng s6 san xuat cé chd y dén sw phu thudc vao chi tiét, dung cu va vat liéu lam dung cu
cat.

Nhan biét va khic phuc I8i trong qua trinh san xuét.

Tim kiém va loai bé mot cach cé hé thdng cac nguyén nhan gay ra 16i chat lwong kém.

Xac dinh va khac phuc cac thiéu sét vé an toan va truc tréc trén may.

Thyc hién va lap tai liéu theo ké hoach viéc bao tri va bao dwdng phong ngtra trén may tién CNC c6 dao nhan
chuyén dong.

+ Khéc phuc cac 16i vé& co khi va dién hodc bb tri stra chira.

+ 4+ + + + + o+

+ +

+ + + 4+

Nang lwc tw chi va chiju trach nhiém:

+ Tuan tha va ap dung cac quy dinh chung vé an toan, vé sinh lao dong, phong chéng chay nd va bao vé moi
trwdng (quan sat, bang kiém véi 90% cau tra 1&i dang).

+ Phan tich don dat hang cho may tién CNC ¢ dao nhan chuyén dong va danh gia tinh kha thi ky thuat.

+ Thuec hién cac quy trinh san xuat dong thoi tuan tha theo cac quy dinh vé bdo mat cong nghé thdng tin va an toan
lao doéng cling nhw bao vé méi trwdng.

+ Sap xép, theo dbi va kiém soat don hang tirng phan.

+ Sl dung nang lwong va vat liéu theo cach kinh té va than thién véi madi tredng, thu gom thai loai cac chat va vat
liéu theo cach than thién véi méi treong.

+ Panh gia va ghi lai két qua cong viéc ctia ban than va nang suét clia ddng nghiép trong nhom.

+ Ban giao sdn pham cho khach hang bén ngoai hodc bd phan san xuét tiép theo (khach hang ndi bd) va trinh bay
két qua cong viéc bang phwong tién kj thuat sb.

+ Giao tiép va hop tac trong cac nhém lién nganh.

+ Dam bao thei gian hoc va tinh sang tao trong hoc tap (quan sat, bang kiém).

+ Tich cwc tham gia bai hoc (tham du trén 80% hoc ly thuyét va 100% tiét hoc thwc hanh).

2. Phwong phap:

Viéc danh gia sé dwa trén cac bai tap dy an/ san pham dwoc thwe hién béi ngwdi hoc va dién ra dya trén:

1) Quydinh khéi lwong kién thirc tdi thiéu, yéu cau vé nang lic ma nguoi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

2) Noi dung dao tao nghé dwoc md ta theo dinh dang DACUM cla nghé: Cat got kim loai.

- Kién thtre:

Kién thirc, nang luc va thai do ctia nguoi hoc dwgc danh gia qua cac bai kiém tra migng va viét, vi du nhw hoi dap,
hoi thoai chuyén nganh, bai trac nghiém, bai tap tich hop gitka ly thuyét - thie hanh hoac cac bai thic hanh trong qua
trinh thwe hién cac bai hoc trong méd dun. Cach tinh diém dwoc thwe hién theo quy ché hién hanh.

Ky nang:

Két qua thwe hanh cua ngwoi hoc duwge danh gia dwa trén co sé cac bai tap thywe hanh, céng viéc dw an va cong viéc
tai xwéng, voi sy hd tro clia cac phiéu / thang danh gia theo cac tiéu chi sau:

+ Antoan lao déng

T chirc noi lam viéc

Tiéu chudn ky thuat

Lap ké hoach va thuc hién

Dinh mirc théi gian

Ty danh gia

+ + + + +

Nang lwc tw chu va chiu trach nhiém:

Dbi v&i Nang lwc tw chl va chiu trach nhiém, cac thai do va tinh cach sau day cla ngudi hoc dwoc xac dinh va danh
gia trong toan bo théi gian dao tao théng qua quan sat: dao dirc lam viéc, tinh than hoc tap va hop tac, chap hanh noi
quy, quy ché, ti mi, chinh xéac, y thirc té chirc ky luat, kha nang lam viéc nhém, dung gid, 1am viéc doc lap, tinh than
trach nhiém, sw can than, tinh chi déng, tich cwc tham gia hoc tap va hé tro' / tao déng lwe cho nguwdi khac trong qua
trinh hoc tap.

VI. Hwéng dan thwe hién mé dun:



1. Pham vi ap dung mé dun: .
M6 dun dao tao trinh dé cao dang tai Viét Nam theo tiéu chuan dao tao cta birc.

2. Hwéng dan vé phwong phap giang day, hoc tap mé dun:

Do6i v&i gido vién, giang vién:

CAéc giang vién phu trach tai trwong day nghé cling nhw dao tao vién cia doanh nghiép c6 trach nhiém tuan tha cac

hwéng dan sau day vé viéc thwe hién chuyén moén céc bai hoc ly thuyét va hwéng dan thwe hanh:

+ Nguoi hoc nghé phai duwoc hwéng dan chi tiét cac quy dinh hién hanh vé an toan lao déng, bao vé sirc khde, bao
vé mdi trwong va phong chay chira chay. Giang vién phu trach hoac dao tao vién ctia doanh nghiép phai lién tuc
giam sat viéc tuan tha cac quy dinh. Ngwoi hoc nghé phai duwoc théng bao va y thire rd rang vé cac bién phap
thich hop va hau qua trong trvdng hgp khéng tuan thia cac quy dinh.

+ Qua trinh hoc tap va tién d6 hoc tap ctia ngudi hoc phai dwoc theo dai lién tuc va danh gia thwdng xuyén, dac
biét 1a viéc tuan thi cac quy dinh vé an toan lao dong va diéu kién bao vé méi truong.

+ Dam bao chét lwgng day hoc va dao tao cao nhét thong qua viéc tham khao ndi dung lién quan dén bai hoc
twong wng khi 1ap ké hoach va trién khai bai hoc.

+ Trong khudn khéd cac bai day thwe hanh nguoi hoc phai dworc gidi thich ki lwdng va trinh bay chinh xac cac buéc
cbng viéc bat budc. Nguwoi hoc phai dwoc giao thwe hién cong viéc va lwu y vé cach thire thwe hién cbng viéc
dang chuyén mén, cling nhw kiém tra kién thirc va ky nang lién quan ctia ngwdi hoc. Néu can thiét phai 14p lai
hoac dao sau nhirng kién thtrc da hoc cho ngwoi hoc.

+ Trinh d6 kién thirc va k§ nang ca nhan ctia ngudi hoc dbi véi tirng bai gidng thuc hanh dwoc kiém tra, danh gia
riéng trén co s& bao cao cong viéc dinh ky.

+ Chéat lwong day hoc dwoc nang cao va bao dam théng qua viéc tdng cwdng s dung nhidu phuong phap day va
hoc nhw phwong phéap 4 buwdc, phwong phap dw an, van ban huwéng dan, viéc tw hoc va lam viéc nhém ciing nhw
st dung hiéu qua tai liéu day va hoc va cac trang thiét bi hd tro khac.

+ Két qua cong viéc cla ngudi hoc phai dwoc danh gia va thao luan minh bach bdi gidng vién phu trach cta trwdng
day nghé va dao tao vién ctia doanh nghiép cuing v&i ngudi hoc.

DP6i vé&i ngwei hoc:

Nguoi hoc dwoc hwéng dan:

+ Thuyc hién ding theo hwédng dan cuia gidng vién trwéng day nghé va dao tao vién ctia doanh nghiép.

Thwdng xuyén, tich cyc tham gia I&p hoc va tirng moén hoc cia mé dun dao tao.

Chép hanh cac quy dinh vé an toan lao déng, strc khde, phong chay chira chay va bao vé méi truong.

Gop phan tich cuc vao viéc bao vé moi truong.

Tuan thd ndi quy gidng day va ndi quy nha xwdéng.

Tham g|a I&p hoc cham chd, ghi chép va dat cau hoi néu co gi chua rd.

Hai giang vién trwéng day nghé, dao tao vién cta doanh nghiép hoac cac ngudi hoc khac dé yéu cu hd tro cho

cac nhiém vu khé khan va néu ra cac van dé.

Chuén bj va gil¥ gin noi lam viéc sach sé, gon gang.

Chuén bj, st dung va bdo duwéng thiét bi dung cach.

+ Lap bao céo cong viéc hang ngay, hang tuan vé cac céac bai ly thuyét va thuc hanh clia mé dun dao tao ma ngudi
hoc da tham duw.

+ + + 4+ + +

+ +

3. Nhipng trong tdm can cha y: )
Trong tdm gidng day ctia mé dun dao tao nam & cac bai gidng (chwong, don vi day hoc):
lva?2.

4. Tai liéu tham khao:

- Quy dinh khéi lwong kién thirc téi thiéu, yéu ciu vé nang lwc ma ngwdi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

- Dinh dang DACUM clia nghé Cét got kim loai.

- Chuyén nganh co khi, Nha xuét ban tré, Viét Nam.

- Mechanical and Metal Trades Handbook (Tabellen Buch Metall), 3rd English Edition, EUROPA —LEHRMITTEL,
Germany.

- Chau Manh Lwc, Gido trinh cong nghé gia cong trén may CNC, Pai hoc Bach Khoa Da Nang.

- Tran Thé San, Nguyén Ngoc Phuong, Sé tay lap trinh CNC, NXB Da Nang.

- Tran Van bich, Céng nghé trén may CNC, NXB KHKT Ha Noi.

- TaDuy Liém, Bui Blrc Anh, Phan Van, Lé Dlrc Bao, Co s& may CNC, NXB Bach Khoa Ha Nai.

5. Ghi chl va giai thich (néu co):



PHU LUC 03
CHUONG TRINH MO BUN
(Ban hanh theo Théng tw s6 03/2017/TT-BLOTBXH ngay 01/3/2017 ctia B6 Lao dong - Thuong binh va Xa hoi)

Tén mé dun: Cat got kim loai CNC V: Phay CNC véi trung tam gia céng 5 truc
M4 séctia mé dun: MD12

Thei gian: 360 gi&

Ly thuyét: 99.5 Gi®y

Tthwe hanh / thi nghiém /trao d6i chuy@n mén /bai tap: 254.5 Giey

Thi — kiém tra 6 Gio

. Vi tri, tinh chat cia mé dun:
Vi tri: Day Ia mé dun dung dao tao chuyén nganh trinh dd cao dang quéc gia. M6 dun nay dao tao sau khi da hoc xong
cac mé dun MDO1, MD0O2, MD03, MD04, MD05, MDO08.

Tinh chéat: M6 dun dao tao duwoc xay dwng theo dinh huwéng thwe hanh va bao gdm kién thirc chuyén mén ly thuyét dé
thwc hién don hang mét cach déc lap véi may phay CNC 5 truc. Ngwoi hoc xay dwng dwa trén co s& cac k§ nang ho
da dat dworc trong lap trinh, van hanh va bao tri may phay CNC. Ho lap trinh cho céac du’c‘yng bao chi tiét (contur) va st
dung cac bwéc gia cong thd va gia cdng tinh bang cac chu trinh gia cong dién hinh cta céng nghé phay CNC. Nguoi
hoc str dung cac phwong phap gia cong khac nhau dé hinh dang chi tiét va linh kién mét cach thuwong xuyén va khong
thwong xuyén duoc lam béng céac vat liéu khac nhau va co cac kich thwéc khac nhau. Sv lap lai voi chét Iuong cao,
chét lwong bé mat va toc do gia cong cao ho sé phat trién y thirc trdch nhiém can thiét déi véi cac gia tri cha vat liéu,
ctia may, dung cu va sadn pham. Ngudi hoc biét va thwe hién cac quy dinh va bdo mat di liéu, bdo vé strc khde va bao
vé, moi tridng. NI dung hoc tap tlr cac mé dun da dwoc dao tao trwwdc day sé dwgc ap dung tich hop, dao sau va cing
cO.

[I. Muc tiéu caa M6 dun:

Kien thirc:

- Biét cac quy dinh vé& bao mat dir liéu, an toan lao dong, béo vé strc khde va bao vé méi trwéng khi lam viéc voi
may phay 5 truc

- Mb ta chu tao, chirc ndng va cac co ciu an toan trén may phay 5 truc cé cau hinh truc quay

- Hiéu rd ciu cAu tao ban va hinh thirc hoat ddng clia may phay CNC 5 truc va hinh thanh théi quen véi cac quy dinh
an toan dang ap dung.

- Biétlap trinh theo hwdng dbi twong (WOP) (hoc 1ap trinh d6 hoa twong dwong) trén may phay CNC 5 truc va véi
may phay 3 + 2 (3 XYZ diéu khién dong thoi va 2 truc quay AC hodc BC bang tay).

- Phan loai cAc thiét bi nhap di liéu dau vao va dau ra theo muc dich s dung

Ky nang:
Lap trinh va chay thi (test) bang DIN / 1ISO / PAL trén may phay 5 truc (1ap trinh & xwéng) va trén may tinh ,PC*
(Iap trinh AV)

- Lap trinh va chay thi (test) bang lap trinh theo dinh hwéng dbi twong (WOP) trén may phay 5 truc (Iap trinh &
xwdng) va trén may tinh ,PC* (Lap trinh AV)

- Nhép chwong trinh cho may phay 5 truc, chay thir (test), stra ddi va ti wu hoa

- Thiét 1ap va chon c4u hinh diéu khién trong phdn mém mé phéng cho déng hoc AC va BC dé gia coéng trén may
phay 5 truc

- Truyén va bao mat dir liéu theo cac quy dinh ctia doanh nghiép va phép ly

- Diéu chinh, van hanh va bao duwéng may phay 5 truc

- Lwa chon dung cu gé kep chi tiét, chuan bi, ga l&p va hiéu chinh

- Diéu chinh va ga kep chi tiét

- Lwa chon db ga dao, dao cét, ga I&p va do dao

- Xac dinh cac phwong phap gia cong, cac budc gia cdng, kiém soat va tbi wu hoa

- Xac dinh va nhap céac théng sb cong nghé co6 cha y dén chi tiét gia cong, vat liéu gia cdng, dung cu cét va vat liéu
lam dung cu cét

- Nhan biét cac 16i trong san xuat va khéc phuc 15i

- Tim kiém mét cach cé hé thdng va loai bd cac nguyén nhan gay ra 16i chat lwong kém

- Xac dinh va khac phuc cac khuyét tat va sy cb an toan trén may

- Thyc hién va lap tai liéu bao tri phong ngtra va dich vu cho may phay CNC 5 truc theo ké hoach.

- Stra cac 16i co khi va dién hodc sap xép bb tri cho stra chiva

Nang lwc tw chu va chiu trach nhiém: .

- Sau khi hoan thanh mé dun dao tao nay nguwi hoc cé thé lam viéc ddc 1ap va theo nhém theo don dat hang twong
thich:

- Phan tich don dat hang cho may phay 5 truc va danh gia tinh kha thi ky thuat

- Thyec hién cac quy trinh san xuat tuan thi cac quy dinh vé bao mat dir liéu (CNTT) va an toan lao dong cling nhw
bao vé méi trvdng



Sép xép, theo dai va kiém soat cac don hang tirng phan

S dung nang lwong va vat liéu mot cach kinh té va than thién véi méi trudng va thu gom phé thai, cac chat va vat
liéu theo cach than thién véi méi trvdng

Xem xét, danh gia va ghi lai mot sd két qua cong viéc cia chinh minh va nang suét lao ddng ctia ddng nghiép
Ban giao san pham cho khach hang bén ngoai hodc khu vic san xuét tiép theo (khach hang néi bd) va trinh bay
két qua cong viéc bang phwong tién k§ thuat sé

Giao tiép va hop tac trong cac nhém lién nganh.



lll. Néi dung cua mé dun: .
1. NGi dung tong quét va phan bo thoi gian:

TT

Céac bai hoc cia mé dun

Thé&i gian (gi®)

TIG

tong

Ly
thuyet

Thwc hang /
Thinghiém /trao
déi chuyén mén /

Bai tap

Thi -
kiém
tra

1. Ky thuat phay CNC bang may phay 5 truc — Lap
trinh theo DIN / 1SO / PAL code va lap trinh theo
dinh hwéng xwéng (WOP)

1.1 Céu tao ctia may phay 5 truc

1.2 Ky thuat phay CNC — Lap trinh theo DIN / ISO / PAL
code va lap trinh theo dinh hwéng xwédng (WOP)

1.3 Cac mét phang gia cong (hinh hoc tht nhét, tht hai
va truc tién dao)

1.4 Xoay ban — co ban

1.5 Quay truc theo dong hoc ciia may

1.6 Loai may

1.7 Ky thuat lap trinh

1.8 Cong nghé cua may phay 5 truc

1.9 Lap trinh theo tham sb

1.10 Nhap, kiém tra va t6i wu héa cac chwong trinh
CNC theo ma DIN / ISO / PAL va véi WOP véi phan
mém gidng hé diéu khién trén may tinh

1.11 Nhap, kiém tra va tdi wu héa cac chwong trinh
CNC theo m& DIN / 1ISO / PAL va véi WOP trén may
phay CNC

1.12 Thiétlap cAu hinh diéu khién trong phan mém mo
phdng cho déng hoc AC va BC dé gia cong trén may
phay 5 truc

1.13  Thuyc hanh tiéng Anh

160

59.5

99

15

2. Laptrinh,van hanh vabao tricho may phay 5truc

1.1 An toan lao dong, bao vé strc khée va bao vé moi
trwdng khi lam viéc véi may phay 5 truc

1.2 Phan tich don dat hang va xac dinh trinh ty cac buéc
gia cdng

1.3 Nhép céc chwong trinh CNC trén may phay 5 truc,
chay thir (test) va tdi wu hoa

1.4 Thiét lap cAu hinh diéu khién trong phan mém mo
phdng cho ddng hoc AC va BC dé gia cong trén may
phay 5 truc

1.5 M6 phéng cac chwong trinh da 1ap va chay thr theo
tirng cau lénh (Test)

1.6 Hiéu chinh va ga kep dung cu (dao)

1.7 Diéu chinh va ga kep chi tiét

1.8 Di chuyén diém khéng

1.9 Gia c6ng cAc chi tiét tlr thép, kim loai mau va vat liéu
tdng hop trén 5 bé mat

1.10  Gia cong céc chi tiét bang cac chu trinh phay va
dung cu khac nhau trén 5 bé mét

1.11  Gia cdng céc chi tiét bang céc chu trinh khoan va
vi tri khac nhau trén 5 bé mét

1.12  Khéc cho chi tiét (khac chir va sb)

1.13  Ché tao cac chi tiét dat do chinh xac kich thwdc
dén IT7 va d6 nh&n bé mé&t dat Rz 16 ym

1.14  Kiém soat cac budc gia cong va tdi wu héa

1.15  Kiém tra cac chi tiét va I&p rap thanh cum chi tiét
may

1.16 Bao tri va bdo dwdng may phay CNC 5 truc

1.17 Bao mat di¥ liéu theo cac quy dinh cta doanh
nghiép va phap ly

1.18 Danh gia két qua cong viéc, 1ap tai liéu va ban
giao lai cho khu vic gia cong tiép theo

200

40

155.5

4.5




Téng thei gian | 360 | 80 | 240




2. Noi dung chi tiét

Bai 1: Ky thuat phay bang may 5 truc — Lap trinh theo m& DIN / ISO / PAL va |p trinh theo dinh hwéng xwéng
Thei gian 120 gio

1. Muc tiéu: Nguwoi hoc cling cd cac kién thirc vé 1ap trinh clia ho theo DIN 66 2017 va PAL trén PC va lap trinh
dinh huwéng xwdng (WOP) véi phan mém gidng hé diéu khién. Ho mé rong kién thirc chuyén mén ctia minh
béng viéc lap trinh cac chwong trinh phay CNC véi 3 truc + 2 (3 truc diéu khién tuyén tinh XYZ va 2 truc quay
AC ho&c BC). Bé lam diéu nay, ho thiét lap, kiém tra va téi wu héa cac chwong trinh phay CNC phirc tap trén
may tinh (v&i phdn mém giéng hé diéu khién) va trén may phay CNC 5 truc. Ho dinh cAu hinh 3o ctia may
CNC va lap chwong trinh véi phan mém md phdéng giéng hé diéu khién va doc lap véi cac thiét bi, may hién
c6 trong xwéng. Ngudi hoc 1ap trinh cac tham sé can thiét trong mét sb cach véi sy tro gilip ctia cac ham
toan hoc dé gia cong chi tiét bang cac chwong trinh tham sé. Dé lam diéu nay ho s& dung hwéng dan lap
trinh, s6 tay tra ctru va cac thong tin tr nha san xuét khac bang ca tiéng Anh. Ho s dung céc thiét bi dau vao
va dau ra div liéu dé truyén di¥ liéu va bao mat div liéu theo cac quy dinh phéap ly.

2. N&i dung:

2.1 CAutao cla may phay 5 truc )
2.1.1 Dac diem cau tao va thiet ke cla may phay CNC 5 truc (3 + 2) voi truc dwoc dieu chinh
2.1.2 Déc diém clu tao va thiét ké cha may phay CNC 5 truc véi 5 truc diéu khién déng thoi

2.2 Ky thuat phay CNC - Lap trinh theo ma DIN / ISO / PAL va lap trinh dinh hwéng xwéng (WOP)
2.2.1 Cac dir liéu cdng nghé cho lap trinh
2.2.2 Céc diéu kién dwong khi phay
2.2.3 Cac chu trinh gia cong
2.2.4  Chtrc nang M — chlrc nang phu
2.2.5 Hiéu chinh (bu) dao khi phay
2.2.6 Goidung cu (dao)
2.2.7 Cac ky thuat lap trinh
2.2.8  Truyén di liéu va an toan dir liéu

2.3 Céac mat phang gia cong (hinh hoc thir nhét, thir hai va truc tién dao*)
2.3.1 G17 - hinh hoc XY / 14y chiéu sau cat Z
2.3.2 G18 - hinh hoc XZ / |4y chiéu sau cét Y
2.3.3  G19 - hinh hoc YZ / lay chiéu sau cét X

2.4 Xoay — phan co ban
2.4.1  Truyc tuyén tinh (X/Y/Z)
2.4.2  Chiéu quay ctia mét truc (quy tac ban tay phai)
2.4.3 Truc quay (A/B/C)
2.4.4 Goc truc
2.45 Goc budng may cb dinh (géc lién quan dén hé toa d6 khong xoay)
2.4.6 Goc budng may twong ddi (géc lién quan dén hé toa dd xoay)

2.5 Béng hoc may truc quay
2.5.1 Xoay dau g4 dao (Xoay dau phay)
2.5.2 Xoay db ga chi tiét (xoay ban)
2.5.3 Doéng hoc hén hop (xoay dau phay / xoay ban)

2.6 Cac dang cAu tao ( kiéu may)
2.6.1 Doéng hoc AC
2.6.2 Dodng hoc BC
2.6.3 Cach dinh vi tri va gidi phap xoay

2.7 Ky thuat 1ap trinh
2.7.1 Dichuyén hé toa do
2.7.2 Quay hé toa do
2.7.3 M®& rong hé toa do
2.7.4 DIN/ISO/PAL - Lap trinh cho ndi suy dwéng thang va cung trong

2.8 Cbng nghé phay 5 truc
2.8.1 Phay 5 truc bang céc truc dwgc diéu chinh (3+2)
2.8.2  Céu truc chwong trinh cho gia céng 5 truc
2.8.3 Xoay géc budng may véi goc ¢b dinh va géc twong dbi



2.9 Lap trinh bang tham sé
2.9.1 Bién chwong trinh
2.9.2 Két hop gitra bién va cac ham toan hoc
2.9.3 Vong lap chwong trinh, nhay chwong trinh
2.9.4 Toan t& so sanh

2.10 Nhap, kiém tra va téi wu hda cac chwong trinh CNC theo ma DIN / ISO / PAL va véi WOP voi phan mém
giong hé diéu khién trén may tinh

2.11 Nhap, kiém tra va tbi wu hoa cac chuong trinh CNC theo ma DIN / 1ISO / PAL va véi WOP véi phan mém
gibng diéu khién trén may

2.12 Thiét lap c4u hinh diéu khién trong phan mém mé phdng cho déng hoc AC va BC dé gia cong 5 truc

2.13 Thuyc hanh tiéng Anh



Bai 2: Lap trinh, diéu khién va bgo tri may phay CNC 5 truc
Th&i gian 240 gi¢

1. Muc tiéu: Nguoi hoc chu y dén cac quy dinh vé an toan va bao vé mai trwéng khi lam viéc véi may phay CNC 5
truc va x& ly chéat thai mét cach than thién véi mai trweng. Ho thuwe hién lap trinh, sén xuét va bao tri theo ké
hoach moét cach doc 1ap hodc dwdi sw hwéng dan clia cac gido vién trong xwdng may cta trudng dao tao nghé
va / hodc trung tam dao tao cla céng ty. Ngwoi hoc 1ap trinh cac dwdng bao chi tiét phtrc tap theo ma DIN / ISO /
PAL va vai 1ap trinh dinh hwéng xuwdng (WOP). Ho Iap trinh ca trén may phay CNC bang phan mém mo phong
glong hé diéu khién trén may tinh. Ho dinh cAu hinh &o ctia may CNC va lap trinh v&i phan mém ‘mo phong giong
diéu khién va doc lap véi cac thiét bi, may hién cé trong xwédng. Bang cach nay dam bao ho c6 sén tat ca cac cap
dd mé rong ky thuat ciia may phay CNC 5 truc. Ho st dung thiét bi dau vao va thiét bi dau ra dé truyén di liéu va
bao mat di¥ liéu theo cac quy dinh phap ly va hoat dong. Nguwdi hoc diéu chinh cac may cong cu va thuc hién
chay thir. Ho 1ap trinh cac goc khéng gian, dich chuyén diém khéng va xoay hé toa do va phoi gia cong téi da 5
mat trong mot 1an ga kep theo yéu cau chéat lwong. Ho kiém tra va tdi wu héa qua trinh san xuét

2. N&i dung:

2.1 An toan lao dong va bao vé maéi twong khi lam viéc véi may phay CNC 5 truc

2.1.1 Trang bi bdo hé ca nhan (PSA)

2.1.2  Tuan tha cac quy dinh an toan xwéng va hwdng dan van hanh cho may phay CNC 5 truc

2.1.3  Kiém tra cac thiét bj an toan clia may CNC, dirng hoat dong néu phat hién thay 16i va thong bao cho
cap trén

2.1.4 Chuay dén bang cac dir liéu an toan cho vat liéu lam méat — bdi tron va cac chat ty rivra, x& ly theo
cach than thién véi méi tredng

2.1.5 Chét thai san xuét, tach biét, sach sé& va dwoc x& ly theo cach than thién véi méi trudng

2.2 Phan tich don hang va xac dinh cac bwéc ctia qua trinh san xuat

2.3 Nhap toan bd chwong trinh CNC vao may phay 5 truc, kiém tra va toi wu hoa

2.3.1 Xacdinh v'a nhap cac tham s6 cong nghé c6 phu thudc va chi tiét, vat liéu, dung cu va vat liéu lam
dung cu cat )

2.3.2 Léap trinh cho tqan b contur cﬂ@ chi tiét yc’yi toan bd péc I&énh cho phay va khoan ) .

2.3.3 Léap trinh cho bé mat nghiéng bat ky va 16 nghiéng bang cach xoay v&i cac géc co dinh trong buong
miy \ , ] \ , ‘

2.3.4 Léap trinh cho bé mat nghiéng bat ky va 16 nghiéng bang cach xoay v&i cac goc twong doi trong buong
may )

2.3.5 Kiém tra va téi wu héa cac chwong trinh CNC

2.4 Thiét 1ap cAu hinh diéu khién trong phan mém md phdng cho déng hoc AC va BC dé gia cong 5 truc
2.5 M6 phdéng cac phan mém CNC da 1ap va chay theo tirng cau lénh ( chay thir)

2.6 Diéu chinh va g4 kep céc dung cu
2.6.1 Diéu chinh dung cu trén cgudi ga dao
2.6.2  Thiét lap cac dung cu trén hé thdng thay dao
2.6.3  Hiéu chinh dao (so dao) bang cach cho dao cham nhe vao bé mét phéi va tw dong lwu
2.6.4  Xac dinh hiéu chinh dao (so dao) bang thiét bi do dao trong va tw déng lwu
2.6.5 Xac dinh va nhap hiéu chinh dao (do dao) bang thiét bi do ngoai

2.7 Biéu chinh va ga kep chi tiét o
27.1 Dieu chinh va kep chat chi tiet bang é térméy thay lwc hoac khi nén
2.7.2 Diéu chinh va ga kep chi tiét bang hé thong bu 16ng bich kep
2.7.3  Chuy va dat ap luc kep
2.8 Di chuyén diém khong
2.8.1  Nhap di chuyén diém khong )
2.8.2  Dichuyén diém khong bang phwong phap cho dao cham nhe va bé mat va ty dong Ivu
2.8.3  Xac dinh di chuyé&n diém khéng va vi tri chi tiét bang dau do
2.9 Gia cong chi tiét tir thép, kim loai mau va vat liéu tdng hop trén 5 mat cla chi tiét
2.10 Gia cong cac chi tiét bang cac chu trinh phay khac nhau cho 5 mat cla chi tiét

2.11 Gia cong bang cac chu trinh khoan khac nhau va bang cac mau vi tri cho 5 mat cla chi tiét

2.12 Khéc cho chi tiét ( khac chir va sb)



2.13 Ché tao céc chi tiét dat d6 chinh xac kich thwéc dén IT7 va d6 nhan bé mat dat Rz dén16um

2.14 Kiém soat cac budc gia cong va tdi wu héa
2.14.1 Nhan biét cac 16i trong qué trinh gia céng va loai bd 15i
2.14.2 Tim kiém va loai bd mot cach cé hé théng cac nguyén nhan gay ra 16i chat lwong
2.14.3 Lap tai liéu cho qua trinh gia cbng

2.15 Kiém tra cac chi tiét va Iap thanh cum chi tiét

2.16 Bao duwdng va stra chira cho may phay CNC 5 truc
2.16.1 Bao dwéng va lam vé sinh cho cac may cong cu theo chi dan clia nha san xuét va huéng dan st
dung may
2.16.2 Xac dinh va khac phuc cac khuyét tat va tryc trac trén may
2.16.3 Kiém tra cac may cong cu va phu ting xem cé hdng va mon khéng
2.16.4 Thuwc hién cbng tac bao tri va stra chira thwong xuyén trén may céng cu
2.16.5 Loai bd cac 16i vé& co khi va dién hodc dua vao stra chira
2.16.6 Thuwc hién stra chira cho cAc may céng cu hodc dwa vao stra chiva
2.16.7 Kiém tra vat liéu |am mat — béi tron va xt ly theo céch than thién véi mai truong
2.16.8 Lap tailiéu cho cong tac bao dwdng va stra chira

2.17 Dam bao an toan di liéu theo phap ly va quy dinh hoat dong

2.18 Danh gia két qua lam viéc, lap tai liéu va ban giao cho khu vuc tiép theo



IV. Cac diéu kién dé thwc hién mé dun

1. Phong hoc chuyén mén hoa / xwéng dao tao:

Phong hoc:

- Cung cép l6i ra vao khéng rao can , tuan tha cac quy dinh an toan lao dong, dap &ng cac quy dinh phéap ly va kj
thuat hién hanh

- Dé& nghi sé vi tri 1am viéc phai twong thich véi sé lweng hoc vén ciing nhw sé vi tri 1am viéc trén PC véi phan mém
lap trinh va md phong twong thich

Xwdng dao tao:

- Xwdéng cat got CNC va xwéng may coéng cu cd cac may phay CNC 5 truc cling nhw céc thiét bi do dao trong va do
ngoai

- Dé nghi cung cap truy cép va noii lam viéc mot cach ty do, tuan thd cac quy dinh an toan lao dong, dap (ng cac
quy dinh phap ly va ky thuat hién hanh

- Dé& nghi sb vi tri lam viéc trén cac ban ngudi va trén cac may phai du twong thich véi sé lwong ngudi hoc

- Kho chira vat liéu thd (phdi)

- Kho chtra cac ban thanh phdm va thanh phdm

- Cung cép mién phi nha vé sinh (WC), phong rira tay, phong thay dd cho nam va ni

2. Trang thiét bj va may:

Céac may cong cu thong thuwong 1ap dat cb dinh (k& ca cac phu tung tiéu chudn va dung cu)

- Cac may cua

- Cac may mai (may mai 2 da, may mai day)

Céac may gia cong CNC va cac thiét bi (k& ca cac phu tung tiéu chuén va dung cu)

- Céc may phay 5 truc cé ddng hoc AC hodc BC, dau do va thiét bi do dung cu trong

- Thiét bi diéu chinh dung cu so bd

3. Vattw cho day va hoc, dung cu va vat tw can thiét:

Vat tv cho day va hoc:

- Ban vé chi tiét, cum chi tiét va ban vé téng thé

- Huwéng dan 1ap rap, ké hoach bdo dwéng va sira chiva

- Ké hoach gia cong, sép xép va ké hoach lam viéc

- Bang cac di¥ liéu an toan

- Bang cac gia tri dac tinh, bién ban do, bién ban danh gia

- Séach chuyén mén, sb tay tra ctru

- May tinh bé tui, vat liéu cho vé

Céc dung cu:

- Céac dung cu do analog, hién thi s va dung cu do chinh xac

- Céac dudng kiém tra

- Céac dung cu lam viéc bang tay

Vat liéu phuy

- Vat liéu lam mat va bbi tron

- Dau bdi tron va dau cat

- Cé&c chat tay riva

Trang bi bado hé

- Trang bj bdo hd ca nhan (PSA)

(quan 4o bao hd, day bao hd, kinh bao ho va bao vé chéng én)

Vat tw can thiét:

- Vat tw can thiét dung gia cong cac chi tiét twong thich véi cac bai luyén tap thwe hanh, cho cac don hang va cho
thi.

- Vatliéu phu va vat tv doanh nghiép dung gia cdng céac chi tiét twong thich véi cac bai luyén tap thwe hanh, cho
cac don hang va cho thi.

4. Céc diéu kién tiép theo:

V. Néi dung va phwong phap danh gia:
1. Néi dung:

Kien thirc:

+ Biét cac quy dinh v& bdo mat cong nghé théng tin, an toan lao ddng, bao vé strc khde va bao vé mai trwong khi
lam viéc v&i may phay CNC 5 truc.

+ M0 ta cAu tao, chirc ndng va cac thiét bi an toan clia may phay CNC 5 truc cé c4u hinh truc quay.

+ Hiéu rd cAu tao co ban va phwong thirc hoat ddng clia may phay CNC 5 truc va nam ré cac quy dinh an toan
dang ap dung.

+ Biétlap trinh theo hwéng dbi twong (WOP; tiéng Anh: Shop floor programming -SFP) (hodc lap trinh db hoa
twong duong) trén may phay CNC 5 truc vai truc 3 + 2 (3 XYZ diéu khién dong thoi va 2 truc quay AC hoac BC
bang tay).

+ Chi dinh dwoc cac thiét bi div liéu dau vao va dau ra theo muc dich s dung.

Ky nang:



+ Lap va test thir cac chwong trinh bang DIN / 1ISO / PAL Code trén may phay 5 truc (1ap trinh & xwéng) va trén
may tinh ,PC* (1ap trinh AV).

+ Lap va test thir cac chwong trinh bang Iap trinh theo dinh hwéng dbi twong (WOP; tiéng Anh: Shop floor
programming SFP) trén may phay 5 truc (I&p trinh & xwéng) va trén may tinh ,PC* (Lap trinh AV).

+ Nhap, test thi, swa ddi va tbi wu héa cac chwong trinh trén may phay CNC 5 tryc.

+ Thiét Iap va chon c4u hinh diéu khién trong phan mém mé phdng cho ddng hoc AC va BC dé gia céng trén may
phay 5 truc.

+ Truyé&n va bao mat dir liéu theo cac quy dinh ctia phap ly va doanh nghiép.

+ Diéu chinh, van hanh va bao tri may phay 5 truc.

+ Lwa chon, chudn bi, g4 l&p va hiéu chinh dung cu ga kep chi tiét.

+ Diéu chinh va ga kep chi tiét.

+ Lwa chon, ga lap va do gia dung cu (can ga dao) va dung cu.

+ Xé&c dinh, kiém soat va t6i wu hda cac phwong phap gia cdng va cac budc gia cong.

+ X&c dinh va nhap cac théng sé san xuat c6 chu y dén chi tiét gia cong, vat liéu gia cong, dung cu va vat liéu lam
dung cu cét.

+ Nhan biét va khac phuc cac 16i trong san xuét.

+ Tim kiém va loai bd mét cach cé hé théng cac nguyén nhan gay ra 16i chat lwong kém.

+ Xac dinh va khac phuc cac thiéu sét vé an toan va truc trac trén may.

+ Thuwce hién va lap tai liéu cdng viéc bao tri, bao dwéng phong ngira cho may phay CNC 5 truc theo ké& hoach.

+ Khac phuc cac 16i co khi va dién hoac bb tri stra chiva.

Nang lwc tw chi va chiju trach nhiém:

+ Tuan tha va ap dung cac quy dinh chung vé an toan, vé sinh lao dong, phong chéng chay nd va bao vé moi
trwdng (quan sat, bang kiém véi 90% cau tra 1&i dang).

+ Phan tich don dat hang cho may phay CNC 5 truc va danh gia tinh kha thi ky thuat.

+ Thuec hién cac quy trinh san xuat dong thdi tuan tha cac quy dinh vé bdo mat cong nghé théng tin va an toan lao
dong cling nhw bao vé moi trwong.

+ Sap xép, theo dbi va kiém soat cac don hang tirng phan.

+ Sl dung nang lwong va vat liéu mét cach kinh té va than thién véi méi trwdng va thu gom thai loai cac chét va vat
liéu theo cach than thién v&éi méi treong.

+ Xem xét, danh gia va ghi chép két qua cong viéc cia ban than ciing nhw néng suét lao dong clia ddng nghiép
trong nhém.

+ Ban giao s&n phdm cho khach hang bén ngoai hodc bd phan san xuét tiép theo (khach hang ndi bd) va trinh bay
két qua cong viéc bang phwong tién kj thuat sb.

+ Giao tiép va hop tac trong cac nhom lién nganh.

+ Dam bao thdi gian hoc va tinh sang tao trong hoc tap (quan sat, bang kiém Checklist).

+ Tich cwc tham gia bai hoc (tham du trén 80% hoc ly thuyét va 100% tiét hoc thwc hanh).

2. Phwong phap:

Viéc danh gia sé dwa trén cac bai tap dy an/ san pham dwoc thwe hién béi ngwdi hoc va dién ra dya trén:

1) Quydinh khéi lwong kién thirc tdi thiéu, yéu cau vé nang lic ma nguwoi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

2) Noi dung dao tao nghé dwoc md ta theo dinh dang DACUM cla nghé: Cét got kim loai.

Kién thirc:

Kién thirc, nang lwc va thai do ctia nguoi hoc dwgc danh gia qua cac bai kiém tra migng va viét, vi du nhw hoi dap,
hoi thoai chuyén nganh, bai trac nghiém, bai tap tich hop gitka ly thuyét - thie hanh hoac cac bai thwe hanh trong qua
trinh thwe hién cac bai hoc trong méd dun. Cach tinh diém dwoc thwe hién theo quy ché hién hanh.

Ky nang:

Két qua thwe hanh cuta ngwoi hoc dwge danh gia dwa trén co sé& cac bai tap thwe hanh, cong viéc dy an va cong viéc
tai xwéng, voi sy hd tro clia cac phiéu / thang danh gia theo céc tiéu chi sau:

+ Antoan lao déng

T4 chirc noi lam viéc

Tiéu chuan ky thuat

Lap ké hoach va thuc hién

Dinh mirc théi gian

Tw danh gia

+ + + + +

Nang lwc tw chu va chiu trach nhiém:

Débi v&i Nang lwc tw chl va chiu trach nhiém, cac thai do va tinh cach sau day cla ngudi hoc dwoc xac dinh va danh
gia trong toan bo thoi gian dao tao théng qua quan sat: dao dirc lam viéc, tinh than hoc tap va hop tac, chap hanh noi
quy, quy ché, ti mi, chinh xéc, y thirc t6 chire ky luat, kha nang lam viéc nhém, ding gi®, lam viéc doc 1ap, tinh than
trach nhiém, sw can than, tinh ch déng, tich cwc tham gia hoc tap va hé tro' / tao déng lwc cho nguwdi khac trong qua
trinh hoc tap.



VI. Hwéng dan thwe hién mé dun:

1. Pham vi ap dung mé dun: .
M6 dun dao tao trinh d6 cao dang tai Viét Nam theo tiéu chuan dao tao cta Birc.

2. Hwéng dan vé phwong phap giang day, hoc tap mé dun:

D6i v&i gido vién, giang vién:

Céc giang vién phu trach tai trwdng day nghé cling nhu dao tao vién cia doanh nghiép c6 trach nhiém tuan tha cac

hwéng dan sau day vé viéc thwc hién chuyén mén céc bai hoc ly thuyét va hwéng dan thwe hanh:

+ Nguoi hoc nghé phai duwoc hwéng dan chi tiét cac quy dinh hién hanh vé an toan lao déng, bao vé strc khde, bao
vé mdi trwong va phong chay chira chay. Giang vién phu trach hodc dao tao vién ctia doanh nghiép phai lién tuc
giam sat viéc tuan tha cac quy dinh. Ngwoi hoc nghé phai duwoc théng bao va y thire rd rang vé cac bién phap
thich hop va hau qua trong treo'ng hop khdng tuan tha cac quy dinh.

+ Qua trinh hoc tap va tién do hoc tap clia ngwoi hoc phai dwoc theo déi lién tuc va danh gia thuwdng xuyén, dac
biét la viéc tuan tha cac quy dinh vé an toan lao déng va diéu kién bao vé moi tredng.

+ Dam bao chét lwgng day hoc va dao tao cao nhat thong qua viéc tham khao néi dung lién quan dén bai hoc
twong &ng khi 1ap ké hoach va trién khai bai hoc.

+ Trong khudn khéd cac bai day thwe hanh ngudi hoc phai dworc gidi thich ki lwdng va trinh bay chinh xac cac buéc
cbng viéc bat budc. Nguwoi hoc phéi dwoc giao thwe hién cong viéc va lwu y vé cach thire thwe hién cbng viéc
ding chuyén mén, ciing nhu kiém tra kién thirc va ky nang lién quan ctia nguwdi hoc. Néu can thiét phai 1&p lai
ho&c dao sau nhirng kién thirc d& hoc cho ngudi hoc.

+ Trinh d6 kién thirc va k§ nang c& nhan ctia ngudi hoc dbi véi tirng bai gidng thuc hanh dwoc kiém tra, danh gia
riéng trén co s& bao cao cong viéc dinh ky.

+ Chéat lwong day hoc dwoc nang cao va bao dam théng qua viéc tdng cwdng s dung nhidu phuong phap day va
hoc nhw phwong phap 4 budc, phwong phap dy an, van ban hwéng dan, viéc tw hoc va lam viéc nhém ciing nhw
st dung hiéu qua tai liéu day va hoc va cac trang thiét bj hé tro khac.

+ Két qua cong viéc clia nguwdi hoc phai dwoc danh gia va thao luan minh bach béi gidng vién phu trach cta trwong
day nghé va dao tao vién cta doanh nghiép cung v&i ngudi hoc.

DP6i vé&i ngwei hoc:

Nguwoi hoc dwoc huwéng dan:

+ Thuwc hién dung theo hwéng dan clia giang vién trwdng day nghé va dao tao vién ctia doanh nghiép.

Thwong xuyén, tich cye tham gia I&p hoc va ttrng mén hoc cia mé dun dao tao.

Chép hanh cac quy dinh vé an toan lao déng, strc khée, phong chay chira chay va bao vé méi trudng.

Gop phan tich cuc vao viéc bao vé moi truong.

Tuan thd ndi quy gidng day va ndi quy nha xwéng.

Tham gia I&p hoc chadm chu, ghi chép va dat cau hdi néu co gi chua rd.

Hai gidng vién trwong day nghé, Céan b6 dao tao taidoanh nghiép hoac cac ngudi hoc khac dé yéu cau hd tro cho

cac nhiém vu kho khan va néu ra cac van dé.

Chuén bj va gilr gin noi lam viéc sach sé, gon gang.

Chuén bj, st dung va bdo duéng thiét bi dung cach.

+ Lap bao céo cong viéc hang ngay, hang tuan vé cac cac bai ly thuyét va thuc hanh clia mé dun dao tao ma ngudi
hoc da tham dw.

+ + + + + +

+ +

3. Nhipng trong tdm can cha y: )
Trong tdm gidng day ctia mé dun dao tao nam & cac bai gidng (chwong, don vi day hoc):
lva2.

4. Tai liéu tham khao:

- Quy dinh khéi lwong kién thirc téi thiéu, yéu ciu vé nang lwc ma ngwdi hoc dat dwoc sau khi tét nghiép trinh do
trung cap, trinh dd cao dang (Théng tw s6 47/2018/TT-BLDTBXH — Nghé cét got kim loai).

- Dinh dang DACUM clia nghé Cét got kim loai.

- Chuyén nganh co khi, Nha xuat ban tré, Viét Nam.

- Mechanical and Metal Trades Handbook (Tabellen Buch Metall), 3rd English Edition, EUROPA —LEHRMITTEL,
Germany.

- Chau Manh Lwc, Gido trinh céng nghé gia cong trén may CNC, Pai hoc Bach Khoa Da Nang.

- Tran Thé San, Nguyén Ngoc Phuong, Sé tay lap trinh CNC, NXB Da Nang.

- Tran Van bich, Céng nghé trén may CNC, NXB KHKT Ha Noi.

- TaDuy Liém, Bui Blrc Anh, Phan Van, Lé Dlrc Bao, Co s& may CNC, NXB Bach Khoa Ha Noéi.

5. Ghi cha va giai thich (néu c6):



Chwong trinh B6i méi Dao tao nghé Viét Nam
Té chirc Hop tac Phat trién Pirc (G1Z)

Tang 2, S6 1, Ngd 17, Phé Ta Quang Blru, Hai Ba Trung,
Ha Noi, Viét Nam

T. +84.24 39746571

M.+84.90 4947 497

F. +84.24 39746570

E. office.tvet@giz.de

I. http://www.tvet-vietnam.org; http://www.giz.de/vietnam

Trwéng Cao dang Cong nghé Quéc té LILAMA 2
Km 32, Quéc 16 51, Long Thanh, Bdng Nai, Viét Nam
T. +84 251 355 8700

I. www.lilama2.edu.vn
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